Maszyna do czyszczenia i polerowania
LAVINA C1-L27

Instrukcja obstugi

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i obstugiwa¢ produkt scisle przestrzegajgc
zawartych w niej wymagan. Po przeczytaniu niniejszej instrukcji nalezy ja
przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby moc sie do niej odniesé w przysztoSci.
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1 Informacje ogdlne
1.1 Informacje og6lne

Maszyna do czyszczenia i polerowania LAVINA stuzy do czyszczenia i polerowania
powierzchni posadzek. Niniejsza instrukcja dotyczy obstugi i konserwacji maszyny do czyszczenia i
polerowania oraz zawiera ostrzezenia i inne informacje. Aby uzywac¢ maszyny do czyszczenia i
polerowania posadzek w sposéb bezpieczny i wydajny, przed obstuga nalezy doktadnie przeczytaé
niniejszg instrukcje. Nalezy ja zachowac, aby moc si¢ do niej odnie$¢ w przysztosci.

Niniejsza instrukcja dotyczy maszyny do czyszczenia i polerowania LAVINA serii C.
[lustracje zamieszczone w niniejszej instrukcji opierajg si¢ na modelu C1-L27, natomiast w
przypadku innych modeli mozna odnosi¢ si¢ do zamieszczonych ilustracji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci nalezy kontaktowac¢ si¢ z lokalnym sprzedawca lub dzialem handlowym i serwisowym

firmy LAVINA.

1.2 Lista akcesoriow
(1) Maszyna do czyszczenia i polerowania, 1 zestaw
(2) Instrukcja obstugi maszyny, 1 egzemplarz
(3) Instrukcja obstugi przemiennika czestotliwosci, 1 egzemplarz

(4) 1 skrzynka narzedziowa mieszczaca zestaw narzedzi

1.3 Odbidr przesytki
Po odbiorze przesytki nalezy doktadnie sprawdzi¢ opakowanie i sprzet pod katem

jakichkolwiek uszkodzen, do ktérych mogto doj$¢ podczas transportu.
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W razie stwierdzenia jakichkolwiek oznak uszkodzen sprzetu nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym
dystrybutorem lub dziatem handlowym i serwisowym firmy LAVINA. Jezeli opakowanie jest
uszkodzone, stosowne informacje dotyczace uszkodzenia opakowania nalezy w odpowiednim czasie
przekaza¢ przewoznikowi.

Nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy dostawa jest zgodna z zamdwieniem, oraz czy dostarczono
wszystkie akcesoria. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy kontaktowac si¢ z lokalnym

dystrybutorem lub dziatem handlowym i serwisowym firmy LAVINA.

1.4 Tabliczka znamionowa sprzetu

Marka [ ]
Nazwa [ ]
Model [: Rozmiar [ ]
Silnik [:] Nr seryjny L[ ]
Napiecie ‘:] Rok produkcji [ ]
Waga [:] Data opuszczenia zaktadu [

1.5 Ostrzezenia
Aby zapewni¢ bezpieczenstwo indywidualne i unikng¢ uszkodzenia sprzgtu, nalezy zwracaé
uwage na wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa zawarte w niniejszej instrukcji oraz

przestrzega¢ wszystkich wskazoéwek bezpieczenstwa.
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Ostrzezenia zwigzane z zasilaniem elektrycznym

m Nie wolno ciaggna¢ za przewod zasilajacy przy wktadaniu lub wyjmowaniu wtyczki
elektrycznej, zawsze mocno trzymajac za czes$¢ plastikowa, a takze nie wolno z niej korzystac, gdy
jest zuzyta lub nie dziata zrodto zasilania. Jezeli przewod zasilajacy jest zuzyty lub uszkodzony,

nalezy go naprawi¢ lub wymienic.

@ Nalezy korzysta¢ tylko ze standardowego specjalnego gniazdka elektrycznego, poniewaz
nie jest ono przeznaczone do uzywania z innymi urzgdzeniami elektrycznymi. Wtyczka zasilajaca
powinna by¢ stale podtaczona do gniazdka, poniewaz w przeciwnym razie moze dojs¢ do pozaru lub
innych zagrozen bezpieczenstwa. Nalezy upewni¢ si¢, ze bolec uziemiajacy gniazdka ma sprawne

uziemienie.

@ Ze wzgleddw bezpieczenstwa zabrania si¢ umieszczania jakichkolwiek przedmiotow i
przewodow zasilajacych na wierzchu silnika. Przewdd mozna bezpiecznie zawiesi¢ na konstrukeji

napowietrznej.

m Gdy zasilanie elektryczne jest wyltaczone, wtyczke zasilajaca nalezy odtaczy¢, aby
zapobiec skrdceniu zywotnosci silnika wskutek pozostawania w trybie oczekiwania przez dlugi

okres czasu.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem

@ Nieupowaznione modyfikacje sg $cisle zabronione, a konserwacja maszyny musza
zajmowac si¢ osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Jezeli mechanizmy wewngtrzne sg uszkodzone,
aby unikng¢ ryzyka, nalezy zleci¢ ich wymiang dziatowi serwisowemu producenta lub osobie o

odpowiednich kwalifikacjach.

@ Nie wolno ptuka¢ ani spryskiwac¢ silnika woda; nie wolno pozostawia¢ maszyny w
miejscu wilgotnym, w ktérym dochodzi do nieograniczonego rozpryskiwania wody przez dtugi

okres czasu, aby nie miato to wptywu na skutecznos$¢ izolacji jej silnika.
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m Przed korzystaniem z maszyny nalezy upewnic si¢, ze wokoto nie wystepuja jakiekolwiek

przeszkody oraz utrzymywac drozno$¢ trasy, po ktorej si¢ ona przemieszcza.

m Podczas uzytkowania maszyny w razie wypadku nalezy nacisna¢ przycisk [zatrzymania
awaryjnego], aby ja zatrzymac.

m W przypadku przemieszczania po nachyleniu (maksymalnie 15°), nalezy utrzymywac
niska predkos¢; w przypadku pracy na nachyleniu w dot glowice maszyny nalezy prowadzi¢ w
przeciwnym kierunku; w przypadku pracy na nachyleniu w gore, glowice maszyny nalezy
prowadzi¢ w przeciwnym kierunku.

Osoba wykwalifikowana

Do obstugi sprzetu mozna dopuszczac tylko osoby o odpowiednich kwalifikacjach spetniajace
wszystkie stosowne wymagania, a ich praca takze musi odbywac¢ si¢ zgodnie z wtasciwymi
instrukcjami obshugi, zwlaszcza w odniesieniu do kwestii bezpieczenstwa. Podczas pracy nie nalezy
nosi¢ zbyt luznej odziezy ani luznych dodatkéw, aby unikng¢ ich wciggania podczas obstugi sprzetu;
nalezy stosowa¢ zatwierdzone $rodki ochrony indywidualnej, takie jak okulary ochronne, rgkawice

ochronne, obuwie ochronne, maski ochronne, ochronniki stuchu itd.

1.6 Zakres gwarancji

Produkt objety jest roczng gwarancja. Rozpoczyna si¢ ona wraz z datg opuszczenia zaktadu
produkcyjnego.
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Nie ponosimy odpowiedzialnos$ci za jakiekolwiek bezposrednie, posrednie, zamierzone lub
niezamierzone uszkodzenie oraz wady ukryte spowodowane niewtasciwym uzyciem, uzyciem poza
zakresem specyfikacji, nieupowaznionym demontazem lub modyfikacjami. W zaden sposdb nie
ponosimy odpowiedzialnosci za posrednie szkody lub koszty poniesione na przewdz, wypakowanie i
inne warunki. W sprawie ewentualnych szczegolnych warunkéw gwarancji nalezy kontaktowac si¢ z

lokalnymi dystrybutorami.

1.7 Transport sprzetu

m Podczas transportu nalezy przymocowac¢ sprzet do palet lub innych urzadzen do

przewozu, aby unikna¢ uszkodzen podczas transportu, a takze niepotrzebnych strat.

1.8 Minimalne wymiary pakowania
Gdy przestrzen do pakowania lub transportu jest ograniczona, uchwyt regulacyjny ramienia
korby mozna ustawi¢ w nizszej pozycji, aby sprzet zajal minimalng powierzchni¢ podtoza lub miat

minimalne wymiary pakowania.

@ —i

880

| B TN Y 7

1300

Minimalne wymiary pakowania maszyny C1-L27
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1.9 Wylaczenie odpowiedzialnosci

Zobowiazujemy si¢ do aktualizowania niniejszej instrukcji i zastrzegamy sobie prawo do
korekty lub zmiany zawartych w niej informacji. Wszelkie zmiany w produkcie w przysztosci
zostang wprowadzone bez uprzedniego powiadomienia; dotozymy staran, aby niniejsza instrukcja
byta mozliwie jak najbardziej kompletna i doktadna, jednak nie ponosimy odpowiedzialno$ci za
jakiekolwiek btedy lub brakujace informacje. Niniejsza instrukcja jest objeta prawem autorskim
firmy LAVINA, w zwiazku z czym nie mozna powiela¢ jakichkolwiek jej fragmentow do

wykorzystania w jakikolwiek sposéb bez zgody firmy LAVINA.

2 Konstrukcja produktu

2.1 Konstrukcja catej maszyny

podiokietnik

panel sterowania

uchwyt
regulacyjny
ramie korby

uchwyty druciane ogranicznik

panel ustawien
przemiennika czgstotliwosci
silnik
skrzynka
przytaczeniowa

LED radiator

przeciwwaga
kotko

pokrywa tarczy szlifujgcej
tarcza szlifujgca

* Niektore zamowione funkcje i akcesoria mogg nie by¢ doktadnie takie same, jak

przedstawione na tej ilustracji; nalezy sprawdzi¢ dostarczony towar
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2.2 Funkcje recznych przyciskow panelu sterowania

// RS

\\\
/ N

J/v

uchwyt regulacyjny | - f . \
) ) ) | A | przetacznik oéwietlenia LED
przetacznik zatrzymania awaryjnego i 1

przetacznik predkosci ‘K\ &) przetgcznik uruchamiania

wskaznik zasilania E S — et wskaznik usterek

2.2.1 Przelacznik zatrzymania awaryjnego: Przy uruchamianiu sprzgtu w pierwszej kolejnosci
przelacznik zatrzymania awaryjnego nalez ustawi¢ w pozycji wlgczonej; przy zatrzymywaniu
sprzetu wszystkie przetaczniki nalezy ustawi¢ w pozycji wytaczonej i zresetowac, a na koncu
ustawi¢ przetacznik zatrzymania awaryjnego w pozycji wylaczonej; gdy sprzet pracuje, jesli wystapi
sytuacja zagrozenia, mozna uzy¢ przetacznika zatrzymania awaryjnego, aby odtaczy¢ zasilanie
sprzetu w celu ochrony osob 1 urzadzenia.

2.2.2 Przelacznik uruchamiania: Nacis$nigcie przetacznika uruchamiania spowoduje uruchomienie
silnika 1 rozpoczecie pracy sprzetu.

2.2.3 Przefacznik predkosci: Powolne obracanie przetacznika regulacji predkosci umozliwia
zwigkszanie predkosci silnika w celu osiagnigcia odpowiedniej roboczej predkosci obrotowe;.

2.2.4 Przelacznik o§wietlenia LED: W warunkach niedostatecznego o§wietlenia lub podczas pracy
W nocy obrocenie tego przelacznika umozliwi wlaczenie oswietlenia LED.

2.2.5 Wskaznik zasilania: Zas§wieci si¢ po ustawieniu przetacznika zatrzymania awaryjnego w
pozycji wlaczone;.

2.2.6 Wskaznik usterek: Gdy w sprzgcie wystepuje usterka, zaswieci lampka usterki, po czym
nalezy natychmiast zatrzymac sprzet, a przed jego ponownym uruchomieniem nalezy zdiagnozowac

usterke.
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2.2.7 Regulacja kata ramienia korby: Urzadzenie ograniczajace do regulacji kata ramienia korby.
Nalezy pociggna¢ uchwyt do gory i ustawi¢ rami¢ korby na zadang zapadke w zaleznos$ci od

aktualnego trybu pracy.

2.3 Regulacja kata ramienia korby (pi¢¢ zapadek)

2.4 Przemiennik cze¢stotliwosci

i czasomierz

panel ustawien |
przemiennika |
czestotliwosci

Przemiennik czgstotliwosci nalezy skonfigurowa¢ w taki sposob, aby jego ustawienia byty zgodne z
ustawieniami fabrycznymi wykonywanymi przez specjalistoéw, w zwigzku z tym osoby niebedace
specjalistami nie powinny zmieniac istotnych ustawien; w celu uzyskania wlasciwych informacji
nalezy zapoznac si¢ z instrukcja obstugi przemiennika czestotliwo$ci; czas pracy sprz¢tu mozna

sprawdzi¢ na czasomierzu znajdujacym si¢ na zewnatrz skrzynki falownika.
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2.5 Os$wietlenie LED

«‘ | LED

&)

W przypadku niedostatecznego oswietlenia lub podczas pracy w nocy mozna obréci¢ przetacznik

o$wietlenia LED na panelu sterowania w pozycj¢ wiaczonag.

3 Obstuga 1 eksploatacja

3.1 Montaz / wymiana tarcz do czyszczenia i polerowania

-

Chwyci¢ uchwyt, aby odchyli¢ maszyne Odchyli¢ maszyne powoli i ptynnie

@ @

‘ 1‘ |
|
U
Zamontowacg tarcze do polerowania Ustawi¢ maszyne w normalnej pozycji
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3.1.1 Przy montazu lub wymianie tarcz do polerowania sprzet nalezy ostroznie ustawiac z
powrotem w normalnej pozycji, unikajac nachylonych powierzchni.

3.1.2 Gdy sprzet pracuje, tarcza szlifujgca i tarcze do polerowania bedg powodowac wystepowanie
wysokiej temperatury, w zwigzku z czym nalezy uwazaé, aby przy wymianie tarcz do polerowania
nie ulec oparzeniom.

3.1.3 Tarcze do polerowania nalezy montowac lub wymienia¢ po odtaczeniu zasilania i ustawieniu
przelacznika zatrzymania awaryjnego w pozycji wytaczone;.

3.1.4 Nalezy otworzy¢ i zdja¢ plastikowe okragle mocowanie §rodkowego elementu dystansowego
tarczy szlifujacej, ustawié tarcze szlifujacag wokoét w celu montazu lub wymiany elementu
dystansowego do polerowania i po zamontowaniu wcisna¢ plastikowe okraglte mocowanie

srodkowego elementu dystansowego tarczy szlifujacej z powrotem w odpowiednie miejsce.

3.2 Schemat procedury obstugi funkcji uruchamiania/ zatrzymania

\O

J/ CT-127 | y STOP

g | PREDKOSC START

3.2.1 Przed uruchomieniem sprzetu nalezy wyregulowac¢ rami¢ korby w zaleznosci od potrzeb.
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3.2.2 Nalezy obrdci¢ przetacznik zatrzymania awaryjnego w pozycji wigczonej, ustawic
przetacznik uruchamiania w pozycji wtaczonej, powoli obréci¢ przetacznik predkosci, zwigkszy¢
predkos¢ silnika w celu osiggnigcia odpowiedniej predkosci pracy, a nastepnie nacisna¢ przycisk
ruchu sprzgtu do przodu lub do tylu korzystajac z podtokietnika.

3.2.3 Przy zatrzymywaniu maszyny do czyszczenia i polerowania nalezy powoli obracac
przetacznik predkosci w pozycje wytaczona, a nastgpnie ustawic przetacznik uruchamiania w
pozycji wylaczonej, na koniec za$§ uzy¢ przetacznika zatrzymania awaryjnego, aby zatrzymac
maszyne.

3.2.4 Przy zatrzymywaniu maszyny ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy odlaczy¢ zasilanie.

3.3 Najczgstsze problemy i rozwigzania
W podsumowaniu opisano niektdre usterki i sposoby ich eliminowania. W przypadku braku
rozwigzania lub wystapienia innych sytuacji nalezy kontaktowac si¢ z lokalnym dystrybutorem lub

dziatem handlowym 1 serwisowym firmy LAVINA.

Problem Mozliwe przyczyny Rozwigzania
Ustawi¢ przelacznik zatrzymania
Przetacznik zatrzymania awaryjnego awaryjnego w pozycii wlgczonei;
Maszyna nie nie jest ustawiony w pozycji uprzednio sprawdzié, czy
uruchamia si¢ lub wlaczonej wszystkie przelaczniki sa
wystepuje nietypowy ustawione w pozycji resetowania
odgtos
Przecigzenie silnika Ustawi¢ wszystkie przetaczniki w
Komunikat na wyswietlaczu pozycji wylaczonej, odtaczy¢
przemiennika czgstotliwosci zasilanie, a nastgpnie ponownie
o.L.1 podiaczy¢
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Maszyna nie uruchamia
si¢ lub wystepuje

nietypowy odglos

Przecigzenie silnika
Komunikat na wyswietlaczu
przemiennika czgstotliwosci

oL.2

Ustawi¢ wszystkie przetaczniki w
pozycji wylaczonej, odtaczy¢
zasilanie, a nastgpnie ponownie

podiaczy¢

Zlacze zasilania nie jest dobrze
podtaczone lub przewdd zasilajacy

jest uszkodzony

Sprawdzi¢, czy ztacze zasilania jest
dobrze podtaczone lub wymienié

przewod zasilajacy

Przesunigcie w fazie
Komunikat na wyswietlaczu

przemiennika czgstotliwosci Err2

Podlaczy¢ prawidtowe zasilanie

trojfazowe

Uszkodzenie silnika

Skontaktowac¢ si¢ z producentem w

sprawie naprawy lub wymiany

Trzesienie lub

podskakiwanie maszyny

Tarcze do polerowania nie zostaty

odpowiednio zamontowane

Sprawdzi¢ lub ponownie
zamontowac

Podstawa tarczy szlifujacej jest

ptaska

Dokona¢ regulacji ptaskosci
podstawy

Jezeli wystepuja inne problemy lub watpliwosci podczas uzytkowania i obstugi, pomocne moze si¢

okaza¢ doktadne przeczytanie niniejszej instrukcji oraz instrukcji falownika.
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4 Konserwacja i dbatos¢

4.1 Procedura

4.1.1 Po zakonczeniu codziennej pracy sprzet nalezy rutynowo wyczyscic.

W gtownej mierze nalezy usuwac przystajacy pyt z tarczy szlifujacej z pokrywa zapobiegajaca
przenikaniu wody, aby unikna¢ negatywnego wplywu na efekty kolejnej obrobki oraz poprawic
wydajno$¢ kolejnego dnia.

4.1.2 Rutynowo sprawdzi¢ newralgiczne miejsca maszyny do czyszczenia 1 polerowania, dokrgcié
w niej §ruby 1 sprawdzi¢, czy nie sg poluzowane $ruby tarczy szlifujace;.

4.1.3 Nalezy regularnie sprawdzac silnik, lozysko tarczy szlifujacej i pas taczony, a w przypadku
zuzycia niezwlocznie wymieniac.

4.1.4 Maszyny nie wolno uzywac zbyt czgsto, poniewaz w przeciwnym razie dojdzie do

uszkodzenia silnika.

4.2 Wymiana pasa tagczonego

ifoo} N\ e

@ e ®

Wymiana pasa tagczonego w maszynie C1-L27
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4.2.1 Ostroznie odstawi¢ sprz¢t, wykreci¢ srodkowy wkret tarczy szlifujacej 1 zdjac tarcze
szlifujaca.

4.2.2 Obroci¢ rolke napinacza na boki, aby poluzowac i zdja¢ pas.

4.2.3 Zatozy¢ zamienny pas w sposob, w jaki zatozony byt poprzedni 1 obroci¢ rolke napinacza,
aby naciagnac¢ pas.

4.2.4 Zalozy¢ tarcze szlifujaca, wkreci¢ srodkowy wkret tarczy szlifujacej; w tym momencie

konczy si¢ wymiana pasa.

@ @

Wymiana pasa taczonego w maszynie CC
4.2.5 Ostroznie odstawi¢ sprzet, wykreci¢ srodkowy wkret tarczy szlifujacej 1 zdjac¢ tarcze
szlifujaca. (Ilustracja (1)).

4.2.6 Poluzowaé suwak silnika, aby dokrecié¢ wkrety (Ilustracja (2)).
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4.2.7 Odkrecié wkret mocujacy suwaka silnika z tytu sprzetu (Ilustracja (3)), co sprawi ze suwak
przesunie si¢ do wewnatrz (Ilustracja (4)), a pas ulegnie poluzowaniu; ostroznie odstawié sprzet, aby
zdjac pas.

4.2.8 Zalozy¢ zamienny pas w sposob, w jaki zatozony byt poprzedni, przywroci¢ sprzet do
normalnego stanu, z powrotem wkreci¢ wkret mocujacy suwaka silnika z tylu sprzetu (Ilustracja
(5)), co sprawi ze suwak przesunie si¢ na zewnatrz (Ilustracja (6)), a pas ulegnie naciagnieciu.

4.2.9 Ostroznie odstawi¢ sprzet, dokreci¢ wkret mocujacy suwaka silnika, zatozy¢ tarcze szlifujaca,

dokreci¢ srodkowy wkret tarczy szlifujacej; w tym momencie konczy si¢ wymiana pasa.

5 Parametry techniczne

cC C1-L27
Projekt / Model
Parametry
Silnik (KM) 55 10
Napigcie (V) 380/220 380/220
Cata Natezenie pradu (A
maseyna gzenie pradu (A) 30/51 30/51
Predkosc¢ tarczy szlifujgcej 0 ~ 1800 0 ~1800
(obr./min)
Przemiennik czestotliwosci (KM) | 5.5 10
Liczba tarcz szlifujgcych 1 1
Akcesoria | | jczba segmentow szlifujacych 1 1
Szeroko$¢ szlifowania (7) 20 27
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