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FR 200 e Instrukcja obstugi Uwagi skierowane do uzytkownika

UWAGI SKIEROWANE DO UZYTKOWNIKA

Przed uzyciem

Niezwykle wazne jest, aby:

® Upewnic sig, ze opakowanie jest kompletne, oraz sprawdzi¢, czy podczas przewozu/ transportu nie powstaty jakiekolwiek
ewentualne uszkodzenia.

® Przestrzegac wskazoéwek bezpieczenstwa.

® Przeczytac instrukcje obstugi.

Przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi

W razie jakichkolwiek watpliwosci po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi warto skontaktowac sie z producentem lub najblizszym
punktem obstugi klienta. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub awarie powstate wskutek
nieprzestrzegania instrukcji obstugi.

Prawa autorskie ©

Bez wyraznej zgody firmy Von Arx EOOD nie mozna kopiowac¢ ani powiela¢ tekstu i ilustracji.

Znaki towarowe ®

Termin ,Von Arx“ oraz logo ,Von Arx“ sg zastrzezonymi i podlegajacymi ochronie miedzynarodowej znakami towarowymi. Ich
wykorzystywanie przez osoby trzecie jest zabronione!

Patenty

Rézne elementy sktadowe i procesy wymienione oraz przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi oczekujg na przyznanie patentu lub
otrzymaty juz krajowe i miedzynarodowe patenty.

Ilustracje i modyfikacje techniczne

llustracje moga nie przedstawiac rzeczywistej maszyny i moga wystepowac bez jakichkolwiek zobowigzan z naszej strony. Aby spetni¢
szybko zmieniajgce sie wymagania klientéw, zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania modyfikacji technicznych bez uprzedzenia.

Tlumaczenia

Jedyng prawnie wigzaca wersja niniejszej instrukcji obstugi jest wersja w jezyku angielskim. Angielska wersja jezykowa niniejszej
instrukcji stanowi ,,Oryginalng instrukcje”.

Bezpieczne przechowywanie

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy przechowywa¢ w miejscu bezpiecznym i dostepnym dla uzytkownika.

Inne informacje

Producent:

Von Arx EOOD,

4000 Ptowdiw

Telefon: +359 32 94 05 53

Kraj pochodzenia: Butgaria



FR 200 e Instrukcja obstugi Wskazowki bezpieczenstwa i oznaczone fragmenty

WSKAZOWKI | OZNACZONE FRAGMENTY

Maszyny i narzedzia Von Arx zostaty opracowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i skonstruowane zgodnie z wytycznymi WE
dotyczacymi konstrukcji. Zostaty one poddane badaniom i zatwierdzone, a takze sg bezpieczne w obstudze, gdy ich uzytkowanie
odbywa sie w sposéb opisany w instrukgji.

Podczas uzytkowania maszyn wystepuja niebezpieczeristwa, gdy sg one uzywane przez osoby nieprzeszkolone, oraz w sposéb
niezgodny z opisem zamieszczonym w instrukcji obstugi. Kazda osoba zaangazowana w przygotowanie, oddanie do uzytkowania,
obstuge i konserwacje musi uprzednio doktadnie przeczytac catg instrukcje obstugi, a zwtaszcza zawarte w niej wskazéwki
bezpieczenstwa.

Oznaczone fragmenty w niniejszej instrukcji obstugi

@b P

Nalezy przeczyta¢ wskazowki bezpieczeristwa w niniejszej instrukcji obstugi i zawsze ich przestrzegac! Wskazdwki bezpieczeristwa

Nieprzestrzeganie wskazoéwki z tym znakiem moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub Smierc.

Nieprzestrzeganie wskazéwki z tym znakiem moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub szkody materialne.

Oznacza informacje obj lub wskazéwki specjalne.

Ja

zostaty oznaczone w nastepujacy sposob:

Wskazowki bezpieczenstwa

> B B PPk

Nalezy zadbac o porzadek w miejscu pracy!
® Nieporzadek w miejscu pracy moze powodowac wypadki!

Nalezy zachowa¢ ostroznos¢!
® Zawsze nalezy by¢ sSwiadomym podejmowanych przez siebie dziatari. Podczas pracy nalezy kierowac sie zdrowym rozsadkiem.
Nie wolno obstugiwac maszyny ani narzedzia bedac nie w petni skupionym na wykonywanych zadaniach.

Nalezy unika¢ przyjmowania nienaturalnej postawy!
® Podczas pracy nalezy pewnie sta¢ na podtozu i zawsze utrzymywac réwnowage.

Nalezy stosowa¢ odpowiednia odziez ochronna!

* Nie wolno nosi¢ luznej odziezy lub swobodnie zwisajgcej bizuterii, poniewaz moze doj$¢ do pociggniecia elementéw przez
poruszajce sie czesci.

* Diugie wtosy nalezy zakrywac siatka do wiosow.

® Operator maszyny musi stosowac okulary ochronne, rekawice ochronne, ochronniki stuchu oraz antyposlizgowe obuwie ochronne.

® W przypadku zapylenia powstatego w miejscu pracy nalezy stosowaé maske przeciwpytowa.

Nalezy wzig¢ pod uwage srodowisko robocze!

* Nie wolno uzywa¢ maszyny ani narzedzia w poblizu materiatéw wybuchowych (silnik elektryczny moze powodowac iskrzenie)!

* Nie wolno uzywac narzedzia elektrycznego, ktére jest wilgotne lub mokre (porazenie pradem elektrycznym)!

® Maszyne lub narzedzie nalezy chronic¢ przed wilgocig, wodg, skrajnie wysoka i skrajnie niskg temperatura, roztworami
chemicznymi i gazami.

Nie wolno dopuszczaé innych oséb w poblize!
® Nalezy zadbac o to, aby inne osoby — zwtaszcza dzieci — nie zblizaty sie do maszyny lub narzedzia i przewodu zasilajgcego.
® W miejscu wykonywania pracy moze znajdowac sie tylko operator!

Nalezy sprawdza¢ maszyne lub narzedzie, czy nie wystepuja ewentualne uszkodzenia!

® Przed obstuga nalezy sprawdzic¢ urzadzenia zabezpieczajace i lekko uszkodzone czesci, aby zapewni¢ dostateczng sprawnosé w
kontekscie zamierzonego uzycia.

® Uszkodzone zabezpieczenia i wytgczniki nalezy zleci¢ do naprawy lub wymiany w autoryzowanym punkcie serwisowym. Nie
wolno uzywac narzedzia elektrycznego, jesli przetacznikéw nie mozna ustawi¢ w pozycji wigczonej lub wytgczonej.
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FR 200 e Instrukcja obstugi Wskazowki bezpieczenstwa i oznaczone fragmenty

Nie wolno przenosi¢ maszyny!
® Ze wzgleddw bezpieczerstwa i zdrowotnych ciezkich maszyn nie wolno transportowaé recznie.

Nie wolno pozostawia¢ maszyny, ktdra nie jest w stanie gwarantujagcym bezpieczenstwo!
® Przed pozostawieniem maszyny wytaczy¢ silnik.

® Zabezpieczy¢ maszyne umieszczajac kliny pod jej kotami.

® Przerwac styki zaptonowe lub odtaczy¢ wtyczke sieciowa.

Nie wolno usuwac urzadzen zabezpieczajacych!
® Maszyne nalezy obstugiwac tylko, gdy wszystkie fabrycznie zamontowane urzadzenia zabezpieczajgce znajduja sie na swoich
miejscach i sg sprawne technicznie.

Nalezy uzywac tylko na poziomych powierzchniach!
® Maszyny do obrébki powierzchni nalezy uzywac tylko na poziomych powierzchniach.
® Nalezy upewnic sie, ze kota pewnie spoczywajg na powierzchni, ktéra ma zostac¢ poddana obrébce.

Skl

Nie wolno korzystac z przewodu
® Przewodu nie wolno uzywa¢ do wyciggania wtyczki z gniazdka.

jacego w niewtasciwy sp
® Przewdd nalezy chroni¢ przed wysokg temperaturg, olejem i ostrymi krawedziami.

® Przewdd elektryczny nalezy uktada¢ w taki sposdb, aby nie madgt zosta¢ uszkodzony przez narzedzia robocze.

® W otwartej przestrzeni nalezy uzywac tylko specjalnie zatwierdzonych i odpowiednio oznakowanych przedtuzaczy.
® Nalezy uzywac tylko przewoddéw elektrycznych o odpowiednim przekroju i wymaganej dtugosci.

® Przedtuzacz nalezy catkowicie odwingc z bebna.

C

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi producenta silnika o spalaniu wewnetrznym i ponizszych zalecen!
* Paliwo nalezy wlewac¢ wytacznie na zewnatrz pomieszczen. Nie wolno spuszczac paliwa w zamknigtych i niedostatecznie
wentylowanych pomieszczeniach.

>

Nie wolno wlewac paliwa, gdy silnik pracuje lub nadal jest goracy.

® Nie wolno wlewac paliwa w poblizu otwartego ognia. Nie wolno spuszczac paliwa w poblizu otwartego ognia.

® Nie wolno pali¢ podczas wlewania i spuszczania paliwa.

® Nie wolno wykonywac prac z uzyciem maszyny z silnikiem o spalaniu wewnetrznym w zamknietych pomieszczeniach.
® Nalezy unikac¢ kontaktu z goragcym silnikiem ze wzgledu na ryzyko oparzen. Przed wykonywaniem jakichkolwiek prac
konserwacyjnych nalezy poczekac do catkowitego ostudzenia silnika.

Nie wolno usuwac oston bezpieczenstwa!
® Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace w maszynach nalezy zleci¢ do naprawy lub wymiany w autoryzowanym punkcie

serwisowym.
& ® Maszyne nalezy obstugiwac tylko, jesli wszystkie fabrycznie zamontowane ostony znajduja sie na swoich miejscach i sg sprawne

technicznie!

® Gdy podczas pracy powstaje zapylenie, zawsze nalezy podtgczy¢ system odsysania pytu.

® Uszkodzone fartuchy zabezpieczajace przed pytem spowodujg obnizenie wydajnosci podtaczonego systemu odsysania pytu.

® Maszyny nie wolno obstugiwac, jesli przetacznik zatrzymania awaryjnego nie jest sprawny.

® Na czas pracy z uzyciem maszyny zawsze nalezy miec zatozony wytacznik bezpieczeristwa na nadgarstek.

® Maszyny nie wolno obstugiwac, jesli ostona pasa nie znajduje sie na wtasciwym miejscu.

f Pozycja robocza i miejsce pracy
Podczas pracy z maszyng operator zawsze musi stac za kierownicg. W tej pozycji moze on stale monitorowac i, w razie
koniecznosci, korygowac prace do wykonania. Stojac w tej pozycji operator maszyny moze:
® sterowac maszyng
® zatrzymywac maszyne
® uruchamiaé wszystkie elementy umozliwiajace obstuge i sterowanie (np. hamulec postojowy i ustawienie gtebokosci), gdy
uzywana jest maszyna.

UWAGA: Wibracje dioni i ramion

Podczas pracy ze maszyna FR 200 wystepujg obcigzenia zwigzane z wibracjami. Nalezy przestrzegac przepisow prawnych dotyczacych
dopuszczalnego czasu pracy.
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Ostrzezenie: substancje pozarowo niebezpieczne Ostrzezenie: zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym

(Dotyczy wytgcznie silnikéw o spalaniu wewnetrznym)

& Ostrzezenie: goraca powierzchnia

Ostrzezenie: wat frezujacy

Nalezy stosowac obuwie ochronne Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi

Nalezy stosowac ochronniki stuchu Nalezy stosowac okulary

A\
PN
@

Uszkodzone lub brakujgce naklejki bezpieczenstwa nalezy niezwtocznie wymieniaé. Naklejki te mozna naby¢ w punkcie obstugi klienta.

ZAMIERZONE UZYCIE

Maszyny sg przeznaczone wytgcznie do obrébki wszelkiego rodzaju poziomych powierzchni. Jakiekolwiek inne uzycie jest niezgodne z
zamierzonym uzyciem. Producent nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za spowodowane w ten sposéb szkody. Maszyny do

obrébki powierzchni zawsze silnie oddziatuja na powierzchnie przeznaczona do obrébki. W zwiazku z tym nie sg one odpowiednie do
czyszczenia delikatnych powierzchni (takich jak podtogi wytozone ptytkami) ( patrz rozdziat ,Zakres zastosowania” na stronie 8).

Ryzyko resztkowe

Mimo ze maszyna jest uzywana zgodnie z obowigzujacymi przepisami, nadal wystepuje ryzyko resztkowe z uwagi na zréznicowane
parametry pokry¢ podtogowych. W razie stwierdzenia nieprawidtowego frezowania nalezy zmniejszy¢ gtebokosé robocza lub
sprawdzi¢ beben roboczy i frezy.

Bezpieczenstwo i odpowiedzialno$¢ podczas pracy

* Miej swdj wktad w bezpieczeristwo w miejscu pracy.
* Niezwtocznie po stwierdzeniu zgtaszaj wszelkie rozbieznosci odbiegajace od normalnej pracy przetozonemu.
* Wykonuj wszystkie prace ze Swiadomoscig zapewnienia bezpieczeristwa sobie i innym.

Inne wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy przestrzegac lokalnych lub krajowych przepiséw, norm i dyrektyw.

ZAKRES ZASTOSOWANIA

W zaleznosci od typu frezu obrébce mozna poddawac twarde, kruche, a nawet elastyczne materiaty uzyte do wykonania
powierzchni, np.:

¢ Powierzchnie asfaltowe

* Powierzchnie betonowe i cementowe, ze sztucznego kamienia, z ptytek podtogowych

* Wylewki, powierzchnie drewniane, ceramiczne itp.

e Kamien naturalny

¢ Metale

e Materiaty termoplastyczne

Powierzchni wykonanych z bardzo elastycznych miekkich materiatéw lub materiatéw na bazie tkanin i wtékien nie mozna
poddawac obrébce lub mozna poddawac je obrébce z pewnymi ograniczeniami, np.:

* Materiaty lateksowe, gumowe, wykonane z migkkich tworzyw sztucznych i piankowe

¢ Drewno, wyktadziny i materiaty tkane

>
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FR 200 e Instrukcja obstugi Narzedzia

NARZEDZIA

Dobdr odpowiedniego narzedzia do konkretnego zastosowania najlepiej jest okresli¢ wykonujac préby. Ponizszy opis zawiera jedynie orientacyjne
wartosci.

Frezy, bebny
Beben (Rys. 1)
Bebny robocze mozna naby¢ do kazdej maszyny do obrébki

powierzchni ( patrz rozdziat ,Lista czesci zamiennych” na
stronie 23).

Frezy standardowe (Rys. 2)

Frezy standardowe sg uzywane najczesciej, poniewaz sg wyjgtkowo
uniwersalne.

* Frezowanie powierzchni betonowych i asfaltowych

« Ziobienie i wyréwnywanie powierzchni

® Zdzieranie farby z powierzchni betonowych

e Usuwanie starych powtok

Frezy belkowe (Rys. 3)

Frezy belkowe sg wykonane z hartowanej stali. S3 odpowiednie do
doktadniejszego frezowania.

® Zdzieranie farby z powierzchni betonowych i asfaltowych

e Lekkie czyszczenie i wygtadzanie posadzek betonowych

* Zdzieranie farby i usuwanie rdzy z powierzchni stalowych (np. z
poktaddw statkow)

Frezy millingowe (Rys. 4)

Frezy millingowe sg odpowiednie do:

* Zdzierania oznakowan termoplastycznych i naktadanych na
zimno z powierzchni asfaltowych
¢ Frezowania pokry¢ podtogowych na bazie materiatéw
termoplastycznych
Frezy okragte (Rys. 5)
Frezy okragte stuzg do obrébki bardzo duzych powierzchni.
¢ Usuwanie i ztobienie betonu

Frezy millingowe nie s3 odpowiednie do frezowania
posadzek betonowych!

W przypadku uzywania frezéw millingowych nalezy
przestrzegac kierunku obrotéw (Rys. 6).

Szczotka stalowa (Rys. 7)
(miekka, twarda) Szczotki s3 odpowiednie do delikatnego czyszczenia
réznych materiatow.

Montaz frezu bocznego (SF 60)
A) FR 200: Odkreci¢ $ruby z pokrywy i zdjg¢ pokrywe boczng
B) SF 60: Odkreci¢ $ruby z pokrywy
C) SF60: Zdja¢ pokrywe
D) SF 60: Zatozy¢ na maszyne FR 200 i wkreci¢ 3 wkrety z tbem
szesciokatnym w obudowe bebna

E) SF60: Dokreci¢ wkrety z uzyciem klucza ptaskiego lub grzechotkowego
F) SF 60: Zatozy¢ pokrywe i wkreci¢ dwa wkrety z uzyciem klucza
imbusowego.
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Narzedzia

Montaz mechanizmu precyzyjnej requlacji (FE)

A) Wymontowac drazek regulacyjny

B) Drazek regulacyjny: Wyciagna¢ gérny sworzen

C) Drazek regulacyjny: Wyciagna¢ dolny sworzen

D) Drazek regulacyjny z mechanizmem precyzyjnej regulacji (FE): Umiesci¢ dolny sworzen

E) Drazek regulacyjny z mechanizmem precyzyjnej regulacji (FE): Umiesci¢ gérny sworzen

F) Drazek regulacyjny z mechanizmem precyzyjnej regulacji (FE): zamontowano

Mechanizm precyzyjnej regulacji obstuguje sie obracajac szary uchwyt (patrz strzatka - Rys. F).

10
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FR 200 e Instrukcja obstugi

Opis maszyny i podstawowy tryb pracy

Montaz ogranicznika uchwytu

m oo m

. Wtozy¢ uchwyt w gumowe uszczelnienie drazka i popchna¢ do oporu.
. Obrdci¢ uchwyt o 90 stopni od normalnej pozycji roboczej. Otwor z tytu drazka musi pokry¢ sie z gwintowanym otworem uchwytu.
. Przetozy¢ wkret przez otwdr drazka w uchwycie i dokreci¢ go. Uzy¢ klucza imbusowego rozmiar 5, ktéry dostarczany jest z maszyna.
. Obrdcic¢ uchwyt z powrotem w potozenie robocze i zatozy¢ plastikowa zaslepke, wciskajac jg w otwdr drazka.

. Wyregulowac wysoko$¢ uchwytu w zaleznosci od potrzeb i zamocowa¢ zacisk u gory drazka.

OPIS MASZYNY | PODSTAWOWY TRYB PRACY
Konstrukcja maszyny

1.
2.

« U AW o

o 9

Drazek sterowniczy Miesci elementy sterowania maszyna.

Dzwignia regulacyjna do podnoszenia i opuszczania bebna roboczego:

GORA: Beben w pozycji transportowej i jatowej

DOL: Beben w pozycji roboczej

Rekojes¢ uchwytu Stuzy do trzymania i prowadzenia maszyny.
Uchwyt prowadzacy Stuzy do trzymania i prowadzenia maszyny.

. Przelacznik silnika

Przefacznik silnika elektrycznego. 2 potozenia: (Wk. I, WYL. 0)

. Haki transportowe
. Odkurzacz przemystowy Przyfacze systemu odsysania pytu

Kotko podporowe 2 zamontowane na state rolki umozliwiajace
prowadzenie maszyny.

. Ostona paska

Ostone paska nalezy zdejmowac tylko w celu wykonania prac
naprawczych i konserwacyjnych.

Maszyny pod zadnym pozorem nie wolno obstugiwac bez ostony paska
zamontowanej w odpowiednim miejscu.

. Silnik napedowy 3 typy napedu:

Silnik jednofazowy (115 V, 230 V)
Silnik trojfazowy (400 V)
Silnik benzynowy

11
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Opis maszyny i podstawowy tryb pracy

11. Beben roboczy z 4 watami roboczymi.
¢ Beben roboczy mozna wymieniac na szczotki nylonowe i stalowe w
celu wyczyszczenia powierzchni.

12. Pozycja operatora maszyny (Rys. 8)

Funkcja

Na watach roboczych mozna montowac réznego rodzaju frezy przeznaczone
do obrébki twardych, kruchych, litych lub elastycznych powierzchni.

(_Patrz rozdziat ,Narzedzia” na stronie 9).

Powierzchnia przeznaczona do obrdébki jest narazona na silne uderzenia
powodowane przez luzno zamontowane frezy podczas obracania si¢ bebna
roboczego. W zaleznosci od typu frezu proces taki skutkuje usunieciem
réznych ilosci materiatu.

Beben roboczy moze otrzymywac naped z réznego rodzaju silnikéw
(elektrycznego lub benzynowego).

FR 200,115V / 230 V

12

Opis funkcji
Przed uruchomieniem maszyny nalezy zastosowac ochrone stuchu i zatozy¢
gogle ochronne.

1. Uruchamianie (Rys. 9): Przed uruchomieniem maszyny ustawi¢ regulator gtebokosci w pozycji 0 (Rys. 10) i nacisna¢ zielony

przycisk na przetaczniku (230 V) lub obréci¢ pokretto przetacznika w pozycje 1 (115 V) (Rys. 9).
2. Regulacja gtebokosci (Fig. 10): Popycha¢ dzwignie regulacyjna (czarna) do przodu do momentu, az frezy uderza o

powierzchnie. (Na zdjeciu przedstawiono regulacje gtebokosci w pozycji 0)

« Posuw: Operator maszyny musi ja prowadzi¢ z uzyciem dwéch uchwytéw drazka sterowniczego. Operator maszyny steruje

frezarka FR 200 w kierunku frezowania na obrabianej powierzchni. Frezarka FR 200 jest przyciskana do powierzchni, a obracajgcy

sie beben dokonuje jej obrébki pod wptywem swojej wtasnej masy.

3. Wylaczanie: Przed wytaczeniem ustawic regulator gtebokosci w pozycji 0. Nastepnie nacisna¢ czerwony przycisk na

przetaczniku (230 V) lub obrdci¢ pokretto przetacznika w pozycje 0 (115 V).

ﬁ" T

L

>

Powro6t do spisu tresci



4

Powr6t do spisu tresci

FR 200 e Instrukcja obstugi Opis maszyny i podstawowy tryb pracy

FR 200, 400 V

Opis funkcji

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zastosowac ochrone stuchu i zatozy¢ gogle ochronne.

1. Uruchamianie (Rys. 11) Przed uruchomieniem ustawi¢ regulator gtebokosci w pozycji 0, a nastepnie nacisnaé czarny przycisk
na przetaczniku.

2. Kierunek obrotéw bebna (Rys. 12) Beben roboczy moze obracac sie tylko w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Przed rozpoczeciem frezowania sprawdzi¢, czy kierunek obrotéw jest prawidtowy (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

Kierunek obrotéw mozna skorygowac przetaczajac odwracacz fazy. Zapoznac sie z ponizszymi ilustracjami.

3. Sprawdzanie prawidtowego kierunku obrotéw bebna (Rys. 13): Kierunek obrotéw wentylatora odpowiada
kierunkowi obrotéw bebna. Wentylator musi obracac sie w kierunku wskazywanym przez strzatke.

4. Regulacja gtebokosci (Fig. 14): Popycha¢ dzwignie regulacyjna (czarng) do przodu do momentu, az frezy uderza o
powierzchnie. (Na zdjeciu przedstawiono regulacje gtebokosci w pozycji 0)

* Posuw: Operator maszyny musi ja prowadzi¢ z uzyciem dwdch uchwytédw drazka sterowniczego. Operator maszyny steruje
frezarka FR 200 w kierunku frezowania na obrabianej powierzchni. Frezarka FR 200 jest przyciskana do powierzchni, a obracajacy
sie beben dokonuje jej obrébki pod wptywem swojej wtasnej masy.

5. Wylaczanie Przed wytaczeniem ustawié regulator gtebokoséci w pozycji 0. Nastepnie nacisnaé czerwony przycisk na przetaczniku.

Odwracacz fazy FR 200, 400 V

1. Wtyczka sieciowa (Rys. 15) frezarki FR 200 posiada odwracacz fazy. Przed rozpoczeciem pracy operator maszyny musi
sprawdzi¢, czy kierunek obrotéw bebna roboczego jest prawidtowy. W razie koniecznosci nalezy zmieni¢ kierunek obrotéw
przetaczajac fazy w odwracaczu faz. Za pomocg wkretaka obrdci¢ przetacznik obrotowy we wtyczce sieciowej o 180°.

13



FR 200 e Instrukcja obstugi Opis maszyny i podstawowy tryb pracy

FR 200 z si em benzynowym

Opis funkcji

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zastosowac ochrone stuchu i zatozy¢ gogle ochronne.

1. Uruchamianie (Rys. 16-Rys. 19) Przed uruchomieniem ustawié regulator gtebokosci w pozycji 0. Ustawi¢ przetacznik
obrotowy w pozycji ,wtaczonej”. Nastgpnie obréci¢ dzwignie gazu (metalowg szarg) w przedstawiong pozycje (petny gaz). W tym
momencie nalezy obrdci¢ biatg dZzwignie obrotowa (zasysacz) doptywu powietrza w prawo (maty doptyw powietrza) i ustawic¢
czarny przetacznik doptywu benzyny w pozycji ,wigczonej”. Pociaggnac linke, aby uruchomié silnik. W tym momencie cofna¢ biatg
dzwignie obrotowg doptywu powietrza (petny doptyw powietrza)

. Regulacja gtebokosci (Rys. 14) Popchna¢ dwignie regulacyjna (czarna) do przodu do momentu, az frezy zetkna sie z
powierzchnig przeznaczona do obrdbki. (Na zdjeciu przedstawiono regulacje gtebokosci w pozycji 0)

N

* Posuw (Rys. 8) Operator maszy Yy 3
steruje frezarkg FR 200 w kierunku frezowania na obrabianej powierzchni. Frezarka FR 200 jest przyciskana do powierzchni, a
obracajacy sie beben dokonuje jej obrébki pod wptywem swojej wtasnej masy.

3. Wylaczanie (Rys. 19) Przed wyfaczeniem ustawi¢ regulator gtgbokosci w pozycji 0. Nastepnie ustawi¢ elektryczny przetacznik
obrotowy w pozycji ,wytaczonej” i ustawi¢ przetgcznik doptywu benzyny w pozycji zamknietej.

14
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FR 200 e Instrukcja obstugi Obstuga

Haki transportowe
115V, 230V, 400 V (Rys. 20). Benzyna (Rys. 21).

/

=
- HA?

Maksymalne dopuszczalne nachylenie robocze
115V, 230V, 400 V (Rys. 22). Benzyna (Rys. 23).

OBStUGA

Oddanie do eksploatacii

yny z sil o iu wewnetrznym

Ze wzgledu na bezpieczenstwo transportu nowe maszyny sg dostarczane bez benzyny i oleju silnikowego.

Przed oddaniem do eksploatacji nalezy przeczyta¢ instrukcj¢ obstugi producenta silnika.
* Dola¢ oleju silnikowego
* Dola¢ paliwa

Maszyny z silnikami elektrycznymi
®  Wtyczka CEE (16 A) jest tez dostarczana w przypadku krajow, w ktorych ten system wtyczki nie zostat wdrozony. Maszyny w
wersji 115 V sg dostarczane bez wtyczki.

® Do podtaczenia maszyny nalezy zapewnic¢ przedtuzacz. Przedtuzacz nalezy catkowicie odwingc z bebna. Uzywac¢ tylko
dopuszczalnych przedtuzaczy (maks. 30 m).

® Wiaczy¢ maszyne na krétko i sprawdzié, czy kierunek obrotéw silnika jest zgodny z kierunkiem wskazywanym przez strzatke na
pokrywie wentylatora. W razie koniecznosci zmienic kierunek obrotéw przez odwrécenie faz. (Odwrécenie fazy we wtyczce CEE).

15



FR 200 e Instrukcja obstugi Obstuga

Przygotowanie do pracy

® Nalezy sprawdzi¢, czy poruszajace sie czesci sg sprawne.

2 Nalezy sprawdzi¢, czy maszyna nie jest uszkodzona.
® Naprawe lub wymiane uszkodzonych urzadzer zabezpieczajacych i czesci nalezy zleci¢ w autoryzowanym punkcie serwisowym.

Wymiana bebna roboczego

& Nalezy odtaczy¢ wtyczke sieciowa maszyn z silnikami elektrycznymi.

& Nalezy zdja¢ pokrywe swiecy zaptonowej yn z silnil i O S| iu wewnetrznym.

A) Wykreci¢ wkrety z pokrywy bebna.

B) Zdja¢ pokrywe bebna z maszyny.

C) Zdjac beben roboczy z watu napedowego.
D) Wyczysci¢ i delikatnie nasmarowac wat napedowy.
E) Wepchna¢ beben roboczy na wat napedowy.

F) Zamocowac pokrywe bebna z uzyciem wkretéw.

3 e
' \ -

Uzbrajanie bebna roboczego

Demontaz frezéw

A) Wykreci¢ $ruby z tbem szesciokatnym z pierscienia ustalajacego bebna roboczego.
B) Zdjac pierscien ustalajacy z bebna roboczego.

C) Sciagnac wat z frezami z rdzenia bebna.

16
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FR 200 e Instrukcja obstugi

Obstuga

OO DED D

Dobér typu frezu. Przyktady zawiera rozdziat .Narzedzia” na stronie 9

Nalezy zamontowac¢ te sama liczbe frezow i elementéw dystansowych na wale roboczym.

Nieodpowiednie proporcje w konfiguracji frezéw i tarcz skutkujg brakiem wywazenia bebna i przedwczesnym

zuzyciem.

Nalezy stosowac wylacznie frezy, ktore sg zuzyte w tym samym stopniu.

Nie wolno stosowac réznych frezéw na jednym bebnie roboczym.

Frezy millingowe nie moga dotykac kotnierza i mostkow segmentéw bebna.

Montujac frezy millingowe nalezy upewnic sieg, Ze frezy obracaja si¢ w prawidtowym kierunku.

Uzbrajanie watéw roboczych

4.

0 g ow

Wopycha¢ wat roboczy do momentu, az znajdzie sig tuz przed mostkiem segmentu na kotnierzu bebna.

. Zamontowac frezy i elementy dystansowe na wale roboczym.

Montowac frezy i elementy dystansowe na wale roboczym do momentu, az wat roboczy zostanie catkowicie zapetniony.
. Natozy¢ pierscien ustalajacy na kotnierzu bebna.
. Zamocowac pierscien ustalajacy z uzyciem $rub z them szesciokatnym na kotnierzu bebna.

17



FR 200 e Instrukcja obstugi Obstuga

Podiaczanie systemu odsysania pytu

Waz ssacy o $rednicy wewnetrznej 50 mm systemu odsysania pytu mozna podtaczaé bezposrednio do obudowy drazka
sterowniczego (Fig. 24). Przymocowa¢ waz do drazka sterowniczego z uzyciem paska.

Przygotowanie powierzchni roboczej

Jezeli nie mozna podtaczy¢ systemu odsysania pytu, powierzchnie przeznaczong do obrébki nalezy zwilzy¢ woda, aby ograniczyé
mozliwos$é powstawania pytu.

Usuna¢ wieksze przeszkody z powierzchni (np. wystajace prety zbrojeniowe, gwozdzie itd.).

Sprawdzanie maszyny

Nalezy sprawdzi¢, czy maszyna nie jest uszkodzona. Przed wykonywaniem wszelkiego rodzaju prac przy
maszynie nalezy odtaczy¢ zasilanie elektryczne!

Uruchamianie maszyny

. Sprawdzic¢ urzadzenia przed uruchomieniem.

ow s W
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Wyjac wtyczke sieciowq / $wiece zaptonowa!

Poczekac do catkowitego ostygniecia silnika!

Sprawdzic¢ ostong paska:

» Czy osfona paska jest solidnie zamocowana?

Sprawdzi¢ Sruby:

» Czy wszystkie $ruby sg solidnie dokrecone?

Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne w maszynach z napedem elektrycznym:

» Czy silnik elektryczny obraca sie w prawidfowym kierunku?

» Czy pofgczenia elektryczne nie sg uszkodzone?

» Czy podtgczony jest dopuszczalny przediuzacz?

» Czy kabel zostat catkowicie odwiniety z bebna?

Sprawdzanie maszyn z silnikami o spalaniu wewnetrznym:

» Czy poziom oleju silnikowego miesci sie¢ w dopuszczalnym zakresie?

» Czy zbiornik paliwa jest petny?

» Czy filtr powietrza jest czysty?

Sprawdzanie bebna roboczego:

» Czy beben jest prawidtowo uzbrojony do wykonywania odpowiedniej pracy?
» Czy beben z frezami millingowymi zostat zamontowany w kierunku obrotéw ostrzy?

Ustawi¢ dzwignie regulacyjna w pozycji gérnej (beben roboczy podnosi sie nad podtozem).
Umiesci¢ kliny pod kotami frezarki FR 200.

. Wiaczy¢ system odsysania pytu (jesli jest podtaczony).

Uruchomi¢ naped bebna roboczego.

. Zabrac kliny spod kot.

>
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FR 200 e Instrukcja obstugi Dbatos¢ i konserwacja

Obrébka powierzchni

Nalezy upewni¢ sig, ze usunieto wszystkie przeszkody z powierzchni przeznaczonej do obroébki.
e Trzymad maszyne mocno za pomoca drazka sterowniczego.

e Powoli opusci¢ drazek regulacyjny.

* Przesung¢ maszyne do przodu lub do tytu ze

o stata predkoscia.

o Zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ predkos¢ frezowania.

& Nie wolno frezowac zbyt gteboko!
Frezowanie zbyt gteboko nie zwigksza wydajnosci. Maszyna nie moze unosic si¢ na obracajacym sie bebnie
roboczym.

W razie nieprawidtowego uzycia moc frezowania zostanie zmniejszona, a frez ulegnie niepotrzebnemu
przeciazeniu i zuzyciu.

o Jakos¢ powierzchni po obrébce zasadniczo zalezy od dobranych frezéw i sposobu montazu.
o Aby uzyskac réwne rowki, wzory itd. na posadzce mozna roztozy¢ linke lub belke i wzdtuz niej prowadzi¢ maszyne.

o Prace zwigzane z poziomowaniem i zdzieraniem farby mozna tez wykonywac¢ przesuwajac maszyne do przodu
i do tytu.

Przed przystapieniem do obrébki powierzchni roboczych, ktére zostaty juz poddane obrébce, nalezy je
wyszczotkowac i wyczyscic¢ z uzyciem odkurzacza o wysokiej mocy.

Czynnosci koncowe

Zatrzymywanie maszyny

1. Ustawic¢ dZzwignie regulacyjng w pozycji gornej.

2. Wytgczy¢ naped.

3. Upewnic¢ sig, ze maszyna pozostaje nieruchoma:

* Umiescic kliny pod kotami.

4. Odfaczanie zrddta zasilania:

* Odtaczyc zasilanie elektryczne (modele z silnikiem elektrycznym).
e Zamkng¢ zawér paliwa (wersja benzynowa).

Wytaczanie systemu odsysania pytu

1. Wytaczy¢ system odsysania pytu.
2. Wyjac rure ssacg z maszyny.

Przechowywanie maszyny

Maszyne nalezy wyczysci¢ natychmiast po kazdym uzyciu!

1. Wyczysci¢ maszyne.

2. Zla¢ zawartos¢ zbiornika paliwa do odpowiedniego pojemnika.

3. Przechowywac maszyne w suchym miejscu.

Na czas transportu przymocowac paskami lub linami z hakami w zapewnionych punktach zaczepowych!

DBALOSC | KONSERWACIA
Prace konserwacyjne

& Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych zawsze nalezy odlaczyc¢ zasilanie elektryczne!
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FR 200 e Instrukcja obstugi Dbatos¢ i konserwacja

@D

Warto:

*  Wyja¢ wtyczke sieciowg / $wiece zaptonowa!

* Poczekac do catkowitego ostygniecia silnika!

Zuzycie

Wszystkie narzedzia i elementy narzedzi, takie jak szczotki, waty robocze i rdzenie bebnéw ulegajg zuzyciu po uptywie podanego
okresu uzytkowania. Wéwczas nalezy je wymienié¢. Okres uzytkowania poszczegélnych elementéw jest rézny. Oprocz zuzycia
spowodowanego eksploatacja zalezy tez od typu i wtasciwosci materiatu powierzchni przeznaczonej do obrébki oraz wymaganej
mocy podczas uzytkowania.

Okres uzytkowania rdzenia bebna mozna znacznie zwigkszy¢ przez czestg wymiane watéw roboczych. Waty robocze nalezy
wymienia¢ najpézniej, gdy srednica rowkow, ktére tworza sie¢ w watach roboczych zmniejszyta sie 0 1 mm w stosunku do pierwotnej
srednicy watéw. W watach roboczych nalezy wymieni¢ poszczegdlne zestawy frezow.

Zbyt dtugie zwlekanie z wymiang watéw roboczych skutkuje powstawaniem ,,owalnych” otworéw watéw roboczych w rdzeniu
bebna. Rdzenie bebnéw uszkodzone w ten sposéb réwniez nalezy wymienia¢ na nowe.

Zuzyte waly robocze moga ulec peknigciu i spowodowacé powazne uszkodzenie rdzenia bebna i napedu!

Wymiana czesci eksploatacyjnych

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne dostarczone przez firmg Von Arx EOOD lub czesci
zamienne podane na listach czesci.

Wymiana fartucha zabezpieczajacego przed pytem

Fartuchy zabezpieczajgce przed pytem nalezy regularnie sprawdzac¢ i wymienia¢ w odpowiednim czasie.

Wymiana paska napedowego

e Wyjac wtyczke sieciowa / Swiece zaptonowg!

e Poczekac do catkowitego ostygniecia silnika!

¢ Zdjac ostone paska.

¢ Luzowad cztery wkrety do momentu, az silnik napedowy mozna przesunaé, a pasek napedowy nie jest juz napiety.

e Zatozy¢ nowy pasek napedowy.

¢ Przesuwac silnik napedowy do momentu, az pasek ulegnie wstepnemu napieciu (upewnic sie, ze silnik jest umieszczony rownolegle!)
¢ Sprawdzi¢ napiecie paska naciskajac go kciukiem. W razie koniecznosci dostosowac napiecie przesuwajac silnik napedowy.
¢ Ponownie dokreci¢ cztery wkrety (wkrety mocujace silnika).

e Zatozy¢ ostone paska.

eferencyjne na

Nr artykutu Pasek z

Nr artykutu Pasek ze¢baty, Hz

7013396 57 2,0 707586G 50

701426G 69 2,0 800000G 57 2,0
701447G 59 +2,0 800002G 67-69 2,0
7019956 50 2,0 800005G 50 £2,0
7014496 59 2,0 800006G 50 2,0

Plan konserwacji

AN
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Maszyna zostata zaprojektowana w szczegdlnosci w taki sposéb, aby skracac czas potrzebny do wykonywania prac konserwacyjnych
do minimum. Niektdre prace konserwacyjne maja jednak kluczowe znaczenie!
Ich wykonywanie umozliwi bezawaryjng prace maszyny i zapewni odpowiednig obstuge przez wiele lat.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych zawsze nalezy odiaczy¢ zasilanie elektryczne!

e Wyja¢ wtyczke sieciowg / $wiece zaptonowa!
* Poczekac do catkowitego ostygniecia silnika!
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FR 200 e Instrukcja obstugi Naprawy

Codzienne lub co 10 godzin pracy:

*  Wyczysci¢ zewnetrzne powierzchnie maszyny. (nie wolno stosowac rozpuszczalnikow)

e Sprawdzi¢ stan frezéw, watéw roboczych i elementéw dystansowych (wymontowac beben roboczy, wymienié zuzyte czesci)
e Filtr powietrza (silniki spalinowe). Wyja¢, wyczysci¢, wymieni¢ w razie koniecznosci.

e Poziom oleju (silniki spalinowe). Sprawdzi¢, uzupetni¢ w razie koniecznosci; przestrzegac instrukcji obstugi producenta silnika.

Co tydzien lub co 50 godzin pracy:

* Sprawdzi¢ tozyska: Skontaktowac sie z dziatem obstugi posprzedazowej w celu wymiany uszkodzonych tozysk.

e Sprawdzi¢ pofgczenia srubowe: Dokreci¢ wszelkie poluzowane potgczenia Srubowe; skontaktowac sie z dziatem obstugi
posprzedazowej w celu wymiany wszelkich uszkodzonych zespotow.

e Sprawdzi¢ fartuchy zabezpieczajgce przed pytem: Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte fartuchy zabezpieczajace przed pytem.

*  Wyczysci¢ przytacze systemu odsysania pytu.

¢ Nasmarowac urzadzenie regulacyjne: Sprawdzi¢ dziatanie po wyczyszczeniu i nasmarowaniu.

NAPRAWY

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne dostarczone przez firme Von Arx EOOD lub czesci zamienne podane na listach
czesci.

& Zabrania sie dokonywania zmian w instalacji elektrycznej!

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK
Odgtosy powodowana przez tozysko watu bebna
* Wadliwe tozysko kulkowe
» Wymienic fozysko kulkowe
* Przerwany pasek zgbaty
» Wymienic¢ pasek zgbaty
Niska wydajnos¢ frezowania
* Zuiyte frezy
» Wymienic¢ zestaw frezéw lub caty beben
Podczas frezowania w strone operatora maszyny na wysokosci stop ciskane sg kamienie
e Zuzyty fartuch zabezpieczajacy przed pytem
» Wymienic fartuch zabezpieczajgcy przed pytem
Wersja elektryczna:
o Wadliwy przetgcznik
» Wymienic¢ przetgcznik
Wersja benzynowa:
* Nieprawidtowa praca silnika
» Wymienic filtr powietrza
Silnik nie uruchamia sie
* Poziom oleju silnikowego jest zbyt niski i zadziatat czujnik poziomu oleju.
e Uzupetni¢ poziom oleju.
Silnik elektryczny nie uruchamia sie
e Czy wszystkie ztcza sa podtaczone do sieci?
* Czy dostepne jest zasilanie sieciowe?
Silnik o spalaniu wewnetrznym nie uruchamia sig
e Czy w zbiorniku znajduje sie paliwo?
* Czy ukfad paliwowy jest sprawny?
e Czy wystepuje olej silnikowy?
e Czy filtr powietrza jest sprawny?

Jezeli nie mozna uruchomic silnika spalinowego lub elektrycznego, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca lub
punktem sprzedazy silnika lub z najblizszym punktem obstugi klienta firmy Von Arx.

System odsysania pyltu nie dziata

e Czy brakuje fartucha zabezpieczajgcego przed pytem lub czy jest on zuzyty?
e Czy worek na pyt jest petny?

e Czy filtr pytu w systemie odsysania pytu jest niedrozny?

e Czy przewdd odsysania pytu jest niedrozny?
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Specyfikacja techniczna

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Dane maszyny, ogélne

Numer seryjny (aaa.bb.cc.xyz)

aaa = Typ, bb = Rok modelu, cc = Miesigc, xyz = Kolejny

Masa z bebnem

50-56 kg

Wymiary 1100 x 380 x 970 mm
Szerokos¢ robocza 200 mm

Odlegtos¢ od sciany 67 mm

Przytacze odkurzacza przemystowego @ 50 mm

Dane maszyny, ogélne z mocowaniem bocznym SF 60

Masa bez bebna

60 - 65 kg

Wymiary

1100 x 460 x 970 mm

Szerokos¢ robocza

200 mm + 60 mm

Odlegtos¢ od sciany 14 mm

Naped z silnikiem elektrycznym

>

Rozmiar 905S/L,80S

Moc 115 V 50/60 Hz 1,5kW / 1,1kW

Moc 230V 50/60 Hz 2,2kW /1,5 kW

Moc 3 x 400 V 50/60 Hz 2,2 kW

Predko$c¢ 2850/3000/2910/3470 obr./min

Dostepne wersje: 115V, 230V, 400 V

Konstrukcja B3

Stopien ochrony IP 55

Wytgcznik ochronny silnika 14-20A,18-25A/115V 13,5A/230V 4-63A/3x400V
Poziom ciénienia akustycznego <79,3 db(A)

Poziom mocy akustycznej <87,3 db(A)

Poziom wibracji <3,6 m/s?

Naped z silnikiem benzynowym

Dopuszczalna moc 3,6 kw
Predkos¢ 3600 obr./min
Poziom cisnienia akustycznego <90,8 db(A)
Poziom mocy akustycznej <98,8 db(A)
Poziom wibracji <10,3 m/s?

e Wymieniajac silnik benzynowy lub elektryczny nie wolno przekracza¢ okreslonych danych technicznych dotyczacych predkosci,
mocy i masy!

* Zmiana z jednego rodzaju napedu na inny (np. z wersji elektrycznej na wersje benzynowa) jest zabroniona!

¢ Silnik benzynowy lub elektryczny moze wymienia¢ wytacznie specjalista lub punkt serwisowy firmy Von Arx!

Wartosci emisji hatasu nie koniecznie odpowiadaja réznym poziomom hatasu wystepujacych w warunkach
pracy podczas uzytkowania w praktyce.

o Wigksza masa ciata operatora moze spowodowa¢ zmniejszenie wibracje ramienia i reki.
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Lista czesci zamiennych

LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Podstawowa maszyna

800021

19

1 701292 Drazek sterowniczy 101823 Nakretka szesciokatna

2 701295 Tarcza dystansowa 20 113920 Podktadka zabezpieczajaca

3 701269 Kofo pasowe 21 102287 Nakretka szesciokatna

3A 600643 Koto pasowe, wersja benzynowa 22 113919 Podktadka zabezpieczajaca

4 701270 Ostona paska 23 108547 Podktadka

5 109353 Pasek zebaty 24 108042 Klucz ptaski

6 102289 $ruba z tbem szeéciokatnym 25 103022 Klucz imbusowy

7 101608 $ruba z tbem szesciokatnym 27 701059 Zacisk

8 102259 $ruba imbusowa 28 703559 Tabliczka znamionowa e / d

9 100616 Podktadka zebrowana 30 108753 Nakretka watu

10 108544 Podktadka 31 108333 Podktadka zabezpieczajaca

13 101608 $ruba z tbem szesciokatnym 33 106300 Podktadka

14 102603 Nakretka szesciokatna d=0,5 38 600112 Uchwyt, zespot

15 108744 Sprezyna talerzowa 39A 701467 Drazek regulacyjny kompletny

16 108214 Nit zrywalny 398 707387 Drazek kompletny do precyzyjnej regulacji
17 701324 Szyna dociskowa 40 900470 Sruba cylindryczna z them szesciokatnym niska
18 701325 Pokrywa gumowa 41 900469 Zaslepka plastikowa D15.4

625.34.00 B
N

42,43, 44, 45

625.37.00

625.31.00
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Wersije elektryczne
701449G, 701477G, 800006G, 800001G, 707588G, 800004G

oL

1A 109359 Silnik elektryczny 380V / 2,2 kW / 50/60 Hz 900690 Wkret z tbem szesciokatnym

1B 900059 Silnik elektryczny 230V / 2,2 kW / 60 Hz 10 115099 Adapter redukcyjny

1C 900161 Silnik elektryczny 115V /1,5 kW / 50 Hz 10D 900036 Ztacze rozszerzenia

1D 900060 Silnik elektryczny 115V /1,1 kW / 60 Hz 11 114813 Skrecany dtawik kablowy

1E 109372 Silnik elektryczny 230V / 2,2 kW / 50 Hz 11CG 114814 Skrecany dtawik kablowy

1F 114740 Silnik elektryczny 230V / 1,5 kW / 50 Hz 15A 706200 Dodatkowa ostona paska (400 V)
1G 114852 Silnik elektryczny 115V /1,5 kW / 60 Hz 15BCEF 706201 Dodatkowa ostona paska

2 701341 Pasek zebaty 15D 600113 Dodatkowa ostona paska

2D 600299 Koto pasowe rozmiar 80 17A 109462 Wtyczka elektryczna CEE (380 V)
3F 108006 Klin sprezynowy 178 113893 Kabel taczacy DE-CH (230 V)

4 106706 Sruba z tbem szesciokatnym 18A 701469 Przefacznik zasilania 380V / 2,2 kW
4D 107923 Sruba z tbem szeéciokatnym 188 900057 Przetacznik zasilania 230 V

5 108580 Podktadka 18C 800033 Przetacznik zasilania 115 V

6 701343 Szyna montazowa 18D 800003 Przetacznik zasilania 115 V

6D 600298 Szyna montazowa rozmiar 80 18EF 109373 Przetacznik zasilania 230 V

7 706441 Plytka dociskowa 18G 707955 Przetacznik zasilania 115 V

8 300086 Podktadka 19 107358 Podktadka

8D 113918 Podktadka zabezpieczajaca 20 100618 Pierscien sprezysty

A 625.04.00G - 400V, 60 Hz/2,2 kW E 625.26.00G - 230 V, 50 Hz/2,2 kW

B 625.60.00G - 230 V, 60 Hz/2,2 kW
€ 625.61.00G - 115V, 50 Hz/1,5 kW
D 625.62.00G - 115V, 60 Hz/1,1 kW

F 625.27.00G - 230V, 50 Hz/1,5 kW
G 625.29.00G - 230 V, 60 Hz/2,2 kW

2,3,4,5,19

8,9

7,8,9,20
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Wersja benzynowa

701436G
I T e N [P 2T e
109370 Silnik benzynowy Honda 101670 Podktadka
2 701331 Pasek zgbaty 8 900691 Wkret z them szesciokgtnym
3 107863 Sruba z tbem szeéciokatnym 9 701435 Deflektor wydechu
4 108580 Podktadka 10 108759 Wkret samogwintujacy z them stozkowym
5 706441 Ptytka dociskowa 11 109629 Klin sprezynowy
6 100618 Pierscien sprezysty 12 710534 Zestaw naklejek do silnika benzynowego FR 200
625.20.00G P

2,3,4,11

Boczna pokrywa obudowy bebna

701460
1 701400 Boczna pokrywa obudowy bebna
2 701401 Kotnierz tozyska
3 101599 Sruba z tbem szeéciokatnym 0
4 102286 Podkfadka zebrowana
5 701265 Tuleja napedowa =
6 108251 tozysko kulkowe
7 107351 Pierscien ustalajacy (pierscier osadczy)




FR 200 e Instrukcja obstugi

Specyfikacja techniczna

Drazek regulacyjny zmontowany

701467
1 701300 Drazek regulacyjny
2 115630 Koricéwka widetkowa 10 x 40
3 115636 Sruba 10 x 40
4 115631 Koricéwka widetkowa
5 115637 Sruba 12 x 24
6 101823 Nakretka szesciokatna
7 102287 Nakretka szesciokatna

Rekojes¢ uchwytu zmontowana

625.36.00

600112
1 600109 Uchwyt
2 600272 Gumowa rekojes¢ uchwytu

Precyzyjna regulacja

707387 (dostepna dla 707421G, 707588G, 800004G, 800006G )

IS e e [ g e

707386 Rura spawana 115636 Sruba 10 x 40
2 707381 Dolny drazek regulacyjny 9 102287 Nakretka szesciokatna
3 707382 Gorny drazek regulacyjny 10 115631 Koricdwka widetkowa 12 x 24
4 109691 0O-ring ORM 0090-15 11 115637 Sruba 12 x 24
5 104332 Tuleja Glacier-DU 12 101823 Nakretka szesciokatna
6 100626 Kotek ustalajgcy 13 109355 Chwyt plastikowy
7 115630 Koricéwka widetkowa 10 x 40

® & & &
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Wat napedowy

701461
I N e N S T (e
700014 Wat napedowy szesciokatny 108274 tozysko kulkowe
2 701264 Obudowa tozyska 6 100623 Pierscien ustalajacy (pierscieri osadczy)
3 701267 Pierscien dystansowy 7 108591 Podktadka sprezysta
4 701268 Tuleja dystansowa
©)
625.30.00
Obudowa
701462
1 701263 Obudowa
2 701266 Tuleja centrujaca
708799 Rolka kompletna
3 701271 Rolka
4 102330 Sruba z tbem szesciokatnym
5 100263 Nakretka zabezpieczajaca
Lo - (a) G) 625.33.00
Dzwignia regulacyjna
701465
1 701297 Dzwignia regulacyjna
2 701298 Ptytka blokujaca dzwigni
3 109356 Gumowa rekojesé
4 108126 Sruba ustalajaca
5 101822 Nakretka szesciokatna
6 110364 Nakretka szesciokatna
7 108146 Nit z them kulistym

625.34.00
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Specyfikacja techniczna

Zawieszenie kot
701468

1

5

701293 Zawieszenie kot 108480 tozysko Glacier
2 701294 0% 6 108364 Zawleczka
3 701474 Koto 7 108557 Podktadka

625.37.00

Mocowanie boczne SF 60
701451

Nazwa czesci

12

1 701452 Pokrywa 113232 $ruba z them walcowym soczewkowym

2 701453 Piyta ochronna 13 102199 $ruba z them walcowym soczewkowym

3 701454 Wat szesciokatny 14 101822 Nakretka szesciokatna

4 701455 Kotnierz 15 108693 Nakretka zabezpieczajaca

5 701456 Pierscien centrujgcy 16 107358 Podkfadka

6 701457 Listwa zaciskowa 17 113918 Podktadka zabezpieczajaca

7 701458 Ptyta gumowa 18 100616 Podktadka zebrowana

8 701459 Zaslepka rury 19 108251 tozysko kulkowe

9 104197 Sruba z tbem szeéciokatnym 20 703551 Logo firmy

10 105942 Wkret 21 111339 Naklejka , Caution milling shaft” (Ostroznie: wat
frezujacy)

11 102313 Sruba z tbem walcowym soczewkowym

625.30.00
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Specyfikacja techniczna

Frezy FR 200 - zestawy i bebny

701416 Beben kompletny pusty 700962 Frez pieciokatny (x76)
701417 Rdzen bebna 706495 Frez szesciokatny (x76)
701419 Wat roboczy (12 mm) (x4) 700963 Frez belkowy (ok. 4,5 kg)
701378 Pierscien ustalajacy (x2) 707400 Frez millingowy VHM 12 mm (x36)
104267 Sruba z tbem sze$ciokatnym (x8) 700967 Frez millingowy 11 mm (x40)
108693 Nakretka kontrujgca (x8) 700965 Frez millingowy 22 mm (x24)
702116 Elementy dystansowe

Zestaw 701505

Zespot typu A

Zespét typu B

Zestaw typu D

Beben 700981

Beben 701422

Zestaw 701506 Beben 701423

Zestaw 701507 Beben 701424

Zestaw 701930

Zespét typu C

Zestaw 701508

Zestaw 701997 Beben 7022

Zestaw typu E

Beben 700982

Beben 706563

Beben 701425
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Zesp6t bebna typu A Zespét bebna typu B

I | | |

T T T

Zespo6t bebna typu C Zespot bebna typu D

Zespot bebna typu E

=
:

o Standardowym bebnem dostarczonym z maszyng jest beben 701422!
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Specyfikacja techniczna

Frezy SF 60 - zestawy i bebny

701082 Beben kompletny pusty 700962 Frez pigciokatny (x24)
701083 Rdzen bebna 706495 Frez szesciokatny (x24)
701084 Wat roboczy (10 mm) (x4) 700963 Frez belkowy (ok. 1,5 kg)
701000 Pierécier ustalajacy (x2) 707400 Frez millingowy VHM 12 mm (x8)
108674 Sruba z tbem sze$ciokatnym (x8) 700967 Frez millingowy 11 mm (x8)
701385 Elementy dystansowe 700965 Frez millingowy 22 mm (x4)

Zestaw 701105

Zespot typu F

Zestaw 701106 Beben 701095
Zespot typu G
Zestaw 701108 Beben 701097

Zesp6t typu H

Zespo6t bebna typu F

i

Zespot bebna typu H

C | T

% 2

Beben 701094 standardowy

Zestaw 701955

Beben 706562

Zespot typu F

Zestaw 707531 Beben 707530

Zespot typu H

2 ®

Zestaw 701107 Beben 701096

Zespot typu I

e @

Zespo6t bebna typu G

—i 11

Zesp6t bebna typu I

— | I —
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GWARANCIA

32

Von Arx EOOD gwarantuje idealna prace maszyny przez okres 24 miesiecy od daty zakupu. Uzytkowanie wyrobu w systemie
zmianowym spowoduje skrocenie powyzszego okresu gwarancji o potowe.

Von Arx EOOD dokonuje kontroli wszystkich maszyn, zanim opuszcza zaktad produkcyjny, aby zapewnic, ze sg one kompletne i
pracujg prawidtowo.

Klient musi sprawdzi¢ urzadzenie pod katem jakichkolwiek wad lub uszkodzen, do ktérych mogto dojsé podczas transportu, tuz po
odbiorze, a takze niezwtocznie poinformowac punkt sprzedazy i spedytora o uszkodzeniu lub wadzie.

Von Arx EOOD zobowiazuje sie do naprawienia wszystkich usterek w oczywisty sposdb powstatych wskutek wad materiatowych
lub wykonania w ciggu deklarowanego okresu gwarancyjnego w mozliwie najkrétszym czasie lub zorganizowania naprawy za
posrednictwem oficjalnego punktu serwisowego i naprawczego Von Arx.

Von Arx EOOD nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate wskutek nieprawidtowego obchodzenia sig,
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi, przecigzenia, uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem, nieprawidtowej
konserwacji lub normalnego zuzycia. Za naprawy lub modyfikacje dokonane przez nabywce lub osoby trzecie bez naszej pisemnej
zgody odpowiedzialno$¢ ponosi klient, co wiaze sie z niezwtocznym wygasnieciem udzielonej przez nas gwarancji.

Oprocz tego w ramach gwarancji nie bedg rozpatrywane jakiekolwiek reklamacje w przypadku stosowania jakichkolwiek czesci
innych niz wyprodukowane lub zalecane przez Von Arx EOOD.

topatki sg czesciami ulegajacymi zuzyciu, w zwigzku z czym nie s3 objete gwarancja.

Von Arx EOOD nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub straty poniesione przez nabywce bezposrednio lub
posrednio (szkody wynikowe, utraty zyskéw, dodatkowe koszty itd.).

Zakupione czesci, takie jak silniki, przetaczniki itd. sg objete gwarancja w zakresie okreslonym przez odpowiednich dostawcéw.

Aby dowies¢ zasadnosci reklamacji w ramach gwarancji, niezbedna bedzie karta gwarancyjna i
odpowiednia faktura handlowa wystawiona przez punkt sprzedazy.

>
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Zgodnie z Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE:

Oswiadczamy, ze maszyna wymieniona ponizej jest zgodna z wtasciwymi, podstawowymi wymaganiami
dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy Dyrektywy WE w sprawie wymagan dotyczacych projektu i
konstrukcji oraz dla modelu wprowadzonego do obrotu przez nasze przedsiebiorstwo. Wszelkie modyfikacje
narzedzia bez naszej zgody spowoduja uniewaznienie niniejszej deklaracji.

Maszyna jest tez zgodna z Norma Europejska EN 13862:2001.

(Przecinarki do podtozy).

Zastosowane normy:

ENISO 12100:2011,EN ISO 13849-1:2015 EN 13862:2001+A1:2009, EN 60204-1:2019

Oznaczenie maszyny

Maszyna do obrébki powierzchni

Typ

FR 200 (115V, 230V, 400 V, benzynowy)

Von Arx EOOD, 4000 Ptowdiw/Butgaria

—
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Torbjorn Bengtsson
MBD

Ptowdiw, 01.09.2019

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna: Maria Spasova
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