Szlifierka planetarna do posadzek

Instrukcja obstugi

Ab5-L34

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Przed uzytkowaniem nalezy dokfadnie
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i obstugiwa¢ produkt sScisle przestrzegajgc
zawartych w niej wymagan. Po przeczytaniu niniejszej instrukcji nalezy jg
przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby moc sie do niej odniesS¢ w przysztosci.
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1. Zarys ogolny
1.1. Zarys ogdlny
Szlifierki do posadzek A5-L.34 stuzg do obrobki powierzchni posadzkowych. Niniejsza
instrukcja dotyczy obstugi i konserwacji szlifierek oraz zawiera ostrzezenia i inne informacje.
Aby uzytkowac szlifierki w bezpieczny 1 wydajny sposob, nalezy doktadnie przeczytac niniejszg
instrukcje obstugi przed uzytkowaniem, a nastgpnie przechowywacé ja w bezpiecznym miejscu w

celu odniesienia si¢ do niej w przysztosci.

1.2 . Lista akcesoriow

@ Szlifierka, 1 zestaw

@ Instrukcja obstugi, 1 egzemplarz

@ Instrukcja obstugi przemiennika czestotliwosci, 1 egzemplarz

@ Konsola bezprzewodowego zdalnego sterowania, 1 zestaw z akcesoriami

@ Skrzynka narzedziowa, 1 szt. z zestawem narzedzi
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1.3 . Odbidr przesyiki

Po odbiorze przesyitki nalezy doktadnie sprawdzi¢ opakowanie i sprzet pod katem
jakichkolwiek uszkodzen, do ktérych mogto doj$¢ podczas transportu. W razie stwierdzenia
jakichkolwiek oznak uszkodzen sprzetu nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym dystrybutorem. Jezeli
opakowanie jest uszkodzone, stosowne informacje dotyczace uszkodzenia opakowania nalezy w
odpowiednim czasie przekaza¢ przewoznikowi.

Nalezy doktadnie sprawdzié, czy dostawa jest zgodna z zamoéwieniem, oraz czy dostarczono
wszystkie akcesoria. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy kontaktowac si¢ z lokalnym

dystrybutorem.

1.4 . Tabliczka znamionowa sprz¢tu

Model :] Size [
Motor [ | seriesNO. |
Voltage [:] Year of production
weight : Exfactory date

=
o
3
m
—
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1.5 . Ostrzezenia

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo indywidualne i unikng¢ uszkodzenia sprzgtu, nalezy zwracaé

uwage na wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa zawarte w niniejszej instrukcji oraz

przestrzega¢ wszystkich wskazoéwek bezpieczenstwa.

Ostrzezenia zwigzane z zasilaniem elektrycznym

m Nie wolno ciagnaé¢ za przewod zasilajacy przy wkladaniu lub wyjmowaniu wtyczki
elektrycznej, zawsze mocno trzymajac za czg¢s¢ plastikowa, a takze nie wolno z niej korzystaé, gdy
jest zuzyta lub nie dziata zrodlo zasilania. Jezeli przewdd zasilajacy jest zuzyty lub uszkodzony,

nalezy go naprawi¢ lub wymienic.

@ Nalezy korzysta¢ tylko ze standardowego specjalnego gniazdka elektrycznego, poniewaz nie
jest ono przeznaczone do uzywania z innymi urzadzeniami elektrycznymi. Wtyczka zasilajaca powinna
by¢ stale podtaczona do gniazdka, poniewaz w przeciwnym razie moze doj$¢ do pozaru lub innych

zagrozen bezpieczenstwa. Nalezy upewnic sig¢, ze bolec uziemiajacy gniazdka ma sprawne uziemienie.

@ Ze wzgleddéw bezpieczenstwa zabrania si¢ umieszczania jakichkolwiek przedmiotow i

przewodow zasilajacych na wierzchu silnika. Przewod mozna bezpiecznie zawiesi¢ na konstrukceji

napowietrznej.

m Gdy zasilanie elektryczne jest wytaczone, wtyczke zasilajaca nalezy odlaczy¢, aby zapobiec

skréceniu zywotnosci silnika wskutek pozostawania w trybie oczekiwania przez dlugi okres czasu.
Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem

@ Nieupowaznione modyfikacje sa $cisle zabronione, a konserwacjg szlifierki musza
zajmowac si¢ osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Jezeli mechanizmy wewng¢trzne sg uszkodzone,

aby unikng¢ ryzyka, nalezy zleci¢ ich wymiang dzialowi serwisowemu producenta lub osobie 0
odpowiednich kwalifikacjach.
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@ Nie wolno ptukac ani spryskiwac silnika woda; nie wolno pozostawia¢ szlifierki w miejscu
wilgotnym, w ktérym dochodzi do nieograniczonego rozpryskiwania wody przez dhugi okres czasu,

aby nie miato to wplywu na skutecznos¢ izolacji silnika szlifierki.

m Przed korzystaniem ze szlifierki do posadzek nalezy upewnic si¢, ze wokoto nie wystepuja

jakiekolwiek przeszkody oraz utrzymywac droznos$¢ trasy, po ktdrej si¢ ona przemieszcza.

m Podczas uzytkowania szlifierki w razie wypadku nalezy nacisna¢ przycisk [zatrzymania

awaryjnego], aby zatrzymac¢ dziatanie szlifierki.

m Gdy szlifierka jest przemieszczana po nachyleniu (maksymalnie 15°), nalezy utrzymywacé

niskg predkos¢; w przypadku pracy na nachyleniu w dot glowice szlifierki nalezy prowadzi¢ w
przeciwnym kierunku; w przypadku pracy na nachyleniu w gore, glowice szlifierki nalezy
prowadzi¢ w przeciwnym kierunku;

Osoba wykwalifikowana

Do obstugi sprzetu mozna dopuszczac tylko osoby o odpowiednich kwalifikacjach spetniajace
wszystkie stosowne wymagania, a ich praca takze musi odbywac si¢ zgodnie z wlasciwymi
instrukcjami obstugi, zwlaszcza w odniesieniu do kwestii bezpieczenstwa. Podczas pracy nie nalezy
nosi¢ zbyt luznej odziezy ani luznych dodatkéw, aby unikng¢ ich wciggania podczas obstugi sprzetu;
nalezy stosowaé zatwierdzone §rodki ochrony indywidualnej, takie jak okulary ochronne, rekawice

ochronne, obuwie ochronne, maski ochronne, ochronniki stuchu itd.
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1.6 . Zakres gwarancji

Produkt objety jest roczng gwarancja. Rozpoczyna si¢ ona wraz z datg opuszczenia zaktadu
produkcyjnego.

Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek bezposrednie, posrednie, zamierzone lub
niezamierzone uszkodzenie oraz wady ukryte spowodowane niewtasciwym uzyciem, uzyciem poza
zakresem specyfikacji, nieupowaznionym demontazem lub modyfikacjami. Pod zadnym pozorem
nie ponosimy odpowiedzialno$ci za posrednie szkody lub koszty poniesione na przewoz,
rozpakowanie i inne warunki. W sprawie ewentualnych szczegdlnych warunkéw gwarancji nalezy

kontaktowac si¢ z lokalnymi dystrybutorami.

1.7 . Podnoszenie i transport sprzgtu

m Podczas transportu nalezy przymocowac sprzet do palet lub innych urzadzen do przewozu,

aby unikna¢ uszkodzen podczas transportu, a takze niepotrzebnych strat.

m Do podnoszenia i przenoszenia sprzgtu nalezy uzywac¢ dzwigu lub wozka widtowego
oraz innych maszyn budowlanych. Podczas podnoszenia i przenoszenia ling do podnoszenia (o
nosnosci 1000 kg) nalezy przetozy¢ przez przeznaczony do tego celu otwor do podnoszenia

(ilustracja).

m Przed podnoszeniem nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy lina do podnoszenia jest pewnie
zamocowana. Podczas podnoszenia sprzgtu nalezy upewnic si¢, ze w strefie poruszania si¢ nie
znajduja si¢ jakiekolwiek osoby lub przeszkody, aby unikng¢ niepotrzebnych obrazen ciata lub

uszkodzenia sprzgtu w wyniku kolizji.
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1.8 . Minimalne wymiary pakowania

Gdy przestrzen do pakowania lub transportu jest ograniczona, uchwyt regulacyjny ramienia
korby mozna ustawi¢ w nizszej pozycji, aby sprzet zajal minimalng powierzchni¢ podtoza lub miat

minimalne wymiary pakowania.

Minimalne wymiary pakowania
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B

Minimalne wymiary pakowania

1.9. Wylaczenie odpowiedzialnosci

Zobowigzujemy si¢ do aktualizowania niniejszej instrukcji i zastrzegamy sobie prawo do
korekty lub zmiany zawartych w niej informacji. Wszelkie zmiany w produkcie w przysztosci
zostang wprowadzone bez uprzedniego powiadomienia; dotozymy staran, aby niniejsza instrukcja
byla mozliwie jak najbardziej kompletna i doktadna, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za

jakiekolwiek btedy lub brakujace informacje.

2. Konstrukcja produktu
2.1. Konstrukcja catej maszyny

2.1.1 Konstrukcja calej maszyny
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Uchwyt reczny
Panel sterowania

Ramig korby .
Uchwyt regulacyjny Pau

Ogranicznik £ S
Dociazenie Panel ustawien 1 b
Pedat nozny przem. czgst. e p, ‘\”\%@ R
Wlot wody Obciaznik i .\ - ‘LR
i sworzefl Radiatorg .. o
Silnik ograniczajacy hrgtd iy ) —
: . e
Rozpylact ot Wilot pyhu Silnik
T e
Pokrywa T o krokowy
skrzynki Sworzen kotka
przekl. S Kolko
Ostona

Przytacze podci$nienia od spodu

* Niektore zamowione funkcje i akcesoria mogg nie by¢ doktadnie takie same, jak przedstawione na tej ilustracji;
nalezy sprawdzi¢ dostarczony towar

2.1.2 Konstrukcja catej maszyny

Uchwyt reczny
Panel sterowania

\ .
/ Ramig¢ korby 3
= Uchwyt regulacyjny
Lo Ogranicznik
: Panel ustawien
przem. czgst. 7
Siedzenie Docigzenie Pedat nozny
Wlot wody Radiator I
o Obcigznik i sworzen Ul
Silnik ograniczajacy 1%
LED i Wilot pytu
Urzadzenie do Silnik
szlifowania na Sworzen kotka ~ krokowy
Kotko f : A Kotko
orowadzace  { " : Przyltgcze podci$nienia od spodu

* Niektore zamoéwione funkcje i akcesoria moga nie by¢ doktadnie takie same, jak przedstawione na tej ilustracji;
nalezy sprawdzi¢ dostarczony towar
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2.2 . Funkcje recznych przyciskow panelu sterowania

Przelacznik zatrzymania

Przetacznik zatrzymania awaryjnego [ Przetacznik uruchamiania

awaryjnego Przetacznik Przetacznik zatrzvmania I . Lo

. . . . . . Przetacznik zbiornika na wodg
Przetacznik uruchamiania Tt &7 predkosci Przetacznik predkosci
Przetacznik predkosci H—4h bt Przelgcznik LED
Wskaznik zasilania Oy Wskaznik usterek
Regulacja kata i ) Regulacja kata
ramienia korby F : ramienia korby
Panel sterowania A Panel sterowania B

2.2.1 Przelacznik zatrzymania awaryjnego: Przy uruchamianiu sprz¢tu w pierwszej kolejnosci
przetacznik zatrzymania awaryjnego nalez ustawi¢ w pozycji wlaczonej; przy zatrzymywaniu
sprzgtu wszystkie przelaczniki nalezy ustawi¢ w pozycji wytaczonej i zresetowac, a na koncu
ustawi¢ przelacznik zatrzymania awaryjnego w pozycji wylaczonej; gdy sprzet pracuje, jesh
wystapi sytuacja zagrozenia, mozna uzy¢ przetacznika zatrzymania awaryjnego, aby odtaczy¢
zasilanie sprzetu w celu ochrony oséb i urzadzenia.

2.2.2 Przelacznik uruchamiania: Naci$nigcie przelacznika uruchamiania spowoduje uruchomienie

silnika 1 rozpoczecie pracy przez sprzet.

2.2.3 Przetacznik predkosci: Powolne obracanie przelacznika regulacji predkosci umozliwia
zwiekszanie predkosci silnika w celu osiggniecia odpowiedniej roboczej predkosci obrotowe;.
2.2.4 Przelacznik rozpylania: Przelacznika rozpylania mozna uzywac podczas szlifowania, a
uktad rozpylajacy bedzie dziata¢ w celu ograniczania zapylenia w powietrzu podczas

wykonywania szlifowania na sucho.
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2.2.5 Przelacznik zbiornika na wode : Podczas wykonywania szlifowania na mokro nalezy obrocic¢
przetacznik zbiornika na wodg, co spowoduje, ze woda bedzie wyptywa¢ na podloze przez
urzadzenie do szlifowania na mokro.

2.2.6 Przelacznik o$wietlenia LED: W warunkach niedostatecznego o$wietlenia lub podczas

pracy w nocy obrdcenie tego przetacznika umozliwi wiaczenie o§wietlenia LED.

2.2.7 Wskaznik zasilania: Zaswieci si¢ po ustawieniu przetacznika zatrzymania awaryjnego

w pozycji wlaczone;.

2.2.8 Wskaznik usterek: Gdy w sprzecie wystepuje usterka, za§wieci lampka usterki, po czym
nalezy natychmiast zatrzymac sprzet, a przed jego ponownym uruchomieniem nalezy zdiagnozowaé
usterke.

2.2.9 Regulacja kata ramienia korby: Urzadzenie ograniczajace do regulacji kata ramienia korby.
Nalezy pociagna¢ uchwyt do gory i1 ustawi¢ rami¢ korby na zadang zapadke w zaleznosci od

aktualnego trybu pracy.

2.3 . Regulacja kata ramienia korby (pi¢¢ zapadek)

Regulacja kata ramienia korby
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Regulacja kata ramienia korby

2.4 . Regulacja pozycji docigzenia i funkcja
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(1) Kat dociazenia jest w stanie normalnego ograniczenia.

(2) Nalezy pociagnaé do gory sworzen ograniczenia obrotu, aby otworzy¢ ograniczenie
dociagzenia i dostosowa¢ docigzenia w zaleznosci od zadanej pozycji dla aktualnego trybu pracy.
(3) Dociazenie jest ustawione pod katem do tyhu, a sprzet dodatkowy jest podniesiony.

(4) Zesp6t docigzenia jest ustawiony pod katem do przodu, aby dociazy¢ glowice i zwiekszy¢é

glebokos¢ szlifowania.

2.5 . Schemat korka zbiornika na wodg, schemat rozpylacza/ urzadzenia do szlifowania na mokro

2.5.1 Schemat korka zbiornika na wode, schemat rozpylacza

0 '
=

® @ ®

(1) Nalezy odkrecié¢ korek zbiornika na wode i wla¢ odpowiednig ilo§¢ wody (pojemnos¢ zbiornika
na wode okreslajg parametry techniczne kazdego modelu).
(2) Gdy odbywa sie szlifowanie, przetacznik rozpylania nalezy ustawié¢ w pozycji wtaczonej, co

spowoduje uruchomienie uktadu rozpylajacego.
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(3) Uklad rozpylajacy rozpyla mgietke wodna w celu zmniejszenia zapylenia w powietrzu podczas
wykonywania szlifowania na sucho. Uktad rozpylajacy mozna tez witacza¢ za pomoca konsoli
bezprzewodowego zdalnego sterowania; szczegdtowe informacje zawiera punkt 3.

2.5.2 Schemat korka zbiornika na wodg, schemat urzadzenia do szlifowania na mokro

@ ! Przetacznik
zbiornika na
wodg

(1) Nalezy odkreci¢ korek zbiornika na wodg i wla¢ odpowiednig ilo§¢ wody (pojemnosé zbiornika na
wode okreslaja parametry techniczne kazdego modelu).

(2) Przetacznik zbiornika na wode nalezy ustawi¢ w pozycji wlaczonej, gdy odbywa sie szlifowanie na
mokro.

(3) Woda wyptywa na podloze przez urzadzenie do szlifowania na mokro.

2.6 . Przemiennik czestotliwos$ci

| : Czasomierz
R | Panel sterowania

Radiator

A ctrrmmdt— e |

[0, i
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Przemiennik czgstotliwosci zostal profesjonalnie ustawiony fabrycznie, aby wspotgraé ze sprzgtem,
w zwigzku z czym osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie powinny dokonywa¢ zmian
wlasciwych ustawien; w celu uzyskania pomocy nalezy odnies¢ si¢ do instrukcji obstugi falownika
w akcesoriach; mozna tez sprawdzi¢ czas pracy sprz¢tu na czasomierzu znajdujacym si¢ poza

obudowg falownika.

2.7 . Ogranicznik ruchu kota

2.7.1 Przed prowadzeniem rgcznym w trybie prowadzenia r¢cznego nalezy aktywowaé
ogranicznik ruchu kota.

2.7.2 Konsoli bezprzewodowego zdalnego sterowania umozliwia sterowanie pracg sprzetu
podczas prowadzenia r¢cznego, a modut przetaczania tryboéw miedzy zdalnym sterowaniem a
prowadzeniem recznym ustawia si¢ na kotku.

2.7.3 Podczas korzystania z konsoli bezprzewodowego zdalnego sterowania ogranicznik ruchu
kot znajduje si¢ w stanie wsunigtym (fabryczne ustawienie sprzetu), a szlifierkg mozna sterowaé

W sposob bezprzewodowy za pomocg konsoli zdalnego sterowania.
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2.8 . Oswietlenie LED

W przypadku niedostatecznego oswietlenia lub podczas pracy w nocy mozna obroci¢ przetacznik
o$wietlenia LED na panelu sterowania w pozycj¢ wiaczonag.

W przypadku obstugi za pomoca konsoli bezprzewodowego zdalnego sterowania w celu uzyskania
szczegotowych informacji nalezy zapoznaé si¢ z instrukcja obstugi bezprzewodowego zdalnego

sterowania w punkcie 3.

2.9 . Zespot kotka prowadzacego

@ @

(1) Zdja¢ pierscien blokujacy ze sworznia i wyciagnaé sworzen w celu montazu i demontazu, gdy

kotko prowadzace znajduje si¢ w pozycji do przodu.
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(2) Zdja¢ pierscien blokujacy ze sworznia i wyciagnaé sworzen w celu montazu i demontazu, gdy

kotko prowadzace znajduje si¢ w pozycji wycofanej na potrzeby transportu lub zatrzymania.

3. Instrukcja obstugi konsoli bezprzewodowego zdalnego sterowania

3.1 Omowienie przyciskéw konsoli bezprzewodowego zdalnego sterowania

1 Regulacja predkosci poruszania sig 2 Regulacja predkosci obrotowej 3 Pokretto

kompensacji przesuniecia 4 Wahacz kierunku

meE

= ==

1

9 Sterowanie awaryjne 10 Sterowanie przemiennikiem 11 Oswietlenie
12 Pompka rozpylacza

5 Wstecz 6 Do przodu/ zatrzymanie/ do tytu 7 Uruchomienie/ zatrzymanie ptyty

szlifujgcej 8 Zasilanie

3.2 Omowienie ekrandw wyswietlacza konsoli bezprzewodowego zdalnego sterowania

Sita sygnatu Obciagzenie w procentach Ostrzezenie (odiaczono)

Kanat
sygnatu

Natezenie pradu
L Predkos¢
Napiecie poruszania sie
Parametr

Moc L
poruszania si¢

Bateria Obr./min Czas pracy
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3.3 Zaktadanie baterii do zdalnego sterowania

o ey
I . e
e |\

Przed uzywaniem konsoli zdalnego sterowania nalezy
zatozy¢ baterie w tym celu dociskajgc zacisk.

3.4 Resetowanie

®0 00

Wszystkie przetgczniki funkcji na konsoli zdalnego sterowania nalezy
zresetowac do stanu poczatkowego.

3.5 Kontrola dziatania

Przed sterowaniem sprzetem za pomocg konsoli zdalnego sterowania nalezy sprawdzi¢, czy
nacis$nigty jest przelacznik zatrzymania awaryjnego na panelu sterowania sprzg¢tu, a nastgpnie

obslugiwac konsole zdalnego sterowania wykonujgc ponizsze czynnosci.

* Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu, nie
wolno dotyka¢ po wigczeniu zasilania.
* Wersja TEAM nie dysponuije jeszcze
ta funkcja.

1 Wybra¢ kierunek obrotéw ptyty szlifujacej 2 Wiaczy¢ zasilanie 3 Wiaczy¢ sterowanie awaryjne po prawej stronie

@ @
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* Ten przetacznik posiada trzy funkcje: do
{  przodu/ zatrzymanie/ do tytu

A

* Przed ponownym
uruchomieniem nalezy
upewnic sig, ze przetgcznik
jest ustawiony w pozycji
zatrzymania.

. . . s 7 W zaleznos$ci od aktualnego stanu pracy obraca¢ pokretto regulaciji
4QN l?czyc piyte szlifujaca 5 Ustawi¢ wymagang predkosc predkosci, aby dostosowac¢ predkos$¢ recznego prowadzenia szlifierki.
obrotowa . . e . 8 Pociggna¢ wahacz, aby sterowac kierunkiem w lewo i w prawo oraz skrgtem
6 Wybra¢ funkcje do przodu lub do tytu i rozpoczg¢ szlifowanie. szlifierki

® @

3.6 Pokretto kompensacji przesunigcia podczas ruchu sprzetu

( ]
o0

Obserwowac zmiany parametru prowadzenia
recznego maszyny na ekranie konsoli zdalnego
sterowania.

Jezeli wystepuje niewielkie nachylenie na podtozu, obserwowadé, czy kierunek szlifierki
ulega zmianie, co mozna kontrolowa¢ obracajgc pokretto kompensacji przesunigcia,
gdzie obrécenie go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara pozwoli
odchylié maszyne w prawo, a obrécenie go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara pozwoli odchyli¢ jg w lewo.

3.7 Regulacja kanatu sygnatu

* Gdy w tym samym otoczeniu pracuje
wiele konsol zdalnego sterowania,
nalezy wyregulowac je na rézne kanaty
czestotliwosci, aby zapobiec
zakiéceniom czestotliwosci.

- mem

Przy wystepowaniu wielu czgstotliwosci moze dochodzi¢ do pewnych
zakiocen konsoli zdalnego sterowania w zakresie odbioru sygnatu; wéwczas
nalezy nacisng¢ i przytrzymac pierwszy przycisk po lewej stronie (przycisk
regulacji kanatu) przez 5 sekund, a nastepnie sygnat ulegnie przetgczeniu i
zmieni sig tez czestotliwos¢ odbioru; w migdzyczasie na ekranie wyswietli sie
przetacznik kanatu; na kanale sygnatu dostepnych do wyboru jest 8
czestotliwosci.
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3.8 Przyciski funkcyjne po lewej stronie konsoli zdalnego sterowania

* W zaleznosci od
wersji szlifierki.

W przypadku pracy w nocy mozna
uzy¢ drugiego przycisku po lewej
stronie jako przetgcznika oswietlenia.

Trzeci przycisk po lewej stronie jest przetgcznikiem
pompki rozpylania wody, ktérego aktywowanie moze
zmniejszy¢ zapylenie powstajgce w wyniku szlifowania.

4. Obstuga i eksploatacja

4.1 . Schemat montazu/ wymiany segmentow szlifujacych

Przytrzymujac raczke korby stangé

Powoli i pltynnie opuscié szlifierke za
na pedale

pomocg obcigznika dociskajac w dot

Zamontowac glowice
diamentowa lub segment
szlifujacy

Przywrocié szlifierke w jej
normalng pozycj¢

® @
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411 Przy montazu lub wymianie segmentu szlifujgcego szlifierk¢ nalezy odlozy¢é w ptynny

sposob, pamigtajac aby tej czynnosci nie wykonywac na pochytej powierzchni.

41.2 Gdy sprzet pracuje skrzynka przektadniowa, tarcza szlifujaca i segment szlifujacy powoduja
wystgpienie wysokiej temperatury, w zwigzku z czym nalezy uwazaé, aby nie ulec poparzeniu przy
wymianie segmentu szlifujgcego.

413 Przed montazem lub wymiang tarcz szlifujacych nalezy odtaczy¢ zasilanie i ustawic

przetacznik zatrzymania awaryjnego w pozycji wytaczone;.

4.2 . Schemat procedury obstugi funkcji uruchamiania/ zatrzymania

i Przefgcznik zatrzymania
LI p awaryjnego —
i ]| J ; Przelacznik uruchamiania— B =
e / Przetacznik predkosci B

4.2.1 llustracja przedstawia schemat trybu pracy z prowadzeniem recznym, a tryb pracy z
uzyciem konsoli bezprzewodowego zdalnego sterowania opisano w instrukcji obstugi konsoli
bezprzewodowego zdalnego sterowania w punkcie 3.

4.2.2 Przed uruchomieniem sprzetu nalezy dokonac¢ regulacji zespotu docigzania i1 ustawic¢ ramig

korby na odpowiedni tryb pracy.
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423 Nalezy obroci¢ przetacznik zatrzymania awaryjnego w pozycji wlaczonej, ustawic
przetacznik uruchamiania w pozycji wlaczonej, powoli obrdci¢ przetacznik predkosci, zwigkszy¢
predkos¢ silnika w celu osiggnigcia odpowiedniej predkosci pracy, a nastepnie nacisnaé przycisk
ruchu sprzgtu do przodu lub do tylu korzystajac z podtokietnika.

424 Przy zatrzymywaniu szlifierki nalezy powoli obraca¢ przelacznik predkosci w pozycje
wylaczong, a nastgpnie ustawi¢ przetacznik uruchamiania w pozycji wytaczonej, na koniec za$
uzy¢ przetacznika zatrzymania awaryjnego, aby zatrzymac¢ maszyne.

4.25 Przy zatrzymywaniu maszyny ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy odtaczy¢ zasilanie.

4.3 . Ustawianie do prowadzenia recznego
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43.1 W przypadku prowadzenia recznego nalezy dokona¢ regulacji ogranicznika kata ramienia
korby; nalezy pociagna¢ uchwyt do gory i ustawi¢ rami¢ korby na wymaganej zapadce w
zaleznos$ci od aktualnych warunkow.

4.3.2 Ustawi¢ ogranicznik ruchu kota na zewnatrz, a nastepnie podtaczy¢ sprzet do zasilania i

uruchomic.

4.4 . Schemat tacznika krancowego podczas obstugi z uzyciem konsoli bezprzewodowego zdalnego
sterowania

44.1 W przypadku obslugi z uzyciem konsoli bezprzewodowego zdalnego sterowania zaleca
si¢ ustawienie ramienia korby w odpowiedniej zapadce w sposob przedstawiony na ilustracji.
442 Sprawdzi¢ lub zresetowa¢ ogranicznik ruchu kota w trybie prowadzenia recznego;
podiaczy¢ zasilanie i1 sterowac urzadzeniem z uzyciem konsoli bezprzewodowego zdalnego

sterowania.

4.5 . Podlaczanie przytacza zasysania pytu do odkurzacza przemystowego
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45.1 Przylacze rury ssacej stuzy do podiaczania zlacza odkurzacza przemystowego. Wymiary

przyltacza zasysania pytu okreslono w parametrach technicznych kazdego modelu, a produkty

niestandardowe sg wyposazane zgodnie z zamdwieniem.

4.6 . Najczestsze problemy i rozwigzania

W podsumowaniu opisano niektore usterki i sposoby ich eliminowania. W przypadku

braku rozwigzania lub wystgpienia innych sytuacji nalezy kontaktowac si¢ z lokalnym

dystrybutorem.

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Maszyna nie uruchamia
si¢ lub wystepuje
nietypowy odglos

Przetacznik zatrzymania awaryjnego
nie jest ustawiony w pozycji

wlaczonej

Ustawi¢ przelacznik zatrzymania
awaryjnego w pozycji witaczonej;
uprzednio sprawdzi¢, czy
wszystkie przetaczniki sg
ustawione w pozycji resetowania
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Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Maszyna nie uruchamia
si¢ lub wystepuje
nietypowy odglos

Przeciazenie silnika
Wskazanie przemiennika
czestotliwoscei o.L. 1

Ustawi¢ wszystkie przetgcznik w
pozycji wylaczonej, odtaczy¢
zasilanie, a nast¢gpnie ponownie
podiaczy¢

Przecigzenie silnika
Wskazanie przemiennika
czestotliwoscei 0.L..2

Ustawi¢ wszystkie przetacznik w
pozycji wylaczonej, odtaczy¢
zasilanie, a nastgpnie ponownie
podiaczy¢

Zlacze zasilania nie jest dobrze
podtaczone lub przewdd zasilajacy
jest uszkodzony

Sprawdzi¢, czy ztacze zasilania jest
dobrze podtaczone lub wymienié

przewod zasilajacy

Brak fazy na wej$ciu
Wskazanie przemiennika

czestotliwosci Err2

Podtaczy¢ prawidtowe zasilanie

trojfazowe

Uszkodzenie silnika

Skontaktowac si¢ z producentem w
sprawie naprawy lub wymiany

Trzesienie lub
podskakiwanie frezarki

Nieodpowiednio zamontowane
diamentowe segmenty szlifujace

Sprawdzi¢ lub ponownie
zamontowac ten sam model

segmentow szlifujacych

Podstawa tarczy szlifujace;j jest
ptaska

Dokona¢ regulacji ptaskosci
podstawy

Nieprawidtowosci
podczas ruchu szlifierki
do przodu i tytu

Uszkodzenie silnika krokowego

Skontaktowac si¢ z producentem w
sprawie naprawy lub wymiany
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Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Niesprawna konsola
zdalnego sterowania

Bateria konsoli zdalnego sterowania
jest wyczerpana

Obserwowac poziom natadowania
baterii i wymieni¢ jg, zanim
ulegnie wyczerpaniu

Zaktocenie sygnatu zdalnego
sterowania; w tym samym otoczeniu
pracuje jednocze$nie wiele konsol
zdalnego sterowania

Dokonac¢ regulacji kanatu sygnatu
zdalnego sterowania; nacisng¢ i
przytrzymac pierwszy przycisk po
lewej stronie konsoli zdalnego
sterowania przez 5 sekund, aby
przetaczy¢ kanat odbioru sygnatu

Przetacznik ruchu do przodu i wstecz
nie resetuje si¢ do trybu zatrzymania

Sprawdzi¢ przetacznik trzech
trybow (do przodu/ zatrzymanie/
do tylu) na konsoli zdalnego

sterowania 1 zresetowac

Jezeli wystepuja inne problemy lub watpliwosci podczas uzytkowania i obstugi, pomocne moze si¢

okaza¢ doktadne przeczytanie niniejszej instrukcji oraz instrukcji falownika.

5. Konserwacja 1 dbatos¢

5.1. Procedura

5.1.1 Po zakonczeniu codziennej pracy sprzet nalezy rutynowo wyczyscic.

W gldéwnej mierze nalezy usuwac przystajacy pyt z tarczy szlifujacej z pokrywa zapobiegajaca

przenikaniu wody, aby unikng¢ negatywnego wplywu na efekty kolejnej obrobki oraz poprawic

wydajno$¢ kolejnego dnia.

5.1.2 Wyczys$ci¢ wnetrze zbiornika na wodg szlifierki co tydzien, aby unikng¢ zapchania

dolnego filtra wody przez osad.
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5.1.3 Rutynowo sprawdzi¢ newralgiczne miejsca szlifierki, dokrgci¢ w niej Sruby i sprawdzié,
czy nie sg poluzowane $ruby tarczy szlifujace;j.

5.1.4 Jezeli szlifierka do posadzek jest czesto uzywana do szlifowania na sucho, wentylator
chlodzacy przemiennika czgstotliwosci nalezy oczyscic z pytu raz na miesiac.

5.1.5 Regularnie wymienia¢ olej przektadniowy. Pierwsza wymiang oleju przektadniowego
nalezy wykona¢ po uptywie 6 miesi¢gcy normalnego uzytkowania nowej szlifierki, a

nastepnie co rok.

5.1.6 Szlifierki nie wolno uzywac zbyt czgsto, poniewaz w przeciwnym razie dojdzie do

uszkodzenia silnika.

5.2. Wymiana oleju

Otwor wlewu oleju

Lejek do wlewania oleju

Otwor spustowy oleju

MITTLaem

@ @ ®

5.2.1 Przy wymianie oleju szlifierke nalezy ptynnie odstawi¢; nie wolno jej odstawia¢ na
pochylej powierzchni.

5.2.2 Zlokalizowaé dwa otwory u spodu skrzynki przektadniowej; nie sg one rozroznione;

gorny shuzy do wlewania oleju, a dolny do spuszczania oleju.
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Odkreci¢ korek spustowy oleju M16 za pomoca
klucza imbusowego; w tym czasie wyptywa olej
(mie¢ na uwadze prawidlowe zebranie oleju i
jego odpowiednie usuniecie), a nastgpnie po
spuszczeniu oleju z powrotem nakrecic¢ korek.

@

rysunku.

5.2.3 Przygotowaé lejek do wlewania oleju; patrz ilustracja powyzej (3).

Otwor wlewu
oleju

Odkreci¢ korek wlewu oleju M16 za pomoca
klucza imbusowego; umiesci¢c lejek do
wlewania oleju w otwor, wla¢ olej przez lejek, a
nastepnie po wlaniu oleju z powrotem nakrecic¢

korek.
@

5.2.4 Spusci¢ stary i wla¢ nowy olej wykonujac czynnosci (D) i (2) przedstawione na powyzszym
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6. Parametry techniczne

6.1 . Parametry modelu z serii A

Projekt / Model
Parametry
7.5 15 20 25 30/25
Silnik (KM)
380 380 380 380 380/220
Napigcie (V)
12.1 22 30 30 43
Natezenie pradu
(A)
Predko$é¢ tarczy
Cala maszyna|  szlifujacej (obr/min) | 0 ~1800 | 0~1800 | 0~1800 | 0~1800 | 0O~1800
Przemiennik
czestotliwosei (KM) 7.5 15 20 25 30/25
Silnik krokowy Naped Naped Naped Naped Naped
podwaojny podwaojny podwaojny podwadjny podwdjny
Liczba tarcz 254mm*3 | 254mm*4 | 280mm*4 | 320mm*4 | 360mm*4
szlifujgcych
Liczba segmentoéw
szlifujacych 9 12 12 12 12
Akcesoria
560*560 650*650 750*750 820*820 950*950
Szerokos¢ szlifowania
(mm)
28 28 60 60 60
Zbiornik na wode (1)
Przytgcze odsysania 2,76™ 2,76™ 2,76™ 2,76™ 2,76
pytu 1 *q *q *q *q
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6.2 . Parametry modelu z serii B

Projekt / Model
Parametry
Silnik (KM)| 3 4 7.5 7.5 15 20 20 30
Napiecie 380 380 380 380 380 380 380 380
V)
NateZenie 5 6 12.1 12.1 22 30 30 43
Cata pradu (A)
Maszyna | predkosé
wey o~ o~ o~ |o- lo- fo- Jo- |o-
szlifujace;j
(obr./min) 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800
Przemiennik
czgstotliwos | 3 4 7.5 75 15 20 50 30
ci (KM)
Liczba
tarcz 175 220 254mm | 260mm | 254mm | 280mm | 320mm | 360mm
szlifujgcyc| MM *3 | mm*3 | *3 3 3 “3 3 =3
h
okiczba | 9 9 9 9 9 9 9 9
segmentow
Akcesoria [szlifujacych
Szerokos¢
szlifowani| 45045 | 49049 | 560*56 | 58058 | 650"65 | 750*75 | 820*82 | 950"95
a(mm) | 0 0 0 0 0 0 0 0
Zbiornik | — — 28 28 60 60 60 60
na wode
0]
2,76 *12,76"*1 2,76 *1 2,76"*1 2,76"*1 [,76"*1 [2,76"*1 [2,76" * 1
Przytgcze
odsysania
pytu
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6.3 . Parametry modelu z serii A5-L34

czestotliwosci (KM)

Al A5-L34 A6-L37
Projekt / Model
Parametry
Silnik (KM) 20 25 30
Napiecie (V) 380 380 380
Natezenie pradu (A) 30 36 43
Cata maszyna |Predko$¢ tarczy szlifujgcej
(obr./min) 0~1800 0~1800 0~1800
Przemiennik
20 25 30

Silnik krokowy Naped podwojny Naped podwodjny Naped podwdjny
Liczba tarcz szlifujgcych | 280mm*4 320mm*4 360mm*4
Liczba segmentéw
szlifujgcych 12 12 12
Akcesoria
Szeroko$¢ szlifowania (mm) 750+750 820*820 950*950
Zbiornik na wode (1) 55 55 55
Przytgcze odsysania pytu 2,76" " 1 2,76" * 1 2,76" * 1
6.4 . Parametry modelu
6.5z serii S
Projekt / Model
Parametry
Silnik (KM) 15 20 20 30
Napigcie (V) 380 380 380 380
Cata maszyna Natezenie pradu (A) 22 30 30 43
Predkos¢ tarczy szlifujgcej 0~1800 0~1800 0~1800 0 ~1800
(obr./min)
Przemiennik czgstotliwosci (KM) | 15 20 20 30
Silnik krokowy — — — —
254mm*4 | 280mm*4 320mm*4 | 360mm*4
Liczba tarcz szlifujgcych
12 12 12 12
Liczba segmentow szlifujacych
Akeesoria Szerokos¢ szlifowania (mm) | §50*650 | 750750 | 820°820 | 950*950
Zbiornik na wode (1) 60 60 60 60
Przylgcze odsysania pytu 2,76" " 1 2,76" " 1 2,76" " 1 2,76" " 1
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