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1 Uwagi do uzytkownika

1.1 Przed uzytkowaniem

Niezwykle wazne jest, aby:

» Upewnic sig, ze opakowanie jest kompletne, oraz sprawdzi¢, czy podczas
przewozu/transportu nie doszto do jakichkolwiek uszkodzen.

* Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa.

* Przeczytac instrukcje obstugi.

1.2 Przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi

Jezeli po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi pojawig sie jakiekolwiek
watpliwosci, warto skontaktowac sie z producentem lub najblizszym punktem
serwisowym.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub awarie
wskutek nieprzestrzegania instrukcji obstugi.

1.3 Prawa autorskie ©
Tekst i ilustracje nie moga by¢ kopiowane ani powielane bez wyraznej zgody Von Arx
EOOD.

1.4 Znaki towarowe ®

Stowa ,Von Arx“ilogo ,Von Arx“ sg zastrzezonymi i podlegajgcymi ochronie
miedzynarodowej znakami towarowymi. Wykorzystywanie ich przez osoby trzecie
jest zabronione!

1.5 Patenty

Rézne elementy i procesy wymienione oraz przedstawione na ilustracjach w
niniejszej instrukcji obstugi stanowig zgtoszenie patentowe lub krajowe i
miedzynarodowe patenty zostaty juz przyznane.

1.6 llustracje i modyfikacje techniczne

llustracje moga roznic sie od rzeczywistej maszyny i sg przedstawiane bez zadnych
zobowigzan z naszej strony. Aby spetni¢ szybko zmieniajgce sie wymagania
klientéw, zastrzegamy sobie prawo do dokonywania modyfikacji technicznych bez
uprzedniego powiadomienia.

1.7 Tlumaczenia
1.7. Prawnie wigzacg wersjg jest wersja niniejszej instrukcji w jezyku niemieckim.

1.8 Bezpieczne przechowywanie
Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu.

1.9 Dalsze informacje

Producent:

Von Arx EOOD,

Nedyalka Shileva str. 20, 4000 Plovdiv
Telefon: +359 32 94 05 53

Kraj pochodzenia: Butgaria

arx.com
Copyright © Von Arx EOOD
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2  Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Dla wiasnego bezpieczernstwa

W maszynach i narzedziach firmy Von Arx wykorzystano najnowoczesniejszg
technologie i skonstruowano je zgodnie z wytycznymi Komisji Europejskiej
dotyczgcymi konstrukcji. Zostaty one przebadane i zatwierdzone oraz sg bezpieczne
w uzytkowaniu w przypadku obstugi zgodnie z instrukcjg. Korzystanie z maszyny
przez nieprzeszkolong osobe lub w sposob niezgodny z instrukcjg obstugi wigze sie z
niebezpieczenstwem. Kazda osoba zaangazowana w przygotowanie, uruchomienie,
obstuge i konserwacje musi przeczytac i zrozumiec catg instrukcje obstugi, w
szczegolnosci wskazdéwki bezpieczenstwa.

2.2 Oznakowane czesci w niniejszej instrukcji obstugi

Nalezy przeczyta¢ i zawsze przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi! Wskazowki bezpieczenstwa sg oznakowane w
nastepujacy sposob:

& Nieprzestrzeganie instrukcji oznakowanych tym znakiem moze prowadzi¢ do
powaznych obrazenh lub Smierci.

Nieprzestrzeganie instrukcji oznakowanych tym znakiem moze spowodowac
uszkodzenie maszyny lub szkody materialne.

o Oznacza wszelkie informacje objasniajgce lub szczegolne wskazowki.

Listy
Kazdy wiersz stanowigcy czesc zwyktej listy wskazdwek jest poprzedzony znakiem

* 1. wiersz
» 2. wiersz

Kazdy wiersz instrukcji krok po kroku (procedury) jest poprzedzony znakiem ,, > ™
» 1. krok

» 2. krok

Czynnosci nalezy wykonywac w podanej kolejnosci.

2.3 Wskaz6wki bezpieczenstwa

& Nalezy utrzymywaé porzadek na swoim stanowisku pracy!
* Nieporzadek w miejscu pracy moze by¢ przyczyng wypadkow!

&Nalezy zachowac ostroznosé!

» Zawsze nalezy mie¢ Swiadomos¢ swoich dziatan. Podczas pracy nalezy kierowaé
sie zdrowym rozsadkiem. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny ani narzedzia w stanie
rozkojarzenia.
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2 Wskazéwki bezpieczenstwa

& Nalezy unika¢ nienaturalnej postawy!
* Nalezy sta¢ stabilnie na podtozu podczas pracy i przez caty czas utrzymywac
rébwnowage.

& Nalezy stosowac¢ odpowiednig odziez ochronng!

* Nie wolno nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii, poniewaz moze zosta¢ pochwycona
przez ruchome czesci.

* Nalezy zakry¢ dlugie wiosy siatka.

» Operator maszyny musi stosowac okulary ochronne, rekawice, ochrone stuchu i
antyposlizgowe obuwie ochronne.

» Jezeli podczas pracy powstaje zapylenie, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

& Nalezy bra¢ pod uwage swoje srodowisko pracy!

* Nie wolno uzywa¢ maszyny lub narzedzia w poblizu materiatéw wybuchowych
(silnik elektryczny moze powodowaé powstanie iskier)!

* Nie wolno uzywac wilgotnego lub mokrego narzedzia elektrycznego (porazenie
pragdem elektrycznym)!

* Nalezy chroni¢ maszyne lub narzedzie przed wilgocig, woda, skrajnym cieptem,
skrajnym zimnem, roztworami chemicznymi i gazami.

& Nalezy trzymaé inne osoby z dala maszyny!

* Nalezy trzymac inne osoby — zwlaszcza dzieci —z dala od maszyny lub narzedzia i
przewodu zasilajgcego.

* Nie nalezy dopuszcza¢ innych oséb do swojego obszaru roboczego podczas

wykonywania pracy!

& Nalezy sprawdz maszyne lub narzedzie pod katem potencjalnych uszkodzen!
* Przed dalszg obstugg nalezy sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajgce oraz
nieznacznie uszkodzone czesci pod katem ich prawidiowego dziatania w celu
zapewnienia uzycia zgodnego z przeznaczeniem.

» Uszkodzone zabezpieczenia i przetgczniki powinien naprawi¢ lub wymienié
autoryzowany punkt serwisowy. Nie wolno uzywac elektronarzedzia, jesli nie mozna
wigczy¢€ lub wylgczy¢ przetgcznikow.

& Nie wolno nosic!

» Ze wzgledéw bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ciezkich maszyn i ich bebnéw nie
wolno przenosic¢ recznie.

arx.com
Copyright © Von Arx EOOD
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2 Wskazéwki bezpieczenstwa

&Nie wolno pozostawiaé niezabezpieczonej maszyny!

* Przed odejsciem od maszyny nalezy wytgczy¢ silnik.

» Maszyne nalezy zabezpieczyé hamulcem postojowym.

* Nalezy przerwaé styki zaptonowe lub wyja¢ wtyczke sieciowa.

&Nie wolno usuwaé urzadzen zabezpieczajgcych!
* Maszyne nalezy obstugiwa¢ tylko wtedy, gdy wszystkie zapewnione fabrycznie
urzgdzenia zabezpieczajgce sg zamontowane, a ich stan techniczny jest wiasciwy.

&Nalezy uzywa¢ tylko na powierzchniach poziomych!

» Maszyna do przygotowania powierzchni musi by¢ uzywana wytgcznie na
powierzchniach poziomych.

* Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie kétka spoczywajg stabilnie na powierzchni do
obrébki.

&Nie wolno uzywaé przewodu zasilajgcego niezgodnie z przeznaczeniem!

* Nie wolno odtgczaé wtyczki z gniazdka ciggnac za przewdd.

* Przewéd nalezy zabezpieczy¢ przed wysoka temperaturg, olejem oraz ostrymi
krawedziami.

 Kabel elektryczny nalezy utozy¢ w taki sposéb, aby nie zostat uszkodzony przez
narzedzia robocze.

* Na otwartej przestrzeni nalezy uzywaé wytgcznie specjalnie dopuszczonych i
odpowiednio oznaczonych przediuzaczy.

* Nalezy uzywac wytgcznie kabli elektrycznych o odpowiednim przekroju i wymaganej
dtugosci.

* Przediuzacz nalezy catkowicie rozwing¢ z bebna kablowego.

&Naleiy przestrzegac instrukcji obstugi producentéw silnikéw elektrycznych oraz
ponizszych zasad!

» Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy upewnic sie, ze jest ona odtaczona od
zasilania.

» Zawsze nalezy wycigga¢ wtyczke, gdy maszyna nie jest uzywana.

* Modyfikacje okablowania elektrycznego, ktére mogg zagrazac bezpieczenstwu lub
zmieniaé pierwotne funkcje regulacyjne i kontrolne sa zabronione.

» Naprawy okablowania elektrycznego mogg wykonywac wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy.
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2 Wskazéwki bezpieczenstwa

&Naleiy przestrzegac instrukcji obstugi producenta silnika spalinowego oraz
ponizszych zasad!

* Paliwo nalezy uzupetniaé wytgcznie na swiezym powietrzu. Nigdy nie wolno
spuszczac paliwa w zamknietym lub stabo wentylowanym miejscu.

* Nie wolno wlewa¢ paliwa, gdy silnik jest uruchomiony lub jeszcze goracy.

* Nie wolno wlewa¢ paliwa w poblizu otwartego ognia: Nie nalezy spuszczaé paliwa w
poblizu otwartego ognia.

* Nie wolno palié podczas tankowania i spuszczania paliwa.

* Nie wolno pracowac¢ z silnikami spalinowymi w ograniczonych przestrzeniach.

* Nie wolno dotyka¢ gorgcego silnika, poniewaz spowodowatoby to poparzenia.
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odczekaé, az
silnik catkowicie ostygnie.

&Nie wolno usuwac oston!

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajgce w maszynach nalezy zlecié do naprawy
lub wymiany przez serwis.

» Maszyne nalezy obstugiwac tylko wtedy, gdy wszystkie fabrycznie zamontowane
ostony znajduja sie na swoich miejscach i s3 w dobrym stanie technicznym!

» Gdy podczas pracy powstaje pyt, zawsze nalezy podtgczaé odkurzacz.

» Uszkodzone fartuchy przeciwpytowe negatywnie wptywajg na wydajnosé
podtaczonego odkurzacza.

* Nie wolno obstugiwaé maszyny, jesli urzadzenie zatrzymania awaryjnego nie jest
sprawne.

» Podczas pracy z maszyng nalezy zawsze mie¢ przymocowang linke wytgcznika
bezpieczenstwa do nadgarstka.

* Nie wolno pracowa¢ bez ostony paska zatozonej w odpowiednim miejscu.

&Stanowisko operatora i miejsce pracy

» Podczas pracy z maszyng operator maszyny zawsze stoi za kierownicg. Z tej
pozycji moze on stale monitorowaé i w razie potrzeby korygowaé wykonywang prace.
Stojac na tym stanowisku, operator maszyny moze:

* sterowaC maszyna,

» zatrzymaé maszyne,

 uruchamia¢ wszystkie elementy obstugi i sterowania (takie jak hamulec postojowy i
ustawienie gtebokosci), gdy maszyna jest w uzyciu.

arx.com
Copyright © Von Arx EOOD




jalr|xi,

2 Wskazéwki bezpieczenstwa
» Maszyny z napedem elektrycznym lub hydraulicznym rowniez muszg by¢
obstugiwane i sterowane przez operatora maszyny w wyzej wymienionej pozyciji.

2.4 Uwaga: drgania dfoni i rgk
Praca z maszyng VA 30 SH prowadzi do obcigzen wibracyjnych. Nalezy przestrzegac¢
przepisow prawnych dotyczgcych dozwolonego czasu pracy.

2.5 Naklejki bezpieczenstwa na maszynie

Ostrzezenie przed substancjami stwarzajgcymi zagrozenie pozarowe
(dotyczy tylko dla silnikéw spalinowych)

Ostrzezenie: watek frezujgcy
A Ostrzezenie: zagrozenie porazeniem pragdem elektrycznym
& Ostrzezenie: gorgca powierzchnia
@ Nalezy stosowac ochrone stuchu
@‘ Nalezy nosi¢ obuwie ochronne

@‘ Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi

» Uszkodzone lub zgubione naklejki bezpieczenstwa nalezy natychmiast wymienic.
Naklejki te sg dostepne w Centrum Obstugi Klienta.
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3 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

3.1 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Maszyny sg przeznaczone wytgcznie do obrobki wszelkiego rodzaju powierzchni
poziomych. Kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent zrzeka
sie wszelkiej odpowiedzialnosci za powstate w ten sposéb szkody.

Maszyny do obrébki powierzchni zawsze dziatajg z duzg sitg na obrabiang
powierzchnie. Z tego wzgledu nie nadajg sie do czyszczenia wrazliwych powierzchni
(takich jak podtogi wytozone ptytkami) (patrz tez Rozdziat 4, Zakres zastosowania).

3.2 Ryzyko resztkowe

Nadal istnieje ryzyko szczgtkowe ze wzgledu na rozne wiasciwosci pokry¢
podfogowych, nawet jesli maszyna jest uzywana zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

W przypadku wykrycia nietypowego frezowania nalezy zmniejszy¢ gtebokosc
roboczg lub sprawdzi¢ beben frezujgcy i frezy.

3.3 Bezpieczenstwo i odpowiedzialno$¢ w miejscu pracy

* Nalezy dbac o bezpieczehstwo w miejscu pracy.

» Wszelkie odchylenia od normalnego trybu pracy nalezy niezwtoczne zgtaszaé
osobie odpowiedzialnej.

» Wszystkie prace nalezy wykonywac ze swiadomoscig koniecznosci zapewnienia
bezpieczenstwa.

3.4 Dalsze instrukcje bezpieczenstwa
Nalezy zapewnic¢ zgodnos¢ z lokalnymi lub krajowymi przepisami, normami i
dyrektywami.

4 Zakres zastosowania

4.1 Zakres zastosowania

W zaleznosci od rodzaju frezu, mozna obrabia¢ twarde, kruche lub sztywne badz
elastyczne materiaty powierzchniowe, np.:

» Nawierzchnie asfaltowe i lane

 Beton i cement, kamien syntetyczny, ptytki podtogowe

« Jastrychy cementowe, cementowo-drewniane, ceramiczne itp.

« Kamien naturalny

* Metale

» Materiaty termoplastyczne

Nie mozna obrabia¢ powierzchni wykonanych z wysoce elastycznych miekkich
materiatow lub tkanin i materiatdw widknistych lub mozna pracowac tylko z pewnymi
ograniczeniami, np.:

* Lateks, guma, migkkie tworzywa sztuczne i materiaty piankowe

* Drewno, dywany i materiaty tkane

arx.com
Copyright © Von Arx EOOD
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5 Narzedzia

Witasciwe narzedzie do konkretnego zastosowania mozna najlepiej okreslic,
przeprowadzajgc proby. Ponizszy opis zawiera jedynie wartosci orientacyjne.

5.1 Frezy, bebny

Beben
Bebny narzedziowe sg dostepne do kazdej maszyny do obrobki powierzchni
(rozdziat 12: Listy czesci zamiennych).

Frezy standardowe -
Frezy standardowe sg uzywane najczesciej, poniewaz sg wyjgtkowo wszechstronne.
* Do nadawania szorstkosci powierzchniom betonowym i asfaltowym

* Rowkowanie i usuwanie wystajgcych elementéw

» Usuwanie farby z betonu

* Usuwanie wystepow

Frezy belkowe '

Frezy belkowe sg wykonane z hartowanej stali. Nadajg sie do dokfadnej obrobki
powierzchniowe;j.

» Usuwanie farby z betonu i asfaltu

* Delikatne czyszczenie i wygtadzanie posadzek betonowych

» Usuwanie farby i rdzy z powierzchni stalowych (np. poktadow statkdw)




5 Narzedzia

Frezy millingowe
Frezy millingowe sg odpowiednie do:

» Usuwania oznaczen termoplastycznych i chemoutwardzalnych z asfaltu

* Frezowania pokry¢ podtogowych na bazie termoplastycznej (efekt frezowania)

o Frezy millingowe nie sg odpowiednie do frezowania posadzek betonowych!

A W przypadku montazu frezéw nalezy
zachowac kierunek obrotow.

Frezy krgzkowe
Frezy krgzkowe stuzg do obrobki bardzo duzych powierzchni.
» Usuwanie i rowkowanie betonu

arx.com
Copyright © Von Arx EOOD
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6 Opis maszyny i podstawowy tryb pracy

6.1 Budowa maszyny

1 Trzy typy naped6éw — niewymienne.

* silnik elektryczny,  silnik benzynowy,  silnik Diesla

2 Rura odprowadzajgca Rura tgczgca do systemu odpylajgcego.

3 Gniazdo odsysania pytu Podtgczenie do (2)

4 Przetgcznik ZATRZYMANIA AWARYJNEGO Przycisk zatrzymania awaryjnego.

5 Uktad sterowniczy zapewniajgcy wygodne manewrowanie.

6 Dzwignia regulacyjna Szybka regulacja podnoszenia i opuszczania bebna
narzedziowego.

GORA: Pozycja transportowa

DOL.: Pozycja robocza

7 Regulacja gtebokosci Pokretto do regulaciji gtebokosci roboczej. Mechaniczna
regulacja gtebokosci z automatyczng regulacjg ogranicznika gtebokosci.

LEWO PRAWO
mata gtebokosc¢ robocza wieksza gtebokos¢ robocza
szybki posuw wolny posuw

8 Drazek kierowniczy Uchwyt mocujgcy do kierowania.
9 Ochrona przed zmeczeniem Przymocowana do nadgarstka operatora maszyny.
Automatycznie przerywa naped silnika, maszyna sie podnosi i hamuje.
10 Kota napedowe
Naped maszyny przez pompe hydrauliczng i silnik hydrauliczny.
2 zamontowane na state rolki zapewniajgce ruch do przodu i do tytu.
11 Ostona paska Urzadzenie zabezpieczajgce
12 Kétko prowadzace Rolka zamontowana na state
13 Haki transportowe Punkty mocowania dzwigu.
14 Beben narzedziowy
15 Wtyczka sieciowa CEE 16A/380V/50Hz
16 Wyltacznik silnika 0=WYLt, Y=Obwdd w gwiazdowy
(ustawiony na Y 10 sek. po wigczeniu)
A = obwad tréjkatny = pozycja robocza
17 Dzwignia uruchamiajgca Odpowiednio dezaktywuje i aktywuje hydrauliczny naped
trakcyjny
18 Dzwignia Ptynna regulacja predkosci trakcji, do przodu i do tytu.
19 Ostona wentylatora Urzgdzenie zabezpieczajgce
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6 Opis maszyny i podstawowy tryb pracy

6.2 Funkcja

Waty bijakowe mogag by¢ wyposazone w rézne rodzaje frezéw do twardych, kruchych,
litych lub elastycznych posadzek (patrz Rozdziat 5).

Posadzka poddawana obrébce jest narazona na silne uderzenia luzno
zamocowanych frezéw podczas obracania sie bebna narzedziowego.

W zaleznosci od rodzaju frezu proces ten skutkuje usuwaniem réznych ilosci
materiatu.

Beben narzedziowy moze otrzymywac naped z roznych silnikow (elektrycznych,
benzynowych lub Diesla).

6.3 Opis funkcji

VA 30 SH 400V

* 1) Przed uruchomieniem Nalezy zastosowac ochrone stuchu i zatozy¢ okulary
ochronne, a nastepnie mocno przymocowac linke do nadgarstka.

» Pozycja operatora maszyny Operator maszyny musi stac za maszyng VA 30 SH i
sterowac w kierunku frezowania, trzymajgc obie rece na uchwycie maszyny.

» 2) Rozpoczecie pracy Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ regulator
gtebokosci w pozycji 0. Nastepnie przetgcznik obrotowy nalezy ustawic¢ najpierw na
obwdd gwiazdowy, a nastepnie na obwad trojkatny.

* Posuw Maszyna VA 30 SH dysponuje posuwem hydraulicznym. Operator steruje
maszyng VA 30 SH w kierunku frezowania po obrabianej powierzchni.

Maszyna VA 30 SH jest popychana po posadzce pod wptywem wtasnego ciezaru, a
obracajgcy sie beben wbija sie w podtoze.

» Wylgczanie Przed wytgczeniem nalezy upewnic sie, ze regulacja posuwu i
gtebokosci jest ustawiona w pozycji 0. Nastepnie elektryczny przetgcznik obrotowy
nalezy ustawi¢ w pozycji ,0”. Na koniec nalezy zdjgc¢ linke z nadgarstka.
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6.3 Opis funkcji VA 30 SH 400V

+ 3) Kierunek obrotéw/bebna frezujgcego Beben frezujgcy moze sie obracacé
wytgcznie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Przed rozpoczeciem
frezowania nalezy sprawdzi¢, czy beben frezujgcy obraca sie w prawidtowym
kierunku (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara). Kierunek obrotow mozna
skorygowac poprzez zmiane potozenia odwracacza fazy.

* 4) Zmiana kierunku obrotéw bebna Nalezy wytgczy¢ maszyne, a nastepnie odtgczy¢
wtyczke i za pomocg srubokreta obroci¢ odwracacz fazy o 180°. Po wigczeniu z
powrotem nalezy ponownie sprawdzic kierunek obrotow.
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6.4 Opis funkcji VA 30 SH benzyna

* Przed uruchomieniem Nalezy zastosowac ochrone stuchu i zatozy¢ okulary
ochronne, a nastepnie mocno przymocowac linke do nadgarstka.

» Pozycja operatora maszyny Operator maszyny musi sta¢ za maszyng VA 30 SH i
sterowac w kierunku frezowania, trzymajgc obie rece na uchwycie maszyny.

* 1 - 3) Uruchomienie Przed uruchomieniem nalezy ustawi¢ regulator gtebokosci w
pozycji 0. Przetgcznik obrotowy nalezy ustawi¢ w pozycji ,on” (wt.). Nastepnie
przekreci¢ dzwignie przyspieszenia (szarg metaliczng) w pozycje pokazang na
ilustracji (petne otwarcie przepustnicy). W tym momencie nalezy obrécic biatg
dzwignie obrotowg (ssanie) doptywu powietrza catkowicie w prawo (maty doptyw
powietrza) i ustawi¢ czarny suwak benzyny w pozycji ,on” (wt.). Teraz nalezy
pociggnac¢ za linke, aby uruchomic silnik. Nastepnie nalezy cofngc¢ biatg dzwignie
obrotowg doptywu powietrza (petny doptyw powietrza).

* Posuw Maszyna VA 30 SH dysponuje posuwem hydraulicznym. Operator steruje
maszyng VA 30 SH w kierunku frezowania po obrabianej powierzchni.

Maszyna VA 30 SH jest popychana po podtozu pod wptywem wiasnego ciezaru, a
obracajgcy sie beben wbija sie w podtoze.

* 4) Wylgczanie Przed wytgczeniem nalezy upewnic sie, ze regulacja posuwu i
gtebokosci jest ustawiona w pozycji 0. Nastepnie elektryczny przetgcznik obrotowy
nalezy ustawi¢ w pozycji ,,off” (wyt.), a suwak benzyny ustawi¢ w pozycji zamknietej.
Na koniec nalezy zdjg¢ linke z nadgarstka.
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6.5 Opis funkcji VA 30 SH diesel

* Przed uruchomieniem Nalezy zastosowac ochrone stuchu i zatozy¢ okulary
ochronne, a nastepnie mocno przymocowac linke do nadgarstka.

» Pozycja operatora maszyny Operator maszyny musi sta¢ za maszyng VA 30 SH i
sterowac w kierunku frezowania, trzymajgc obie rece na uchwycie maszyny.

* 1 - 3) Uruchomienie Przed uruchomieniem nalezy ustawi¢ regulator gtebokosci w
pozycji 0. Nalezy podnies¢ dzwignie dekompresji, a nastepnie ustawi¢ dzwignie
przyspieszenia (szarg metaliczng) w przedstawionej pozyciji (petne otwarcie
przepustnicy). Teraz nalezy pociggnac za linke, aby uruchomic¢ silnik. Dzwignia
dekompresiji automatycznie powraca do pozycji wyjsciowej po uruchomieniu silnika.
Przestroga: Nie pociggac¢ za dzwignie dekompresiji przy pracujgcym silniku.

* Posuw Maszyna VA 30 SH dysponuje posuwem hydraulicznym. Operator steruje
maszyng VA 30 SH w kierunku frezowania po obrabianej powierzchni.

Maszyna VA 30 SH jest popychana po podtozu pod wptywem wiasnego ciezaru, a
obracajgcy sie beben wbija sie w podtoze.

* 4) Wylaczanie Przed wytgczeniem nalezy upewnic sig, ze regulacja posuwu i
gtebokosci jest ustawiona w pozycji 0. Nastepnie nalezy obroéci¢ dzwignie
przyspieszenia w prawo do oporu. Na koniec nalezy zdjgc¢ linke z nadgarstka.
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6.6 Opis funkcji VA 30 SH diesel z rozruchem elektrycznym

* Przed uruchomieniem Nalezy zastosowac ochrone stuchu i zatozy¢ okulary
ochronne, a nastepnie mocno przymocowac linke do nadgarstka.

» Pozycja operatora maszyny Operator maszyny musi sta¢ za maszyng VA 30 SH i
sterowac w kierunku frezowania, trzymajgc obie rece na uchwycie maszyny.

* 1 - 3) Uruchomienie Przed uruchomieniem nalezy ustawi¢ regulator gtebokosci w
pozycji 0. Nastepnie nalezy ustawi¢ dzwigni¢ przyspieszenia (rys. 1) w pozycji
pionowej (petne otwarcie przepustnicy), a potem przekreci¢ kluczyk zaptonu (rys. 2)
W prawo.

Przestroga: Nie wolno uzywaé¢ dzwigni dekompresji w modelu z silnikiem Diesla i
rozrusznikiem elektrycznym!

* Posuw Maszyna VA 30 SH dysponuje posuwem hydraulicznym. Operator steruje
maszyng VA 30 SH w kierunku frezowania po obrabianej powierzchni.

Maszyna VA 30 SH jest popychana po podtozu pod wptywem wiasnego ciezaru, a
obracajgcy sie beben wbija sie w podtoze.

* 4) Wylaczanie Przed wytgczeniem regulacje posuwu i gtebokosci nalezy ustawi¢ w
pozycji 0. Nastepnie nalezy przekrec kluczyk zaptonu w lewo. Na koniec nalezy zdjgé
linke z nadgarstka.

arx.com
Copyright © Von Arx EOOD




lajr|x
6 Opis maszyny i podstawowy tryb pracy

6.7 Opis funkg;ji

Regulacja gtebokosci VA 30 SH

+ 1) Szybka regulacja Pokretto dzwigni recznej (czarne) (zwolni¢ blokade) nalezy
pochyli¢, a dzwignie reczng nalezy ustawi¢ w pozycji ,N”. Nastepnie nalezy wykonac¢
czynnosci opisane w sekcji ,Regulacja gtebokosci”. Po ustawieniu wymaganej
gtebokosci frezowania (regulacja gtebokosci) maszyne nalezy przesuwac do goéry i do
dotu tylko z uzyciem szybkiej regulacji. Dzwignie reczng nalezy popchnac tylko do
przodu w pozycje zatrzymania. (Zdjecie przedstawia regulator gtebokosci w pozycji
,0” lub ,N”).

+ 2) Regulacja gtebokosci Pokretto reczne (czarne) nalezy obraca¢ w lewo (-) do
momentu, az dzwignia reczna do szybkiej regulacji prawie zetknie sie ze sworzniem
oporowym, a blokada sie zatrzasnie. Nastepnie nalezy kontynuowac obracanie, az
frezy zetkng sie z podtogg. Potem nalezy skreca¢ w prawo (+) do momentu
osiggniecia wymaganej gtebokosci frezowania.

W tym momencie nalezy odciggngc¢ reczng dzwignie szybkiej regulacji catkowicie do
tytu.
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6.8 Opis funkg;ji

Predkos¢/posuw VA 30 SH

+ 1) Ustawianie predkosci i kierunku poruszania sig: Obrécenie dzwigni od pozycji 0
do przodu oznacza, ze maszyna bedzie poruszac sie do przodu. Predkosc¢
poruszania sie wzrasta z kazdg kreskg na podziatce, na ktérej ustawiona jest
dzwignia.

Obrocenie dzwigni od pozycji 0 do tytu oznacza, ze maszyna bedzie poruszac sie do
tytu. Predko$¢ poruszania sie wzrasta z kazdg kreskg na podziatce, na ktérej
ustawiona jest dzwignia.

Wiaczanie posuwu: Po pociggnieciu wytgcznika bezpieczenstwa wigcza sie posuw i
maszyna porusza sie. Zatrzymuje sie ona natychmiast po zwolnieniu wytgcznik
bezpieczenstwa.

« 2) Wylaczanie maszyny:

« Zwolni¢ dzwignie wytacznika bezpieczenstwa, co spowoduje wytgczenie posuwu.
» Pociggng¢ dzwignie regulacji gtebokosci do goéry, co spowoduje przesunigcie
maszyny do gory.

* Obroci¢ przetgcznik obrotowy w pozycije 0.

* Zdjac linke z nadgarstka.
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6.9 Opis funkcji Zatrzymanie awaryjne VA 30 SH
» Natychmiastowe zatrzymanie maszyny:

* Nacisniecie przycisku zatrzymania awaryjnego powoduje odtgczenie zasilania
elektrycznego.

Aby ponownie uruchomi¢ maszyne, nalezy odblokowac przycisk zatrzymania
awaryjnego.

* Pociggniecie za linke wyzwalajgcg (Rys. 1) powoduje natychmiastowe wytgczenie
maszyny i przesuniecie jej w gore.

Aby ponownie wigczy¢ maszyne, nalezy najpierw ustawi¢ regulacje wysokosci w
pozycji 0 (najpierw szybka regulacja [Rys. 2], a nastepnie regulacja gtebokosci
[Rys. 3]). W tym momencie nalezy obréci¢ ptytke odblokowujgca (Rys. 4) w strone
preta i wsung¢ pierscien blokujgcy na rowek watu.




6 Opis maszyny i podstawowy tryb pracy

6.10 Haki transportowe
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7.1 Uruchomienie
» Maszyny z silnikami spalinowymi Ze wzgledéw bezpieczenstwa transportu nowe
maszyny dostarczane sg bez paliwa i oleju silnikowego.

oPrzed uruchomieniem nalezy zapoznac si€ z instrukcjg obstugi producenta
silnika.

» WIlac olej silnikowy

» Wila¢ paliwo

* Maszyny z silnikami elektrycznymi

Wtyczka CEE (16 A) jest réwniez dostarczana w przypadku krajow, w ktérych ten
system wtyczek nie zostat wprowadzony.

» Do podigczenia maszyny nalezy zapewni¢ przedtuzacz. Catkowicie rozwingc¢
przedtuzacz z bebna kablowego. Uzywa¢ wytgcznie dozwolonych przedtuzaczy
(maks. 30 m).

» Przymocowac rure ssgcg z uchwytem przewodu do weza odsysajgcego na
kierownicy.

» Wigczy¢ maszyne na chwile i poréwnac kierunek obrotow silnika ze strzatkg na
pokrywie wentylatora. W razie potrzeby zmieni¢ kierunek obrotéw poprzez
odwrocenie faz. (Zmiana fazy we wtyczce CEE).

7.2 Przygotowanie do pracy

Maszyne nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen.

& » Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sg sprawne.

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajgce i czesci muszg zostac¢ fachowo
naprawione lub wymienione przez serwis.

7.3 Wymiana bebna narzedziowego

» W przypadku maszyn z silnikami elektrycznymi wyciggng¢ wtyczke sieciowq.

» W przypadku maszyn z silnikami spalinowymi zdjg¢ ostone $wiecy
zaptonowej.

» A) Wykreci¢ nakretki pokrywy / Sruby z tbem wpuszczanym z pokrywy bebna.

B

B) Zdja¢ pokrywe bebna z maszyny.

C) Wymontowac¢ beben narzedziowy z watu napedowego

D) Oczysci¢ i lekko nasmarowac¢ wat napedowy.

E) Nasunac¢ beben narzedziowy na wat napedowy.

F) Przykreci¢ pokrywe bebna za pomocg nakretek pokrywy / Srub z tbem
wpuszczanym.

v v v v v




[ajr|x
7 Obstuga

7.3 Wyposazanie bebna narzedziowego
* Demontaz frezow
» A) Odkrecic sruby szesciokatne z pierscienia ustalajgcego bebna narzedziowego.
» B) Zdjac pierscien ustalajgcy z bebna narzedziowego.
» C) Sciaggna¢ wat frezujacy z rdzenia bebna.

A- Wybor rodzaj frezu
Przyktady mozna znalez¢ w Rozdziale 5/12

« Zamontowac takg sama liczbe frezow i podktadek dystansowych na wale
bijakowym.

 Niewtasciwie dobrana konfiguracja frezéw i tarcz spowoduje brak wywazenia
bebna i jego przedwczesne zuzycie.

» Uzywac tylko frezow, ktére sg zuzyte w takim samym stopniu.
* Nie wolno stosowac réznych frezow na jednym bebnie narzedziowym.
A- Frezy nie mogg stykac sie z kotnierzem bebna i mostkami segmentéw bebna.

» W przypadku montazu frezéw lub frezow wielokatnych upewnic sie, ze frezy
obracajg sie we wtasciwym kierunku.

* Montaz watéw bijakowych

» D) Wciskac wat bijakowy do momentu, az znajdzie sie bezposrednio przed
mostkiem segmentu na kotnierzu bebna.

» E) Zamontowac wat bijakowy z frezami i podktadkami dystansowymi.

» F) Zamontowac nastepny wat bijakowy z frezami i podktadkami dystansowymi, az
beben narzedziowy zostanie catkowicie wyposazony.

» G ) Zatozy¢ pierscien ustalajgcy na kotnierzu bebna.

» H) Zabezpieczyc pierscien ustalajgcy z uzyciem Srub szesciokatnych na kotnierzu
bebna.
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7.4 Podtaczanie systemu odpylania

* VA 30 SH

» ZdjgC ostone przeciwpytowg z rury odsysajgcej na kierownicy maszyny.
Zwolni¢ pas zaciskowy na rurze odsysajgce;.

Wcisngc¢ rure odsysajgcg do oporu i obré¢ jg w wymaganym kierunku.
Solidnie przymocowac pas zaciskowy do weza odsysajgcedo.
Podtgczy¢ waz odsysajgcy systemu odpylania do rury odsysajgce;j.

>
>
>
>

7.5 Przygotowanie powierzchni roboczej

« Jesli nie mozna podtgczy¢ systemu odpylania, obrabiang powierzchnie nalezy
zwilzy¢ wodg, aby ograniczy¢ powstawanie pytu.

* Nalezy usung¢ przeszkody z powierzchni roboczej (np. wystajgce prety
zbrojeniowe, gwozdzie itp.).
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7.6 Sprawdzanie maszyny

& Maszyne nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy odtgczy¢ zasilanie!

» Wyjac¢ wtyczke sieciowg / swiece zaptonowa!

» Poczekac, az silnik catkowicie ostygnie!

» Sprawdzi¢ ochrone przed zmeczeniem:

* Czy linka zwalniajgca jest dobrym stanie?

* Czy silnik wytgcza sie po jej pociggnieciu?

» Sprawdzi¢ ostone paska:

» Czy ostona paska jest solidnie zamocowana?

» Sprawdzi¢ przycisk ZATRZYMANIA AWARYJNEGO w maszynach z napedem
elektrycznym:

» Czy maszyna wytgcza sie po jego nacisnieciu?

» Sprawdz potgczenia Srubowe:

» Czy wszystkie potgczenia sSrubowe sg dokrecone?

» Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne w maszynach z napedem elektrycznym:
* Czy silnik elektryczny obraca sie w prawidtowym kierunku?

» Czy potgczenia elektryczne sg uszkodzone?

» Czy podtagczony jest dozwolony przedtuzacz?

» Czy przewdd jest catkowicie rozwiniety z bebna kablowego?

» Sprawdzi¢ maszyny z silnikiem spalinowym:

» Czy poziom oleju silnikowego miesci sie w dopuszczalnym zakresie?

» Czy w maszynie znajduje sie wystarczajgca ilos¢ paliwa?

* Czy filtr powietrza jest czysty?

» Sprawdzi¢ beben narzedziowy:

» Czy na bebnie zamontowane sg odpowiednie frezy?

» Czy beben z frezami jest zamontowany w kierunku obrotu krawedzi frezujgcych?

7.7 Obstuga
Uruchamianie maszyny
» 1) Przeprowadzi¢ przeglad maszyny.
» 2) Przesung¢ dzwignie regulacyjng do gory (beben narzedziowy podniesie sie z
posadzki).
3) Zaciggng¢ hamulec postojowy.
4) Jesli jest podigczony, wigczy¢ system odpylania.
5) Uruchomi¢ naped bebna narzedziowego.
6) Zatozy¢ ochrone przed zmeczeniem na nadgarstek!
7) Zwolni¢ hamulec postojowy.

v

>
>
>
>
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Obrébka powierzchni
Nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia przeznaczona do obrébki jest wolna od
wszelkich przeszkdd.
* Mocno trzyma¢ maszyne za drazek kierowniczy.
* Powoli opuscic¢ dzwignie regulacyjna.
» Porusza¢ maszyng do przodu lub do tylu z jednakowg predkoscia.
» Zwiekszac¢ lub zmniejszac predkosc¢ frezowania.

& Nie wolno frezowa¢ zbyt gteboko!
Zbyt gtebokie frezowanie nie zwigksza wydajnosci. Maszyna nie moze unosic si¢ na
obracajgcym sie bebnie narzedziowym.

0- W razie nieprawidlowego uzytkowania, wydajnosc frezowania ulegnie
zmniejszeniu, a narzedzie - niepotrzebnemu obcigzeniu i zuzyciu.

« Jakos¢ powierzchni po obrébce zalezy zasadniczo od wybranych narzedzi i
metod mocowania.

o- Aby uzyskac proste rowki, slady itp., na podtozu mozna roztozy¢ sznurek.

* Prace zwigzane z wyréwnywaniem i usuwaniem powtok mogg byc¢
wykonywane ruchami maszyny do przodu i do tytu.

* Przed kontynuowaniem pracy powierzchnie, ktére zostaty juz poddane
obrobce, nalezy zamies$¢ szczotkg i oczysci¢ odkurzaczem o duzej mocy.

7.8 Czynnosci koncowe
Zatrzymywanie maszyny
» 1) Ustawic dzwignie regulacyjng do gory.
» 2) Wylgczy¢ naped.
» 3) Upewnic sig, ze maszyna pozostaje nieruchoma:
» Zaciggng¢ hamulec postojowy.
» 4) Odigczanie zasilania:
 Odfgczy¢ zasilanie (modele z napedem elektrycznym).
« Zamkngc¢ zawor paliwa (wersja benzynowa).

7.9 Wylaczanie systemu odpylania
» 1) Wytgczy¢ system odpylania.
» 2) Odigczyc rure ssgcg od maszyny.

7.10 Przechowywanie maszyny

Maszyne nalezy czysci¢ natychmiast po kazdym uzyciu!

» 1) Wyczysci¢ maszyne.

» 2) Wlac¢ zawartosc¢ zbiornika paliwa do odpowiedniego pojemnika.

» 3) Przechowywac maszyne w suchym miejscu.

Na czas transportu nalezy jg zabezpieczy¢ za pomocg pasow lub hakdéw na linki w
przewidzianych do tego celu uszach transportowych!
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8.1 Plan konserwacji

Maszyne zaprojektowano specjalnie w taki sposob, aby skroci¢ czas wymagany na
prace konserwacyjne. Niektore z nich sg jednak niezbedne!

Umozliwi to bezawaryjng prace maszyny i jej wieloletnig eksploatacje.

&Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych zawsze nalezy odtgczyc
zasilanie!

» Wyjac wtyczke sieciowg / Swiece zaptonowa!

» Poczekac, az silnik catkowicie ostygnie!

Codziennie lub co 10 godzin roboczych:

» Wyczysci¢ zewnetrzne powierzchnie maszyny (nie uzywac rozpuszczalnikow).

» Sprawdzi¢ stan frezéw, watow bijakowych i podktadek dystansowych (zdemontowac
beben narzedziowy, wymienic¢ zuzyte czesci).

* Filtr powietrza (silniki spalinowe) (usungé, wyczyscic¢, wymienic w razie
koniecznosci).

* Poziom oleju (silniki spalinowe) (sprawdzi¢, uzupetni¢ w razie koniecznosci;
przestrzegac instrukcji obstugi producenta silnika).

* Olej hydrauliczny (naped hydrauliczny) (sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego; w
razie koniecznosci uzupetni¢ poziom wlewajac olej 10 SAE 40 W). Nalezy to robi¢ co
tydzien po pierwszym tygodniu od uruchomienia.

Co tydzien lub co 50 godzin roboczych:

» Sprawdzi¢ tozyska (skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym w celu wymiany
uszkodzonych tozysk).

» Sprawdzi¢ potgczenia srubowe (dokreci¢ wszelkie luzne potgczenia srubowe,
skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym w celu wymiany wszelkich
uszkodzonych zespotéw).

» Sprawdzi¢ fartuchy przeciwpytowe (wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte fartuchy
przeciwpytowe).

» Wyczyscic przytgcze odciggu pytu (zatozy¢ ostone przeciwpytowg po czyszczeniu).

* Nasmarowac urzadzenie regulacyjne (sprawdzic¢ dziatanie po czyszczeniu i
smarowaniu).

» Akumulator rozruchowy (rozrusznik elektryczny) (oczysci¢ z kurzu, nasmarowac
zaciski). Uszkodzone akumulatory oraz akumulatory, ktore przestaty dziatac, nalezy
usungc¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

arx.com
Copyright © Von Arx EOOD




[alr|x
8 Dbatos¢ i konserwacja

8.2 Prace konserwacyjne

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych zawsze nalezy odtgczyé¢
zasilanie!
» Wyjac¢ wtyczke sieciowg / swiece zaptonowa!
» Poczekag, az silnik catkowicie ostygnie!

 Zuzycie

Wszystkie narzedzia i elementy narzedzi, takie jak szczotki, frezy, waty bijakowe i
rdzenie bebndéw zuzywajg sie i ulegng zuzyciu po uptywie okreslonego czasu
uzytkowania.

Wowczas nalezy je wymieni¢. Zywotno$é poszczegolnych elementdw jest rozna.
Oproécz zuzycia spowodowanego uzytkowaniem, zalezy ona rowniez od rodzaju i
wtasdciwosci materiatu obrabianej powierzchni oraz od wymaganej mocy podczas
uzytkowania.

Zywotno$¢ rdzenia bebna mozna znacznie wydtuzy¢ poprzez czestg wymiane watéw
bijakowych. Waty bijakowe nalezy wymieniac¢ najp6zniej wtedy, gdy srednica rowkow
powstajgcych w watach bijakowych zmniejszy sie o 1 mm w stosunku do pierwotne;j
Srednicy watu.

Waly bijakowe nalezy wymieniac z kazdym zestawem frezow.

Zwlekanie z wymiang watéw bijakowych spowoduje powstawanie ,owalnych”

otworéw w wale bijakowym w rdzeniu bebna. Uszkodzone w ten sposob rdzenie
bebnoéw réwniez nalezy wymieni¢ na nowe.

AZuiyte waly bijakowe mogg pekna¢ podczas uzytkowania i powodowacé powazne
uszkodzenie rdzenia bebna i napedu!
* Wymiana czes$ci ulegajagcych zuzyciu

oNaIeZy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych firmy Von Arx lub
czesci zamiennych wskazanych na listach czesci.

» Wymiana fartucha przeciwpytowego
Nalezy regularnie sprawdzac fartuchy przeciwpytowe i wymieniac je w odpowiednim
czasie.
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8 Dbatos¢ i konserwacja

Wymiana paska napedowego

&Przed przystagpieniem do prac konserwacyjnych zawsze nalezy odtgczy¢
zasilanie!

» Wyjac wtyczke sieciowg / Swiece zaptonowg!
» Poczekac, az silnik catkowicie ostygnie!

* VA 30 SH

» Odkreci¢ sruby ostony paska i wyjac je wraz z podkfadkg sprezysta.

» ZdjaC ostone paska.

» Odkreci¢ srube napinajgcg, aby umozliwi¢ zmiane potozenia rolki napinajgcej.
Pasek napedowy jest teraz luzny i mozna go zdj3gc.

» ZalozyC nowy pasek napedowy.

» Przesungc rolke napinajgcg w prawo, aby pasek napedowy zostat wstepnie
napiety.

» Dokreci¢ srube napinajgca, aby zamocowac rolke napinajgcg w odpowiednim

miejscu.

» Wyregulowac napiecie rolki napinajgcej za pomoca plastikowego mtotka.

» Sprawdzi¢ napiecie paska, naciskajgc go kciukiem (powinien lekko sie ugigc,
jednak nie wiecej niz 10 mm).

» Dokrecic srube zaciskowg w jej potozeniu koncowym.

» Ponownie zamontowac ostone paska.

9 Naprawy

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych firmy Von Arx EOOD Ilub
czesci zamiennych wskazanych na listach czesci.

&Przerébki instalacji elektrycznej sg zabronione!

10 Usterki i rozwigzywanie probleméw

10.1 System odpylania nie dziata

» Czy brakuje fartucha przeciwpytowego lub czy fartuchy przeciwpytowe sg zuzyte?
» Czy worek na pyt jest petny?

» Czy filtr przeciwpytowy na jednostce ssgcej jest zatkany?

» Czy przewdd odsysajacy jest zatkany?

arx.com
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10 Usterki i rozwigzywanie probleméw

10.2 VA 30 SH

* Beben frezujgcy nie obraca sie lub hatasuje:

» Lozysko bebna frezujgcego po stronie pokrywy bocznej jest zablokowane.
= Wymienic tozysko.

» tozysko bebna frezujgcego po stronie watu napedowedo jest zablokowane.
= Wymienic tozysko.

» Pasek zebaty jest uszkodzony.
= Wymienic pasek zebaty.

» Sprawdzi¢ beben narzedziowy.
= Wymienic¢ beben narzedziowy w razie koniecznosci.

* Niedostateczna wydajnos$c¢ frezowania:
» Pasek zebaty jest uszkodzony.
= Wymienic pasek zebaty.
Sprawdzic frezy
= W razie koniecznosci wymienic frezy lub caly beben.

» Zabezpieczenie przed przecigzeniem:

= Sprawdzi¢, czy beben narzedziowy porusza sie swobodnie.
= Sprawdzic tozyska watu bebna.
Elektryczny przetgcznik obrotowy jest wadliwy.

= Zleci¢ naprawe uszkodzenia elektrykowi.

v

» Silnik elektryczny nie uruchamia sie
Czy wszystkie ztgcza sg podtgczone do sieci?
Czy dostepne jest zasilanie sieciowe?

v

v

» Silnik spalinowy nie uruchamia sie
» Czy wystepuje paliwo?
» Czy ukfad paliwowy dziata prawidtowo?
» Czy w silniku wystepuje olej silnikowy?
» Czy filtr powietrza dziata prawidtowo?

» Czy przycisk ZATRZYMANIA AWARYJNEGO nie jest ustawiony w géornym
potozeniu krancowym? (sprawdzi¢, lekko obracajgc czerwone pokretto)
» Czy zapadka ochrony zapobiegajgcej zmeczeniu jest prawidtowo zablokowana?

* Posuw nie dziata:

» Sprawdzi¢ pasek klinowy

» Sprawdzi¢ odblokowywanie posuwu

» Uzupetnij olej hydrauliczny w zbiorniku oleju
» Sprawdzi¢ uchwyt

Jesli silnika nadal nie mozna uruchomic, nalezy skonsultowac sie z autoryzowanym
sprzedawcg danej marki silnika lub skontaktowac sie z najblizszym biurem obstugi
klienta firmy Von Arx.




11 Dane techniczne

Typ VA 30 SH
Dane maszyny, informacje ogéine

Numery seryjne aaa.bb.cc.xyz

jalr|x|,

aaa = typ, bb = rok modelu, cc = miesigc, xyz = kolejny numer

Waga z bebnem 280-300 kg, 600-660 Ibs
Wymiary 1355 x 555 x 1090 mm, 53 x 22 x 43"
Szerokos$¢ robocza 300 mm, 12"

Odlegtos¢ od sciany 90 mm, 3,5"

Przytgcze odkurzacza @ 50 mm, 2"

Wersja z napedem elektrycznym

Rozmiar 132 M

Moc 7,5 kW

Predkos¢ 1455 obr./min

Dostepna jako: 3 x 400 V

Konstrukcja B3

Stopien ochrony IP 55

Wytgcznik ochronny silnika 12,1-18,2 A/ 400 V
Poziom cisnienia akustycznego < 79,3 db(A)
Poziom mocy akustycznej < 87,3 db(A)

Wersja z silnikiem benzynowym
Dopuszczalna moc 7,1 kW

Predkosc 642 obr./min

Poziom cisnienia akustycznego < 90,8 db(A)
Poziom mocy akustycznej < 98,8 db(A)

Wersja z silnikiem Diesla 1D42
Dopuszczalna moc 6,4 kW

Predkos¢ 1548 obr./min

Poziom cisnienia akustycznego < 95,1 db(A)
Poziom mocy akustycznej < 104,0 db(A)

Wersja z silnikiem Diesla 1D50
Dopuszczalna moc 7,5 kW

Predkos¢ 1548 obr./min

Poziom cisnienia akustycznego < 95,1 db(A)
Poziom mocy akustycznej < 104,0 db(A)

» Podczas wymiany silnika nie wolno przekracza¢ podanych danych technicznych

dotyczgcych predkosci, mocy i wagi!

« Zmiana z jednego napedu na inny (np. z wersiji elektrycznej na benzynowg) jest

zabroniona!

» Silnik moze by¢ wymieniany wytgcznie przez specjaliste lub punkt sprzedazy i

serwisowy Von Arx!

Aby uzyskac aktualne warto$ci drgan, nalezy skontaktowac sie z firme Von Arx

W praktyce wartosci emisji hatasu niekoniecznie odpowiadajg réznym poziomom
dzwieku wystepujgcym w warunkach roboczych podczas uzytkowania.

arx.com
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oniyw wibracji na dtonie i rece moze zmniejszac sie wraz ze wzrostem masy
ciata operatora maszyny.




jalr|x|,

12 Lista czesci zamiennych

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

VA 30 SH
707230
707249

707231
707554

707248
707555

707556

702738
702803
702804
706806
702671
701680

706474

701737

Podzespoty

Maszyna podstawowa VA 30 SH

Naped z silnikiem elektrycznym 3x400 V
Schemat potgczen elektrycznych
Wstepnie zmontowany wytgcznik zasilania, 7,5 kW
Naped z silnikiem benzynowym Honda
Schemat potgczen elektrycznych

Naped z silnikiem Diesla Hatz 1D42
Naped z silnikiem Diesla 1D50S
(Rozrusznik elektryczny)

Schemat potgczen elektrycznych
Wstepnie zmontowany wytgcznik

Diesel Hatz

Zespot sprezyny

Wstepnie zmontowana obudowa bebna
Wstepnie zmontowany wat napedowy
Zamontowany fabrycznie wylgcznik bezpieczehstwa
Odciag

Beben z 4 watami

Przeglad bebnow i frezéw

Beben z 8 watami

Przeglad bebnow i frezéw

Beben z 12 watami

Przeglad bebnow i frezéw

P.
64/65
68
70
70/71
72
72
74
76

78
78179

80
82
84
86
88
90/91

92/93

94/95

arx.com
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

668.00.00 VA 30 SH Maszyna podstawowa

707230

702804 Wstepnie zmontowany wat napedowy 1
702803 Wstepnie zmontowana pokrywa boczna obudowy bebna 2
702618  Wspornik mocujgcy 3
706409 Zestaw linki zwalniajgcej 4
702623 Nakretka pokrywy obudowy (x4) 5
109377 Koto kompletne 6
707522 Rolka napinajgca 7
702838 Zestaw fartuchow przeciwpytowych 8
702836 Elastyczny zestaw do przechowywania 9
706804 Koo tylne (x2) 10
112561 Rolka sterujgca (x2) 11
114295 Pompa hydrauliczna 12
707073 Koto zebate 13
706814  Koto wentylatora 14
707210 Podktadka zaciskowa 15
707558  Uchwyt kompletny 16
113115 Dzwignia regulacyjna 17
707202 Podktadka dzwigni regulacyjnej 18
706791  Uchwyt 19
108857 Sworzen réwnolegty 20
113165 Sworzen réwnolegty 21
101873 Sworzen blokujgcy (x2) 22
113172 Amortyzator 23
706525 Dzwignia do uktadu sterowniczego 24
108445 Zacisk 25
108614 Zatyczka zabezpieczajgca 26
707213 Tuleja prowadzaca 27
707214  Korbowdd 28
100611 Nakretka szesciokatna 29
113117 Czes¢ tgczaca 30

707217  Profil regulacyjny 31
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12 Lista czesci zamiennych

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

668.21.00 Lista czesci — silnik elektryczny
707249 Rozruch gwiazda-trojkat

707230 Maszyna podstawowa 1
114257  Silnik tréjfazowy 7,5 kW 2
115298 Wopust czétenkowy 3
707513 Zebate koto pasowe 4
707221 Koto napedowe pompy 5
707514  Kofo zebate silnika 6
707512 Podktadka kota zebatego 7
114629 Pasek klinowy 8
109450 Pas zebaty 9
707218 Ostona kota wentylatora 10
707518 Dodatkowa ostona paska 11
707516  Ostona paska 12
108458  Zacisk sprezynowy (x2) 13
702673 Rura ssaca 14
707231  Wstepnie zmontowany wytgcznik 15
109462 Wityczka CEE 16
110942  Wyltacznik bezpieczenstwa 17
114997 tacznik krancowy 18
703037  Profil Sciety 19
114676  Zbiornik oleju 20
109397 Zacisk weza 21

710540 Zestaw naklejek VA 30 SH silnik elektryczny
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12 Lista czesci zamiennych

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

J u1 u2
! L1/R .
: / )\ A ' - Motorschutz-
/ Schalter
VAl /2 o
L2/s s - Protectiv
14 /)a

Motor switch

A1 ( o
L | | ., - Disjoncteur
= w1 | w2 + pour moteur
| L3/T e g
SemEe e — =l 14
- Netz ,,l I rl_____f____'__'_—J o
- Power supply [ b e et Il
- Alimentation OPTION: VG -91 E123 | Totmann
380 - 415 Volt 50 Hz PP Schalter
3 x 400 Volt | 380-440 Volt 60 Hz 25 | /
o LU Eelawn
[1 2 3 B 4 5 Adern Nr.
U1 V1 W1 & W2 u2 V2 o
- Motor
- Engine 7.5kW / 15.4 A (Einstellen auf 17A)
- Moteur

658.13.00 Lista czesci — wytgcznik zasilania
707231 Kompl. z kablem 3 x 400 V

114017 Obudowa z pokrywa i wtyczka
114803 Pokrywa z 4 Srubami

114805 Przefgcznik gwiazda-trojkat silnika
113065 Zwrotnica faz

114016  Przeciwkotnierz

114015 Plyta czotowa

114014  Uchwyt

]
2
3
4
5
6
7
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

668.28.00 Lista czesci do silnika benzynowego
707554 Honda

707230 Maszyna podstawowa 1
707557  Silnik benzynowy Honda GX 390 2
114807 Koto napedowe pompy 3
114809 Tuleja napinajgca / wktadka moc. do kota pas. 4
114822 Wopust czétenkowy 5
702754  Kofo zebate silnika 6
114810 Pasek klinowy 7
702631 Zebate koto pasowe 8
112859 Pas zebaty 9
707225 Ostona kota wentylatora 10
707521 Ostona paska 11
702627 Rura ssaca 12
113410 Zatyczka zabezpieczajgca 13
110942 Wyltgcznik bezpieczenstwa 14
111749  Styk wytgcznika bezp., silnik benzynowy 15
114997 tacznik krancowy 16
703037  Profil Sciety 17
114676 Zbiornik oleju 18
109397 Zacisk weza 19

710541  Zestaw naklejek VA 30 SH silnik benzynowy




12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

668.26.00 Lista czesci — silnik Diesla

707248

707230
109471
707427
114998
108005
707515
707510
114631
707519
114811
707225
707517
707521
702627
113410
114676
109397
707553
710541

Hatz 1D42

Maszyna podstawowa
Silnik Diesla Hatz 1D42
Koto napedowe pompy
Sruba imbusowa (x6)
Wpust czétenkowy

Koto zebate silnika
Podktadka kota zebatego
Pasek klinowy

Zebate koto pasowe

Pas zebaty

Ostona kota wentylatora
Dodatkowa ostona paska
Ostona paska

Rura ssaca

Zatyczka zabezpieczajgca
Zbiornik oleju

Zacisk weza

Zmontowany fabrycznie wytgcznik bezp.

Zestaw naklejek VA 30 SH silnik Diesla

jalr|x|,
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

668.25.00 Lista czesci — silnik Diesla
707555 Rozrusznik elektryczny Hatz 1D50

707230 Maszyna podstawowa 1
114737  Silnik Diesla Hatz Supra 1D50 2
707427 Koto napedowe pompy 3
114998  Sruba imbusowa (x6) 4
108005 Wopust czotenkowy 5
707515 Kofto zebate silnika 6
707510 Podktadka kota zebatego 7
114631 Pasek klinowy 8
707519 Zebate koto pasowe 9
114811 Pas zebaty 10
707225 Ostona kota wentylatora 11
707517 Dodatkowa ostona paska 12
707521 Ostona paska 13
702627 Rura ssaca 14
113410 Zatyczka zabezpieczajgca 15
707556  Wstepnie zmontowany wytgcznik 16
110942 Obudowa przycisku zatrzymania awaryjnego 17
114997 tacznik krancowy 18
703037  Profil sciety 19
114676  Zbiornik oleju 20
109397 Zacisk weza 21
114736  Akumulator 22

710541  Zestaw naklejek VA 30 SH silnik Diesla
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12 Lista czesci zamiennych

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!
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668.25.50 Lista czesci do wylgcznika kompl.
707556 z kablem do rozruchu elektrycznego silnika Diesla

706215 Obudowa z pokrywg i 4 Srubami
113671  Przefgcznik blokady zaptonu
114850 Kontrolka oleju

113672 Kontrolka fadowania

111252 Bezpiecznik T/6020/16 - 16 A

G WON =
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

665.14.00 Lista cze$ci do zespotu sprezyny
702738

703024  Profil regulacyjny (2x)

703025 Wspornik (2x)

703023 Prowadzenie sprezyny dot (2x)
703022 Prowadzenie sprezyny gora (2%)
703027 Sprezyna (2x)

110390 Czop kulowy (4x)

OO, WN =
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

10 1 3 i 5

" 6 2 4 9 8

655.31.00 Lista czesci pokrywy obudowy

702803

702613 Pokrywa obudowy 1
702630 Pokrywa tozyska 2
702835 Zestaw gum. el. sprez. do kierownicy 3
702625 Tuleja zaciskowa (x4) 4
701569 Tuleja napedowa 5
702626 Pierscien uszczelniajgcy 6
108268 tozysko kulkowe 7
108724 Wewnetrzny pierscien ustalajgcy 8
108721 Zewnetrzny pierscien ustalajgcy 9
101607  Sruba szesciokatna (x4) 10
113263 Podktadka zabezpieczajgca (x4) 11

arx.com
Copyright © Yon Arx EOOD




jalr|xi,

12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

3 8 2 i 1 10 ) (6 5

655.32.00 Lista czesci watu napedowego

702804

702629 Kotnierz tozyska 1
701566 Podktadka dystansowa 2
701568 Wat napedowy 3
108279 tozysko kulkowe rowkowe (x2) 4
108755 Nakretka watu 5
108335 Podktadka zabezpieczajgca (x4) 6
108723 Pierscien blokujgcy do otworu 7
105935 Wopust czotenkowy 8
702626 Pierscien uszczelniajgcy 9
702632 Pierscien dystansowy 10
702625 Tuleja zaciskowa (x11) 4
702835 Zestaw montazowy el. gumowych 12
101607  Sruba szesciokatna (x4) 13
113263 Podktadka zabezpieczajgca (x4) 14
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

651.03.00 Lista czesci — wytgcznik bezpieczenstwa
706806 wstepnie zmontowany

703030 Zaczep 1
706807 Drazek regulacyjny dolny 2
706808 Dragzek regulacyjny gorny 3
703033 Ruratgczaca 4
703034 Sworzen (x2) 5
703036 Tuleja dystansowa wpuszczana (x2) 6
112834  Sprezyna talerzowa (x46) 7
100319 Kotek zabezpieczajgcy 8
109707 Tarcza do filtra 9
102298 Podkfadka (x2) 10
110426 Zacisk pierscieniowy (x4) 11
113368 Nakretka szesciokatna 14
113128 Tuleja Sciggacza 17
110427 Zabezpieczenie Sruby 18
701242  Linka poliestrowa (1,2 m) 20
108198  Sruba z tbem walcowym 25
102285 Podktadka zabezpieczajgca (x4) 26
100611  Nakretka szesciokagtna 27
706667 Podkiadka 28

701243 Podwojny zacisk weza (x3)
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12 Lista czesci zamiennych

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

655.04.00 Lista czesci — odciag
702671

702672 tacznik

702673 Rura ssaca

702674 Tuleja tgczaca

702675 Waz ssacy

108445 Pierscien zaciskowy
108614 Zatyczka specjalna

108615 Pierscien osadczy Seegera
108458 Zacisk sprezynowy (x2)

OO PR OWN =
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

VA 30 SH — 4 waty bijakowe

zestaw
zestaw 706691 701839

A B

bgben 706566 l beben 701694

zestaw 701841 zestaw 701840

D E

beben 701695

zestaw 701836

A

beben 701691

standard

zestaw 701842

C

beben 701697 beben 701696

701680 Beben kompletny pusty
701681 Rdzen bebna

701683  Wat bijakowy (20 mm) (x4)
701682 Pierscien ustalajgcy (x2)
101607  Sruba szesciokatna (x4)
104715  Pierscien sprezysty (x8)
109403 Podktadki dystansowe
701119  Frez oktagonalny (x72)
706542  Frez biheksagonalny (x72)
701687  Frez belkowy (ok. 11,7 kg)
705697  Frez krgzkowy (*56)

701689  Frez millingowy 11 mm (x24)
701688 Frez millingowy 22 mm (x12)

arx.com
Copyright © Von Arx EOOD
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

VA 30 SH — 8 waly bijakowe

701931
zestaw 706485 zestaw

-

beben 706475

zestaw 701932

G

beben 706576

beben 706575

706474 Beben kompletny pusty
706470 Rdzen bebna

701740 Walt bijakowy (12 mm) (x8)
701682 Pierscien ustalajacy (x2)
101607  Sruba szesciokatna (x4)
104715 Pierscien sprezysty (x8)
702116  Podktadki dystansowe
706496 Frez heksagonalny (x136)
706547  Frez belkowy (ok. 15 kg)
706494  Frez millingowy 19 mm (x32)
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12 Lista czesci zamiennych
Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czgsci zamienne firmy Von Arx EOOD lub
czesci zamienne wskazanych na liscie czesci!

VA 30 SH — 12 waly bijakowe

zestaw 701848

J

beben 701742

zestaw 706693

beben 706567

N €
zs '}zestaw 701850
I K

beben 701744

estaw 701849

L

beben 701743

701737 Beben kompletny pusty
701738 Rdzen bebna

701740  Wat bijakowy (12 mm) (x12)
701682 Pierscien ustalajgcy (x2)
101607  Sruba szesciokatna (x4)
104715 Pierscien sprezysty (x8)
702116  Podktadki dystansowe
700962 Frez pentagonalny (x192)
706495 Frez heksagonalny (x192)
700963 Frez belkowy (ok. 11,2 kg)
707504  Frez krgzkowy (x192)
700967 Frez millingowy 11 mm (x108)
700965 Frez millingowy 22 mm (x48)
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13 Gwarancja

Firma Von Arx EOOD gwarantuje idealne dziatanie urzgdzenia przez okres 12
miesiecy od daty zakupu. Jezeli produkt jest uzytkowany w systemie zmianowym,
okres gwarancji ulega skroceniu o potowe.

Firma Von Arx EOOD sprawdza wszystkie urzgdzenia, aby zapewnic, ze sg one
kompletne i dziatajg prawidtowo, zanim opuszczg nasz zaktad.

Klient musi sprawdzi¢ maszyne pod katem jakichkolwiek wad lub uszkodzen
mogacych powstac podczas transportu niezwtocznie po jej odbiorze i musi
natychmiast poinformowac¢ punkt sprzedazy oraz przewoznika o wszelkich
uszkodzeniach lub wadach.

Firma Von Arx EOOD zobowigzuje sie do naprawy wszystkich usterek w oczywisty
sposob wynikajgcych z wad materiatowych lub wykonania w deklarowanym okresie
gwarancyjnym mozliwie w jak najkrotszym czasie lub zorganizuje naprawe za
posrednictwem oficjalnego punktu serwisowego i sprzedazy Von Arx.

Nie ponosimy jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za uszkodzenia wskutek
nieprawidtowego obchodzenia sie, niestosowania sie do niniejszej Instrukcji obstugi,
przecigzenia, niewtasciwego uzycia, nieprawidtowej konserwac;ji lub naturalnego
zuzycia.

Za naprawy lub modyfikacje wykonane przez nabywce lub osoby trzecie bez naszej
pisemnej zgody odpowiada klient, wskutek czego nastepuje wygasniecie udzielonej
przez nas gwarancji.

Ponadto w ramach gwarancji nie zostanie rozpatrzone zadne roszczenie w
przypadku stosowania jakichkolwiek czesci innych niz wyprodukowane lub zalecane
przez firme Von Arx EOOD.

Bebny, frezy, waty bijakowe i podktadki dystansowe sg czesciami ulegajgcymi
zuzyciu i, z tego wzgledu, nie podlegajg gwarancji.

Firma Von Arx EOOD nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub straty
poniesione przez nabywce bezposrednio lub posrednio (szkody wynikowe, utrata
zyskéw, dodatkowe koszty itd.).

Zakupione czesci, takie jak silniki, wytgczniki itd. podlegajg gwarancji odpowiednich
dostawcéw.

Aby dowie$¢ uprawnienia do gwarancji, zajdzie potrzeba przedstawienia karty
gwarancyjnej oraz odpowiedniej faktury handlowej wystawionej przez punkt zakupu.
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14 Deklaracji zgodnosci WE

Zgodnie z dyrektywa maszynowg WE 2006/42/WE:

Oswiadczamy, ze wymienione ponizej narzedzie jest zgodne z odpowiednimi,
podstawowymi wymaganiami dotyczgcymi zdrowia i bezpieczenstwa okreslonymi w
dyrektywie pod wzgledem projektu i konstrukcji oraz z modelem wprowadzonym na
rynek przez nasza firme. Wszelkie modyfikacje narzedzia bez naszej zgody spowodujg
uniewaznienie niniejszej Deklaracji.

Maszyna jest rowniez zgodna z normg europejskg EN 13862:2001.
(Sterowana przez operatora przecinarka do podtoza do rowkowania i frezowania
posadzek)

Zastosowane normy:
EN ISO 12100:2011, EN ISO 13849-1:2015
EN 13862:2001+A1:2009, EN 60204-1:2019

Oznaczenie maszyny
Maszyna do obrobki powierzchni

Typ
VA 30 SH (3 x 400 V, benzyna, Diesel)

Von Arx EOOD, 4000 Plovdiv/Butgaria

i

Torbjom Bengtsson
MBD

Plovdiv, 12.01.20

Os. odpowiedzialna za dokumentacje techniczna:
Maria Spasova

Producent

Von Arx EOOD
Nedyalka Shileva 20
4000 Plovdiv

Email: order@vonarx.com Tel: +359 32 94 05 53
www.vonarx.com

arx.com
Copyright © Yon Arx EOOD
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