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GWARANCIA | ZWROTY

ZASADY GWARANCJI UDZIELANEJ NA MASZYNY LAVINA® ELITE
Aby zachowaé prawo do gwarancji, karte gwarancyjng nalezy przedtozy¢ firmie Superabrasive w terminie 30 dni od
momentu zakupu.

Istnieje mozliwos¢ przestania wydruku karty gwarancyjnej pocztg lub przekazania jej drogg elektroniczng — patrz strona 2.
Firma Superabrasive gwarantuje, od momentu dostawy do i przyjecia przez pierwszego odbiorce, ze zaréwno firma
Superabrasive, badz kazdy dystrybutor lub posrednik wyznaczony przez firme Superabrasive, sprzedaje nowe i nieuzywane
produkty. Towary sg pozbawione wad materiatéw i wad jakosci wykonania. Firma Superabrasive lub wyznaczony przez
firme Superabrasive punkt naprawczy zobowigzuje sie do wymiany lub naprawy wszelkich wad wystepujacych w
towarach, bedacych skutkiem nieprawidtowego zaprojektowania, wad materiatéw i wad jakosci wykonania. Produkty
poddane naprawie lub wymianie w okresie gwarancji zostang objete niniejszg gwarancjg przez okres pozostajacy do
terminu uptywu pierwotnego okresu gwarancji, lub przez dziewieédziesigt (90) dni, od momentu naprawy lub wysytki
zamiennika, w zaleznosci od tego, ktdra z opcji trwa dtuzej. W celu naprawy zostang uzyte nowe czesci zamienne lub
rownowazne nowym.

Okres gwarancji wynosi 2 lata od momentu dostawy do i przyjecia przez pierwszego odbiorce lub 600 godzin roboczych
maszyny, w zaleznosci od tego, co bedzie mie¢ miejsce jako pierwsze. Firma Superabrasive pokryje koszty wysytki w
przypadku przewozu maszyny do firmy Superabrasive (lub wyznaczonego punktu naprawczego) i z powrotem do klienta (na
terytorium sgsiadujgcych ze sobg 48 standw), jesli do uszkodzenia dojdzie i zostanie ono zgtoszone w ciggu 200 godzin
roboczych. Koszty wysyiki, o ile poniesie je firma Superabrasive, nalezy uprzednio uzgodni¢ z firmg Superabrasive i uzyskaé
potwierdzenie z jej strony. Nastepnie klient bedzie zobowigzany do pokrycia kosztéw wysytki do firmy Superabrasive i z
powrotem. Firma Superabrasive nie udzieli gwarancji na towary po uptywie okresu gwarancji wynoszacego 2 lata od
momentu dostawy i przyjecia przez pierwszego odbiorce lub 600 godzin pracy maszyny, w zaleznosci od tego, ktdra z opcji
bedzie mie¢ miejsce jako pierwsza.

Firma Superabrasive nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wady spowodowane okolicznosciami majgcymi miejsce
po dostawie towardow i w okresie, gdy towary znajdujg sie w posiadaniu nabywcy. Ponadto gwarancja nie obejmuje
normalnego zuzycia lub pogorszenia stanu produktu. Czesci zuzywalne nie sg objete gwarancjg. Firma Superabrasive nie
ponosi odpowiedzialnosci za wady powstate w wyniku stosowania nieoryginalnych czesci.

Gwarancja ulega wygasnieciu, jesli nabywca nie przestrzegat planu konserwacji przewidzianego w podreczniku maszyny i
karcie gwarancyjnej. Gwarancja ulega wygasnieciu, jesli nabywca wykonuje naprawy przedmiotowych towaréw we wiasnym
zakresie lub jesli naprawy wykonuje punkt naprawczy niezatwierdzony przez firme Superabrasive. Zakres odpowiedzialnosci
firmy Superabrasive nie obejmuje wad spowodowanych niewtasciwg konserwacjg, nieprawidtowg obstugg, nieumiejetnie
wykonang naprawg ze strony nabywcy lub zmianami wprowadzanymi bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody firmy
Superabrasive. To samo dotyczy wszelkich zmian towaréw lub ustug wykonywanych przez podmiot inny niz firma
Superabrasive, dystrybutor wyznaczony przez firme Superabrasive lub punkt naprawczy zatwierdzony przez firme
Superabrasive. Gwarancja nie ma zastosowania w przypadku wady wynikajacej z uzycia narzedzi lub czesci niepochodzacych
od firmy Superabrasive. Wymienione wadliwe czesci nalezy oddac do dyspozycji firmy Superabrasive, po czym stang sie one
wiasnoscig firmy Superabrasive. Jesli w okresie gwarancji bedzie mie¢ miejsce wymiana takich wadliwych czesci, koszty
wysytki pokryje firma Superabrasive. W przypadku reklamacji w ramach gwarancji, gdy nie zostang stwierdzone jakiekolwiek
wady, za ktére odpowiedzialnos¢ ponosi firma Superabrasive, firma Superabrasive zyskuje prawo do ubiegania sie o zwrot
kosztow robocizny, materiatdow i wysytki, poniesionych przez siebie w nastepstwie ztozonej reklamacji.

Niniejsza gwarancja nie podlega przeniesieniu na inne osoby i dotyczy pierwszego wtasciciela lub nabywcy tej maszyny.

ZASADY ZWROTU MASZYN LAVINA® ELITE

Istnieje mozliwo$¢ zwrotu maszyn Lavina® ELITE na nastepujacych warunkach:

W zadnym wypadku nie ma mozliwosci zwrotu maszyny firmie Superabrasive Inc. w zamian za uznanie lub w celu
wykonania naprawy bez uprzedniej zgody. W celu uzyskania zgody, a takze nadania numeru zwrotu nalezy skontaktowac
sie z firmg Superabrasive Inc. lub z najblizszym dystrybutorem. Ten numer wraz z numerem seryjnym maszyny nalezy
umieszcza¢ na wszystkich opakowaniach i uwzglednia¢ w korespondencji. Maszyny zwrécone bez uzyskania uprzedniej
zgody pozostang wtasnoscig nadawcy, w zwigzku z czym firma Superabrasive Inc. nie bedzie za nie odpowiedzialna. Po
uptywie 90 dni od daty wystawienia faktury zadna maszyna nie bedzie podlega¢ zwrotowi w zamian za uznanie.

Wysytka wszystkich zwrotéw moze mieé¢ miejsce po uprzednim uiszczeniu kosztéw wysyiki. Istnieje mozliwos¢ zamiany
zwroconych maszyn na inne urzadzenia lub czesci o rownowaznej wartosci wyrazonej w dolarach. Jesli nie dojdzie do
wymiany maszyn, obowigzuje optata za ponowne uzupetnianie zapaséw w wysokosci 15%.
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1. INFORMACIJE OGOLNE

Niniejszy podrecznik uzytkownika jest przeznaczony dla operatora maszyny Lavina® ELITE, technika serwisu, a takze dla
kazdej osoby zajmujacej sie obstugg lub serwisowaniem maszyny. Zaleca sie bardzo uwazne zapoznanie sie z instrukcjami i
Sciste ich przestrzeganie. Podrecznik zawiera informacje dotyczgce montazu, uzytkowania, przenoszenia i konserwowania
maszyny do szlifowania i polerowania Lavina® ELITE.

1.1 PRODUCENT

Firma Superabrasive zostata zatozona w 1987 roku i od tego momentu zajmuje sie produkcjg wysokiej jakosci narzedzi
diamentowych przeznaczonych dla branzy kamieniarsko-betoniarskiej. Na chwile obecng firma Superabrasive jest jednym ze
Swiatowych lideréw w produkcji narzedzi diamentowych i maszyn do szlifowania podtozy. Firma Superabrasive stara sie
dostarczaé swoim klientom jak najlepszych rozwigzan, a takze umozliwi¢ zwiekszenie wydajnosci wykonywanej przez nich

pracy.

1.2 OPIS OGOLNY

Maszyna Lavina®16 ELITE jest przeznaczona do szlifowania, polerowania i wygtadzania powierzchni betonowych,
marmurowych, granitowych, z wapieni i lastryko przy uzyciu narzedzi diamentowych. Dodatkowo maszyna nadaje sie do
szlifowania drewnianych pokry¢ podtogowych.

Maszyna Lavina®16 ELITE jest maszyng wyposazong w trzy tarcze, ktére mozna stosowac na mokro, jak i na sucho.

Kierownice mozna przesuwac i mocowac po dowolnej stronie, dzieki czemu operator moze wygodnie przemieszcza¢ maszyne
wzdtuz krawedzi Sciany.

Jest bardzo lekka i tatwa w transporcie, a dzieki sktadanej ramie mozna jg rozmontowad i zatadowa¢ do bagaznika samochodu
w ciggu kilku minut (Rys. 1.1), (Rys. 1.2).

Rys. 1.1 Rys. 1.2

W celu uzyskania najlepszych wynikéw nalezy stosowaé wytgcznie narzedzia wyprodukowane lub zalecane przez
firme Superabrasive i jej dystrybutorow.

/N OSTRZEZENIE

Maszyna Lavina® ELITE zostata wyprodukowania i przystosowana wytgcznie do powyzszych zastosowan!
Wszelkie inne uzycie moze stanowic zagrozenie dla osob jg obstugujacych.
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1.3 WARUNKI OTOCZENIA

Zakres temperatur odpowiednich do obstugi maszyny Lavina® ELITE wynosi od 5°C do 30°C. Podczas pracy na zewnatrz nie
wolno uzytkowa¢ maszyny Lavina® ELITE w czasie opaddw deszczu lub $niegu. W czasie pracy wewngtrz pomieszczen
obstuga maszyny zawsze powinna odbywac sie w dobrze wietrzonych miejscach.

1.4 PRZYLACZE ODPYLACZA

Przytacze odpylacza prézniowego znajduje sie na wdzku. Maszyna Lavina® ELITE nie obejmuje odpylacza prézniowego.
Uzytkownik musi naby¢ odpylacz prézniowy oddzielnie. Odpylacz prézniowy nalezy dopasowac do maszyn do szlifowania
podtozy; w jego przypadku przeptyw powietrza powinien wynosi¢ 310 m3/godz. przy podci$nieniu 21 kPa.

1.5 GLOWNE KOMPONENTY MASZYNY LAVINA® 16EU
Maszyna Lavina® ELITE sktada sie z dwdch gtéwnych sekcji komponentéw:- wdzka (1) i gtowicy (2) (Rys. 1.3).

1.5.1 Wo@dzek, sktadajacy sie z nastepujacych elementow:
e  Uchwyt — Uchwyt na ramie posiada regulacje wysokosci i umozliwia operatorowi prace w prawidtowej i
bezpiecznej postawie (patrz punkt 3 Przenoszenie i transport).
e Panel sterowania (Rys. 1.4) jest umieszczony w gornej czesci ramy i zawiera przyciski oraz przetgczniki
umozliwiajgce uruchomienie/zatrzymanie maszyny, przetgcznik sterowania obrotami, przycisk zatrzymania
awaryjnego.

e  Zasilacz jest umieszczony w gornej czesci; oraz licznik godzin.

1.5.2 Gtowica maszyny, sktadajaca sie z nastepujacych elementow:

o Silnik elektryczny jest zamontowany na ptycie podstawy i stuzy do napedzania trzech gtowic przy
pomocy systemu pasowego.

o Naped planetarny - pochodzi z silnika gtdwnego i jest przekazywany przez drugi pas.

e Osftona samopoziomujgca zostata zaprojektowana, aby stykaé sie z podtozem. W kazdym momencie,
niezaleznie od wysokosci uzytego narzedzia.

o Uchwyt narzedziowy QuickChange stuzy do przytrzymywania narzedzi za pomocg ztgcza QuickChange
(Wszystkie nasze nowe narzedzia sg wyposazone w ztgcze QuickChange, w zwigzku z czym nie wystepujg
juz uchwyty piankowe).
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1.6 DANE TECHNICZNE
DANE TECHNICZNE Lavina® 16EU
Napigcie/Hz 1 faza x 220240 V 5060 Hz
Natezenie Maks. 12 A
Moc 2,2 kW | 3 KM
Predkos¢ obrotowa
uchwytu 300-900 obr./min
narzedziowego
Szerokos$é robocza 406 mm 16”
Srednica .uchwytu 3 x 178 mm 3% 7"
narzedziowego
Waga 98 kg 216 lbs
Sita docisku 67 kg 148 Ibs
Zastosowanie na mokro i sucho
Przylacze weza ® 50,8 mm 2
prézniowego
Maszyna DxSxW 1210x462x965 mm 47.6"x 18.2"x 38"
Skrzynia (opakowanie) | 20 050075 mm | 30.37x 20.5'x 34,47
DxSxW

1.7 DRGANIA
Wartosci drgan maszyny mieszczg sie w granicach ustalonych w dyrektywach i normach zharmonizowanych UE, o ile przy
obstudze maszyny Lavina® ELITE stosowane sg zalecane narzedzia, a sama obstuga odbywa sie w typowych warunkach.
EMISJE HAtASU
Wartosci emisji hatasu mieszczg sie w granicach ustalonych w dyrektywach i normach zharmonizowanych UE, o ile przy
obstudze maszyny Lavina® ELITE stosowane s3 zalecane narzedzia, a sama obstuga odbywa sie w typowych warunkach.
Operator musi stosowac ochronniki stuchu.
TABLICZKA ZNAMIONOWA
Na tabliczce znamionowej zostaty zamieszczone prawidtowe wartosci napiecia (V) i mocy (kW) (dla celéw obstugi);
Masa (dla celdéw przewozu); rok produkcji i numer seryjny (dla celéw konserwacji).
OBStUGA KLIENTA
Aby uzyskaé¢ pomoc w sprawach zwigzanych z obstugg klienta i technicznych, nalezy skontaktowac sie z najblizszym
dystrybutorem lub firmg Superabrasive Inc. pod numerem 1-800-987-8403 |lub odwiedzi¢ naszg strone internetowg pod
adresem: www.superabrasive.com , skgd mozna pobrac elektroniczng wersje niniejszego podrecznika.

1.8 CERTYFIKATY CE
Maszyna Lavina® ELITE zostata zaprojektowana do prawidtowego dziatania w srodowisku elektromagnetycznym typu
przemystowego. Wyposazono jg we wszystkie mechaniczne i elektryczne zabezpieczenia zgodne z nastepujgcymi dyrektywami i
przepisami:
Maszyna Lavina® ELITE spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, dyrektywy kompatybilnosci elektromagnetycznej
(EMC) 2004/108/WE i dyrektywy niskonapieciowej 2006/95/WE.
Spetnia tez wymogi nastepujacych obowigzujgcych norm BDS EN ISO 12100, BDS EN 13862, BDS EN I1SO 13857, BDS EN 349, BDS EN
I1SO 13850, BDS EN 13732-1, BDS EN 953, BDS EN ISO 13849-1, BDS EN 1037, BDS EN 1SO 5349-1, BDS EN ISO 11201, BDS EN ISO
3744, BDS EN 1033:2002, BDS EN 60204-1, BDS EN 1837, BDS EN 61000-6-4, BDS EN 61000-6-2, BDS EN 61000-4-2, BDS EN 61000-
4-4, BDS EN 61000-4-5, BDS EN 61000-4-11, BDS EN 55016-2-1
Maszyna jest dostarczana z deklaracjg zgodnosci WE.


http://www.superabrasive.com/
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2. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

ZALECANE UZYCIE

Maszyna LAVINA® ELITE zostata zaprojektowana i wyprodukowana z przeznaczeniem do szlifowania i polerowania podtozy z
betonu, lastryko i kamienia naturalnego. Moze stuzy¢ do odnawiania, jak réwniez polerowania. Maszyne mozna stosowa¢ na
sucho lub mokro. W przypadku stosowania na sucho nalezy stosowa¢ podcisnienie o odpowiedniej wartosci. Aby uzyskac wiecej
informacji, nalezy zapoznac sie z rozdziatem dotyczgcym obstugi ztgcza prézniowego.

/A WARNINGVIE

2.1 NIEDOZWOLONE UZYCIE
Maszyny NIE WOLNO uzywac¢:

Do zastosowan innych niz okreslone w rozdziale zawierajgcym opis ogolny.

Do obrébki nieodpowiednich materiatéw.

W srodowiskach, gdzie: Wystepuja zagrozenia wybuchem

W powietrzu utrzymuje sie wysokie stezenie pytdw lub substancji ropopochodnych
Wystepujq zagrozenia pozarowe

Wystepujg niekorzystne warunki. Obecne jest promieniowanie elektromagnetyczne.

/A WARNINGNIE

2.2 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Nalezy sie upewnic, ze zostat ograniczony dostep do strefy roboczej, tak ze nie znajdg sie w niej jakiekolwiek osoby
niezaznajomione z obstugg maszyny. Ptyta narzedziowa i narzedzia s3 odpowiednio dopasowane do maszyny Nie brakuje
jakichkolwiek czesci maszyny

Maszyna jest ustawiona w pionowej pozycji roboczej. Zabezpieczenia dziatajg prawidtowo. Kabel elektryczny przemieszcza sie
swobodnie i zawsze podgza za maszynga. Aby zapobiec uszkodzeniu kabla elektrycznego, w strefie, gdzie znajdujg sie kable
elektryczne nie mogg sie poruszac jakiekolwiek pojazdy.

/A WARNINGVIE
2.3 ZABEZPIECZENIA

Maszyna zostata wyposazona w szereg zabezpieczen, a wéréd nich:

Przycisk zatrzymania awaryjnego.

Obrzeze ochronne i maska w celu ochrony ptyt narzedziowych.

Zabezpieczenia zapewniajg ochrone operatora i/lub innych oséb przed mozliwoscig wystgpienia obrazen ciata. Nie wolno ich
usuwac. Z drugiej strony przed uzytkowaniem maszyny nalezy sie upewnic, ze wszystkie zabezpieczenia znajdujg sie we
wiasciwych miejscach i dziatajg w sposdb prawidtowy. Ptyta zabezpieczajgca zapobiega poluzowaniu padéw QuickChange
podczas uzytkowania.

/A WARNINGVIE
2.4 FUNKCIE ZATRZYMANIA

Funkcje zatrzymania maszyny sg nastepujgce: Przycisk zatrzymania silnika (kategoria 1)
Przycisk awaryjny (kategoria 1)

/A WARNINGVIE
2.5 BEZPIECZNE UZYTKOWANIE

Maszyna LAVINA® ELITE zostata skonstruowana w taki sposdb, aby eliminowac¢ wszelkie zagrozenia zalezne od jej uzytkowania.
Nie mozna jednak wyeliminowa¢ mozliwosci wystgpienia ewentualnego wypadku z udziatem maszyny. Nieprzeszkolony i
niepoinstruowany operator moze spowodowac wspotzalezne zagrozenia szczgtkowe. Do tego typu zagrozen zalicza sie:
Zagrozenia wynikajgce z nieprawidtowej pozycji roboczej operatora

Zagrozenia zwigzane z zaplagtaniem sie: wynikajgce z noszenia niewtasciwej odziezy roboczej

Zagrozenia zwigzane ze szkoleniem: wynikajgce z braku szkolenia z zakresu obstugi maszyny

UWAGA: W celu zmniejszenia dotkliwosci wszystkich skutkow wyzej wymienionych zagrozen zaleca sie, aby operatorzy
maszyny zawsze przestrzegali instrukcji zawartych w tym podreczniku.
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/A WARNINGNIE

2.6 ZAGROZENIA SZCZATKOWE

Podczas typowej obstugi i cyklicznej konserwacji operator jest narazony na kilka zagrozen szczatkowych, ktérych nie mozna
wyeliminowac ze wzgledu na charakter powigzanych dziatan.

2.7 PRZED ROZPOCZECIEM

W obrebie obszaru roboczego nie mogg by¢ obecne jakiekolwiek zanieczyszczenia ani przedmioty.

Operator przed swoim pierwszym kontaktem z maszyng zawsze musi zapoznac sie z trescig podrecznika i zwracaé uwage
na wszelkie instrukcje bezpieczenstwa.

Nalezy sprawdzac wszystkie potgczenia elektryczne i kable, aby upewnic sie, ze nie sg one uszkodzone.

Nalezy rowniez sprawdzac¢ uziemienie zasilania. Nalezy przeprowadza¢ codzienne ogdlne kontrole maszyny, a takze
kontrolowac¢ jg przed kazdym uzyciem.

Zawsze nalezy sprawdzac skutecznosé zabezpieczen: Zamontowac ptyte zabezpieczajgcg padéw QuickChange.
Zatrzymanie awaryjne musi dziataé¢ prawidtowo

Zabezpieczenie narzedzi musi by¢ sprawne

Maszyna musi by¢ czysta

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny podczas opaddéw deszczu!

Upewnic sie, ze nie brakuje jakichkolwiek czesci, zwtaszcza po przewozie, naprawie lub konserwacji.

Przed napetnieniem zbiornika na wode nalezy upewnié sie, ze maszyna nie pracuje, a wytgcznik gtéwny jest wytagczony.
Przed wtgczeniem maszyny nalezy sie upewnic, ze podstawa znajduje sie na podfozu; przed wigczeniem maszyna nie moze by¢
ustawiona pionowo!

/\ OSTRZEZENIE
2.8 OBSLtUGA MASZYNY

Podczas obstugi maszyny LAVINA® E nalezy sie upewnic, ze w obrebie maszyny znajduje sie wytgcznie operator maszyny.
Podczas wykonywania pracy nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru.

Kabel elektryczny musi przemieszczac sie swobodnie; nie moze tez nosi¢ sladéw uszkodzen.

Waz wody musi przemieszczac sie swobodnie; nie moze tez nosi¢ sladéw uszkodzen.

Nalezy sprawdzi¢, czy obrabiane podtoze nie jest zbyt nieréwne. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

A\ OSTRZEZENIE

2.9 PO ZAKONCZENIU PRACY

Nalezycie wyczysci¢ maszyne i jej otoczenie

Oproznic¢ i wyczyscic zbiornik wody

Odtaczyé maszyne od zasilania i zwingc kabel elektryczny
Przechowywaé maszyne w bezpiecznym miejscu

A OSTRZEZENIE

2.10 OBSZAR ROBOCzY

Upewnic sie, ze w obrebie obszaru roboczego nie znajdujg sie jakiekolwiek osoby lub pojazdy.

Upewnic¢ sie, ze na drodze nie znajdujg sie jakiekolwiek kable i weze. Zawsze sprawdzaé, czy na podfozu
nie znajdujg sie jakiekolwiek zanieczyszczenia.

/A OSTRZEZENIE

2.11 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE)J (§OI)

Podczas obstugi maszyny zawsze nosi¢ obuwie ochronne. Podczas obstugi maszyny zawsze nosi¢ ochronniki stuchu.
Wszystkie osoby w bezposrednim obszarze roboczym muszg nosi¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Podczas wymiany narzedzi zawsze nosi¢ rekawice ochronne. Zawsze stosowac odziez ochronng stosowng do
warunkéw srodowiska roboczego.
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A\ OSTRZEZENIE

2.12 OPERATOR

Maszyna LAVINA® E.

Operator musi by¢ zaznajomiony z warunkami roboczymi maszyny. Obstugg maszyny moze zajmowac sie jednoczesnie
tylko jeden operator. Przed obstugg maszyny operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony i prawidtowo
poinstruowany.

Operator musi przyswoi¢ wszystkie instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku.

Operator musi zapoznac sie ze zrozumieniem ze wszystkimi rysunkami i schematami w podreczniku oraz umiec je
zinterpretowad.

Operator musi zna¢ wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczeristwa i higieny pracy dotyczace obstugi maszyny.
Operator musi posiada¢ doswiadczenie w szlifowaniu podtozy.

Operator musi wiedzieé, jak zachowad sie w sytuacji awaryjne;j.

Operator musi posiada¢ odpowiednig wiedze techniczng i przygotowanie zawodowe.

10
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3. PRZENOSZENIE | TRANSPORT

3.1 REGULACIA KATA KOLUMNY
Kat kolumny mozna regulowac w wielu celach, np. w celu transportu lub odwracania maszyny do wymiany
narzedzi. Ustawienie kolumny prosto utatwia prace w waskich przestrzeniach (Rys. 3.1, Rys. 3.2).

Rys. 3.1 Rys. 3.2

Aby wykonac regulacje kolumny, nalezy ustawi¢ blokade dzwigni i obrécic¢ kolumne (Rys. 3.3).




Superabrasive Podrecznik uzytkownika Ttumaczenie Lavina® 16EU 01/2020

3.2 OBRACANIE UCHWYTU
Uchwyt na ramie posiada regulacje wysokosci i umozliwia operatorowi prace w prawidtowej i bezpiecznej

postawie. W celu regulacji nalezy po prostu wyciagnac kotek blokujacy (Rys. 3.4) i przesuna¢ rame. Naprezona
sprezyna spowoduje powrat kotka i zablokuje uchwyt w dowolnym z wielu potozen (Rys. 3.5).

Rys. 3.5

3.3 OBRACANIE MASZYNY Z POZYCJI ROBOCZEJ W POZYCJE UMOZLIWIAJACA ZAMONTOWANIE
NARZEDZI

Rys. 3.6
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3.4 PODNOSZENIE

Podnoszenie maszyny przy pomocy dzwigu jest mozliwe dzieki uchwytowi zamocowanemu na wézku (patrz Rys. 3.5 i Rys. 3.6).
Nie wolno umieszcza¢ jakichkolwiek innych ciezaréw na maszynie. Zawsze stosowac urzadzenia dZzwigowe o udzwigu co
najmniej 100 kg.

MIEJSCE PODNOSZENIA

Rys. 3.7

3.5 PRZECHOWYWANIE

Maszyne LAVINA® ELITE zawsze nalezy przechowywac w suchych warunkach. Zawsze nalezy ostania¢ maszyne LAVINA® ELITE
na czas transportu; w przeciwnym razie moze ona ulec uszkodzeniom w czasie opaddw deszczu lub $niegu.

4. OBStUGA
4.1 KONTROLE WSTEPNE

Sprawdzié obszar roboczy zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa. Podtgczy¢ odpylacz prézniowy, upewniajac sie, ze waz
prozniowy nie jest zgiety i podaza za maszyna.

Upewnic sie, ze silnik elektryczny jest podtaczony do zasilacza. Dopiero wtedy mozna podtgczy¢ kabel zasilania do sieci i
uruchomié¢ maszyne.

4.2 REGULACJA | MONTAZ NARZEDZI

& OSTRZEZENIE

Maszyny nie nalezy podtgcza¢ do pradu elektrycznego podczas wymiany narzedzi.
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W celu wymiany narzedzi odwrdci¢ wézek na podtoge. W pierwszej kolejnosci upewnic sie, czy uchwyt i kolumna znajduja sie
w pozycji pionowej (Rys. 3.6).

Montowac¢ narzedzia tylko po upewnieniu sig, ze pozostaty poziom scierniwa diamentowego jest wystarczajacy. Przed
montazem zawsze sprawdzié, czy ptyty sg czyste.

OSTRZEZENIE: Narzedzia Quick Change zawsze nalezy zamocowac za pomoca plytki zabezpieczajacej (2) (Rys.
4.1), zablokowac za pomoca klucza do uchwytéw narzedziowych (3) i upewnic sie, ze element motylkowy (1)
zostat bezpiecznie zablokowany pod katem 90 stopni. Narzedzia diamentowe na rzepy sg zamocowane na trzech
tarczach piankowych (7-calowych). Tarcze piankowe s3 mocowane na zamku (elemencie motylkowym). Zawsze
uzywac¢ klucza uchwytu narzedziowego.

Rys. 4.1

4.4 PRZYLACZE ODPYLACZA
W celu podtaczenia odpylacza maszyne Lavina 16EU wyposazono w w3z podcisnieniowy o $r. 2 cali (50 mm) (Rys.

4.2).

20050, Bmm)
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4.5 PANEL STEROWANIA

1. Przycisk zatrzymania awaryjnego tuzy do zatrzymania silnika w sytuacji awaryjnej.
2. Potencjometr. Steruje predkoscig obrotowa plyt szlifujacych w zakresie 300-900 obr./min.
3. Przetacznik ON/OFF Przetacznik powrdci w swojg pozycje poczatkowg po zwolnieniu.

4. Kod QR. Po jego zeskanowaniu np. za pomoca smartfona w przegladarce wyswietli sie strona z instrukcjami maszyn
Lavina.

5. Licznik godzin roboczych. Wyswietla taczng liczbe godzin przepracowanych z uzyciem maszyny (Rys. 4.4).

Rys. 4.3

Rys. 4.4
4.6 URUCHAMIANIE MASZYNY

W pierwszej kolejnosci nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami w rozdziatach Zabezpieczenia i Wskazowki
bezpieczenstwa. Nastepnie zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (1) (Rys. 4.3), sprawdzi¢ potencjometr (2), a
nastepnie upewnic sie, ze ustawiono odpowiednig predkos¢ roboczg. W przypadku pracy na sucho nalezy sie
upewnic, ze maszyna jest podtgczona do odpylacza. Na koniec mocno przytrzymac maszyne i ustawié¢ przetacznik
(3) w pozycji ON.
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4.7 OBStUGA MASZYNY
Przesuwac maszyne po podtozu w linii prostej, za kazdym razem nieznacznie zachodzac na pas poprzednio

obrobionej powierzchni. Pracowad przy zachowaniu statej predkosci, aby predkos¢ obrotowa narzedzi byta
dostosowana do uziarnienia narzedzi. Unika¢ wibracji. Nie wolno zatrzymywaé maszyny, gdy narzedzia nadal
pracujg, poniewaz bedzie to skutkowac pozostawieniem sladu na powierzchni posadzki. Podczas pracy na sucho
nalezy od czasu do czasu sprawdzaé, czy na powierzchni posadzki nie nagromadzit sie pyt. Nalezy regularnie
sprawdzaé, czy urzadzenie prdozniowe dziata w sposdb prawidtowy.

4.8 ZATRZYMANIE MASZYNY

Zatrzymanie maszyny musi sie odbywaé stopniowo do momentu zatrzymania silnika. Nie przestawaé przemieszcza¢ maszyny
przed catkowitym zatrzymaniem silnika, poniewaz narzedzia moga uszkodzi¢ powierzchnie.

Aby zatrzymac maszyne:

- Ustawi¢ przetgcznik ON/OFF (3) (Rys. 4.3) w pozycji OFF, dzieki czemu zostanie odciete napiecie do falownika.

16



Superabrasive Podrecznik uzytkownika Ttumaczenie Lavina® 16EU 01/2020

5. NARZEDZIA | AKCESORIA

Rvs.5.1

Firma Superabrasive posiada w ofercie obcigzniki o wadze 8 kg (Rys. 5.1). Obcigzniki mozna uktadaé¢ w stos na 3
drazkach w poblizu zewnetrznej misy lub jeden na drugim. Dodatkowe obcigzniki sg dobierane w zaleznosci od
narzedzi; zamontowanie obcigznikow nie zawsze bedzie mozliwe. Niektére narzedzia wykazujg sie zbyt
agresywnym dziataniem, moggcym doprowadzi¢ do zatrzymania maszyny. Nie nalezy umieszcza¢ wiecej niz 4
obcigznikéw. Mozna je zaméwié; numer katalogowy to L21-50.00.00.00

Rys. 5.2
Klucz uchwytu narzedziowego (Rys. 5.2) stuzy do montazu i demontazu ptytki zabezpieczajgcej. Wykonujgc montaz zawsze

nalezy uzywac tego klucza.
Numer katalogowy to A03.00.00.00

Ptytka zabezpieczajaca (Rys. 5.3) stuzy do zabezpieczania narzedzi QuickChange.
Numer katalogowy to A38.00.04

Rys. 5.3

Narzedzia diamentowe z rzepami sg montowane na 7-calowej tarczy piankowej (Rys. 5.4). Tarcza piankowa
jest montowana w systemie QuickChange.

Numer katalogowy to LV-7-FP-S
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6. POWSZECHNIE UZYWANE NARZEDZIA

ZALECANE NARZEDZIA

3] L} ﬁ )r System QuickChange i uchwyt narzedziowy umozliwia niezwykle szybka i wygodna wymiane narzedzi, a
P, SO takze odznacza sie dtugg zywotnoscig narzedzi, zapewniajgc oszczednosci na przestrzeni czasu. Pady

'... QuickChange wystepuja w czterech réznych uziarnieniach przeznaczonych do super twardego, Sredniego

.--. i miekkiego betonu. Kazda ptyta ma jeden lub dwa segmenty (okragty lub prostokatny) lub segmenty
trapezowe. Takie rozwigzanie pozwala dobraé agresywnos¢ szlifowania w zaleznosci od potrzeb.

Pady do szlifowania Calibra: pady wytwarzane s ze specjalnego spoiwa ceramiczno -
diamentowego. To znakomite rozwigzanie do usuwania trudnych do pozbycia sie zarysowan.
Pozwalaja zaoszczedzic cenny czas, eliminujac koniecznos¢ wielokrotnego przemieszczania
segmentéw metalowych po powierzchni. Mozna je stosowaé na mokro i na sucho. Najlepiej nadaja

sie do obrébki twardych powierzchni betonowych.

“ Pady do polerowania NATO® odznaczajg sie zastosowang specjalng mieszanka zywiczng
przeznaczong do pracy na mokro i sucho, a takze unikatowg konstrukcjg z szerokimi

kanatami umozliwiajgcymi prace na powierzchni o wiekszej czystosci i zapewniajgcymi wysokiej jakosci potysk.

- v - . - » - -
i85t 0e" " L Sem e, nate
o e dJ 29 R0 Oa S
() a7 .0 “ ® VYo ‘0L I8
sl 5 L . . Ay 0° s}

s v ®o L Gy se lag 00 0 . . . -
0’00..4::.”..‘ *® .:0.. ,o..:o Pady do polerowania V-HARR® Premium s3 przeznaczone do mechanicznego
E . » . . o . . . .

- o polerowania i odnawiania powierzchni betonowych; idealne do lastryko i twardych

podtég kamiennych. Pady V-HARR® sg dostepne w szerokiej gamie s$rednic i uziarnien, dajac mozliwos¢ dopasowania do wielu
zastosowan. Zdecydowanie zaleca sie stosowanie ich do pracy na sucho.

Pady Shine Pro°® to wysokiej jakosci pady impregnowane diamentem przeznaczone do
konserwacji podtdg. Sg dostepne w rdznych rozmiarach i Swietnie nadajg sie do
codziennego uzytku. Stosowanie tych paddéw na mokro wymaga uzycia tylko wody
(bez potrzeby uzywania woskdéw czy srodkéw chemicznych), co sprawia, ze jest to
niezwykle przyjazne dla sSrodowiska rozwigzanie w zakresie konserwacji podtog.

Nalezy stosowac wytgcznie narzedzia zalecane przez firme Superabrasive. Wiecej informacji na temat opcjonalnych narzedzi mozna
znalez¢ na stronie www.superabrasive.com
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7. KONSERWACIJA | KONTROLE

7.1 CZYSZCZENIE

Maszyne nalezy utrzymywac w czystosci. Regularne czyszczenie maszyny pomoze wykry¢ i rozwigzac potencjalne problemy,
zanim dojdzie do jej uszkodzenia. Niezwykle wazne jest sprawdzanie i czyszczenie potgczen ptyt narzedziowych i przewoddw

podcisnieniowych.

7.2 KONTROLA CO GODZINE

Rys. 7.1

(16...18 ft/Ibs).

Bardzo duze znaczenie ma regularne sprawdzanie $rub (Rys. 7.1-2)
zabezpieczajgcych zamocowanie uchwytu QuickChange do
elementu bezpieczenstwa, tak ze nie odpadnie on w przypadku
uszkodzenia separatoréw. Mocowanie QuickChange nalezy

utrzymywac w czystosci.

7.4 KONTROLA | WYMIANA CO 200 GODZIN

ROBOCZYCH

Co 200 godzin roboczych operator powinien doktadnie sprawdzic¢
wszystkie czesci maszyny. Niezwykle wazne jest sprawdzanie i
czyszczenie potgczen ptyt narzedziowych i przewodow
podcisnieniowych. Sprawdzi¢ zespot ostony. Upewnicé sie, ze kota sg
czyste i obracajg sie w sposdb prawidtowy. Sprawdzié przyciski
sterowania. Jesli wystepujg wadliwie dziatajace elementy
sterowania, nalezy je natychmiast wymieni¢. Wymieni¢ zuzyte weze

podcisnieniowe.

Starannie sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce zespotéw
szlifujgcych i wymienié te z nich, ktdre wykazujg oznaki zuzycia. Aby
uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z rozdziatem

Rozwigzywanie problemow.

7.3 CODZIENNA KONTROLA
Po zakoriczeniu pracy z maszyna Lavina® ELITE operator powinien przeprowadzi¢ ogledziny
maszyny. Wszelkie wady nalezy natychmiast usungé. Zwraca¢ uwage na przewody
zasilania, wtyczki, weze prdozniowe, poluzowane potgczenia skrecane.

Uchwyty narzedziowe: Separatory i elementy elastyczne sg czesciami zuzywalnymi, w
zwigzku z czym nalezy je poddawaé codziennym ogledzinom i w razie potrzeby wymieniad.
Sprawdzi¢, czy kotnierze lub tarcze sg zamontowane i zabezpieczone we wiasciwym
potozeniu. Nalezy tez sprawdzac uchwyty zamkowe (motylkowe).

Sprawdzac separatory gumowe, upewniajac sie, ze uchwyty sg zabezpieczone. Kotnierz
przytrzymujacy separatory (Rys. 7.1-1) nalezy przymocowac do jednostki. Jesli w tym
miejscu widoczna jest szczelina, oznacza to, e wystepuja poluzowane Sruby
zabezpieczajgce uchwyt. Aby zapewnié bezpieczng prace z maszyng, nalezy natychmiast
dokreci¢ sruby. W przeciwnym razie maszyna moze ulec powaznemu uszkodzeniu.
Moment dokrecania srub
powinien wynies¢ 22..25 Nm

Rys. 7.2

Oddzieli¢ wozek od gtowicy gtownej. Odkreci¢ cztery sruby

(1)(Rys. 7.2) i zdjg¢ gérna pokrywe (2)(Rys. 7.2). Sprawdzi¢ pas napedu planetarnego, przemieszczajac gtowice

gtéwnag; pas nie powinien spasc z kétka napedu planetarnego (srodkowego).

Zdemontowac uchwyty narzedziowe (patrz rozdziat Rozwigzywanie problemoéw), wymieni¢ wszystkie czesci (element elastyczny,

separatory, nakretki uszczelniajgce, O-ringi) wykazujgce nawet najmniejsze slady zuzycia.
Zdemontowac uchwyty narzedziowe (patrz rozdziat Rozwigzywanie problemow), wymieni¢ wszystkie czesci (element
elastyczny, separatory, uszczelnienia) wykazujace najmniejsze Slady uszkodzen lub zuzycia. Przekaza¢ maszyne do
autoryzowanego punktu serwisowego w celu przeprowadzenia ogdlnego przegladu silnika.
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7.5 KONTROLA | WYMIANA CO 400 GODZIN ROBOCZYCH

Oprodcz kontroli co 200 godzin roboczych nalezy wymienié¢ pierscienie uszczelniajgce i o przekroju V, co opisano w
rozdziale ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW — WYMIANA JEDNOSTKI PASA | KOt PASOWYCH. Sprawdzi¢, czy pasy i tozyska
s3 w dobrym stanie i w razie potrzeby wymienié.

Przekaza¢ maszyne do autoryzowanego punktu serwisowego w celu przeprowadzenia ogdélnego przegladu silnika.

7.6 PODCISNIENIE

Jak okreslono wczesniej, regularnie sprawdzac, czy weze i inne czesci nie s zapchane.

7.7 CZESCI MECHANICZNE
Czesci, takie jak pasy, pierscienie uszczelniajgce, zamykajace, gwiazdy i separatory, a takze zespét ostony sg narazone na
zuzycie, w zwigzku z czym nalezy je wymienia¢ w zaleznosci od potrzeb.

OBStUGA OKRES CZASU
Codziennie = Co 200 godz. Co 400 godz.

Sprawdza¢ przewody zasilania, wtyczki, weze prézniowe, poluzowane X

pofaczenia skrecane.

Sprawdzac separatory gumowe, elementy elastyczne, upewniajac sie, X

ze uchwyty sg zabezpieczone

Sprawdzac i czyscic ztgcza tarcz narzedziowych X

Sprawdza¢ pierscienie uszczelniajgce i fozyska zespotow szlifujacych X
Sprawdzac pas napedu planetarnego X X
Wymieniaé pierscienie o przekroju V X

Sprawdzac pasy i tozyska X

7.8 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Nie nalezy dopuszczac do przenikania pytu do skrzynki sterowniczej, co moze spowodowaé catkowite uszkodzenie stykow.
Usunga¢ (wydmuchac) wszelkie slady kurzu.

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Do przewodu (min. 16 A; 240 V, IP 55) nalezy dotaczy¢ wtyczke zgodnie z wymaganiami norm obowigzujacych w kraju, w
ktorym maszyna bedzie uzytkowana.

Wtyczke powinien dotaczaé¢ wykwalifikowany elektryk. Przewdd zétto-zielony stuzy do A OSTRZEZENIE
uziemiania.

Zaleca sie uzycie przewodu HO7BQ-F3x2,5mm? o maksymalnej dtugosci 20 m. Wtyczke (min. 16A; 240V IP55) nalezy dotgczyé
do przewodu zgodnie z wymaganiami norm obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna bedzie uzytkowana.

W przypadku wymiany przewodu zasilania lub wtyczek zawsze nalezy stosowac¢ przewody i wtyczki o tych samych
parametrach, co oryginalne. Nie wolno stosowac¢ przewodow i wtyczek nizszej jakosci lub innego typu.
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8. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

8.1 ODDZIELANIE GEOWICY OD WOZKA

Aby oddzieli¢ gtowice, w pierwszej kolejnosci nalezy odtgczyé ztgcze odpylacza. Pociggnac do gory i w strone
przodu maszyny [1], (Rys. 8.1).0dfgczy¢ ztgcze zasilania silnika elektrycznego, podnoszgc metalowy zacisk blokujgcy
i pociggajgc w strone przodu maszyny [2]. Wyciggna¢ zaciski zabezpieczajgce, a nastepnie wyjgé sworznie [3]
taczace gtowice z wézkiem. Podnies¢ metalowe zaciski blokujgce [4]. Po odtgczeniu wszystkich elementéw
pociggnac wozek w tyt, aby oddzieli¢ go od gtowicy, a nastepnie rozsunac [5].

Rys. 8.1
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8.2 DEMONTAZ/MONTAZ OStONY

Aby zdemontowac ostone, w pierwszej kolejnosci nalezy oddzieli¢ gtowice od
woézka (rozdz. 8.1). Po oddzieleniu:

[1] Wykreci¢ 2 sruby radetkowane, jak pokazano (Rys. 8.2).
[2] Podnies¢ zespdt ostony do géry, aby jg zdemontowac i rozsungé.

8.3 WYMIANA PRZEWODU ZASILANIA | WTYCZEK

Wymieniajgc przewdd zasilania lub wtyczki zawsze nalezy stosowaé przewody
i wtyczki o tych samych parametrach, co oryginalne.

Nie wolno stosowaé przewoddw i wtyczek nizszej jakosci lub innego typu.
Ponadto nalezy wzig¢ pod uwage odlegtos$¢ urzagdzenia od Zrédta zasilania
elektrycznego. Im ta odlegtosc jest wieksza, tym wieksza jest rezystancja i
mniejsze dostepne natezenie pradu na drugim korcu przewodu, co powoduje
spadek napiecia i przejscie falownika w tryb alarmu. Do tej sytuacji moze tez
dojs¢, gdy kilka maszyn pracuje z wykorzystaniem tej samej linii lub gdy
zrédto zasilania charakteryzuje sie nizszymi warto$ciami znamionowymi.
Ogodlnie, dostarczany przez nas kabel zasilania mozna wydtuzyé dwukrotnie, a
w przypadku potrzeby uzyskania wiekszej dtugosci, nalezy wymienié
wszystkie kable na kable o wiekszym przekroju dopasowanym do dtugosci i Rys. 8.2
wartosé natezenia.

8.4 DEMONTAZ | MONTAZ UCHWYTU NARZEDZIOWEGO W CELU WYMIANY PIERSCIENI O PRZEKROJU
VI FILCOWYCH

Rys. 8.4.5 Rys. 8.4.6 Rys. 8.4.7

W celu sprawdzenia lub wymiany separatoréw i elementéw elastycznych nalezy zdemontowac uchwyty narzedziowe.

W celu odkrecenia czterech $rub (Rys. 8.4.1) i zdemontowania uchwytu (Rys. 8.4.2) nalezy uzy¢ dtugiego narzedzia
metrycznego 13 mm o $rednicy zewnetrznej nie wiekszej niz 3/4". Po zdemontowaniu uchwytu narzedziowego mozna
wymienic¢ uszczelnienia (pierScien o przekroju Vi filcowy).

Odkrecenie czterech $rub z tbami szesciokatnymi kotnierza (Rys. 8.4.3) spowoduje poluzowanie adaptera. Odkreci¢ szesé
wkretéw nakrywki (Rys. 8.4.4) zabezpieczajacych pierscien filcowy. Wyjac pierscien filcowy, adapter i pierscien o przekroju V.
Zamontowac pierscien o przekroju V z wezszg krawedzig przekroju V skierowang do wewnatrz (Rys. 8.4.5); w tym celu po
prostu popchng¢ pierscien o przekroju V, tak aby jego gdrna cze$¢ znalazta sie na tym samym poziomie, co gérna czes¢ kota
pasowego (Rys. 8.4.6). Nastepnie umiesci¢ adapter i docisnaé pierscien o przekroju V w dot przy pomocy adaptera (Rys. 8.4.7).
Najnizsza krawedz pierscienia o przekroju V powinna tylko nieznacznie stykac sie z jego powierzchnig $lizgowa. Zamontowac
adapter i pierscien filcowy na wierzchu (Rys. 8.4.7). Zawsze nalezy stosowac oryginalne sruby. Nie wolno dociskaé pierscienia
o przekroju V palcami.
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8.5 DEMONTAZ | MONTAZ UCHWYTU NARZEDZIOWEGO W CELU WYMIANY SEPARATOROW |
ELEMENTU ELASTYCZNEGO

Po demontazu uchwytu narzedziowego mozna przystgpi¢c do wymiany wadliwych czesci — elementu elastycznego,
separatordw itd.

Podwazy¢ kotek blokujgcy (Rys. 8.5.1), aby wyjaé podktadke ustalajgcy (Rys. 8.5.2). Wyjaé wkrety separatoréw i nakretki
elementu elastycznego (Rys. 8.5.3; Rys. 8.5.4). Zdja¢ element elastyczny z ptyty standardu QuickChange (Rys. 8.5.5). Po
zdemontowaniu uchwytu (Rys. 8.5.6; Rys. 8.5.7) wyczysci¢ czesci i wymieni¢ wadliwe na nowe. Na uchwycie zamontowa¢
nowe separatory, uzywajac nowych wkretéow i nowego elementu elastycznego. Zatozy¢ podktadke ustalajgcg (Rys. 8.5.8) i
wcisng¢ kotek blokujacy (Rys. 8.5.9). Dzieki temu podktadka nie wypadnie podczas montazu uchwytu w maszynie.

Rys. 8.5.4 ' Rys. 8.5.5 Rys. 8.5.6

Rys. 8.5.7 Rys. 8.5.8 Rys. 8.5.9

Zamontowac¢ uchwyt w maszynie przy pomocy tego samego narzedzia,
co wymieniono w punkcie 8.4 (Rys. 8.5.10; Rys. 8.5.11). Podktadke
ustalajgcg nalezy umiesci¢ w otworze srodkowym adaptera, a cztery
Sruby w otworach gwintowanych. Uchwyt jest wysrodkowany na
zewnetrznej $rednicy adaptera. Zabezpieczy¢ potaczenie uchwytu w
przedniej czesci adaptera, po czym réwnomiernie dokrecic cztery sruby.
Moment obrotowy dla Srub powinien wynosi¢ 22...25 N.m (16...18
Ibf.ft). Montaz uchwytu bez podktadki ustalajgcej (Rys. 8.5.2)
jest NIEDOPUSZCZALNY, poniewaz system zabezpieczajacy
przed oddzieleniem czesci uchwytu w razie uszkodzenia
separatoréw i elementu elastycznego nie bedzie skuteczny!
Mozna wymieni¢ element motylkowy uchwytu bez
demontowania uchwytu maszyny.

Rys. 8.5.12 przedstawia widok tréjwymiarowy uchwytu i
jego czesci. Przedstawiona numeracja jest zgodna z
numeracjg czesci zamiennych.

Rys. 8.5.12
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8.6 NAPINANIE ZUZYTEGO PASA NAPEDU PLANETARNEGO

Jesli pas $lizga sie lub przerywa sie, nalezy wykreci¢ cztery przedstawione sruby (1) (Rys. 8.6.1) i zdja¢ gérng pokrywe (2).

Rys. 8.6.1

Jesdli pas tylko sie slizga, mozna go napig¢. Delikatnie poluzowaé dwie $ruby (1) (Rys. 8.6.2) i nakretke napinacza (2). Odkrecié
nakretke oporowg (3). Skorygowac napiecie pasa przy pomocy nakretki (4). Rys. 8.6.3 przedstawia miejsce, w ktdrym nalezy
dokonac¢ pomiaru za pomocg czestotliwosciowego miernika napiecia Opribelt TT3. Czestotliwos¢ powinna wynosic¢ 300 Hz.
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8.7 MONTAZ | NAPINANIE NOWEGO PASA NAPEDU PLANETARNEGO
Odkreci¢ dwie sruby (poz. 1, poz. 2 Rys. 8.7.1) i nakretke (poz. 3) napinacza. Odkreci¢ nakretki oporowe (poz. 4 i poz. 5), a

nastepnie obrdci¢ napinacz (poz. 7), aby poluzowac pas (poz. 6). Zdja¢ stary pas. Zatozy¢ nowy pas oraz umiesci¢ sruby i
nakretke. Napina¢ do wartosci 300 Hz z uzyciem miernika Opribelt TT3. Nalezy pamietac o zablokowaniu napinacza.

Rys. 8.7.1

UWAGA: NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE
POWROCI DO SWOJEGO PIERWOTNEGO NAPIECIA
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8.8 WYMIANA ZESTAWOW KOt PASOWYCH

Zdemontowac ostone, pokrywe gorng, pokrywe dolng i pasy, jak opisano. Zdemontowaé napinacz pasa napedu planetarnego.
(Rys. 8.8.1, poz. 1).

D)

QT
v

Rys. 8.8.1

Odkrecic¢ wkret (2) i wyja¢ podktadke przednia (3), kotko napedowe pasa napedu planetarnego (4), zawleczke (5) i
nakfadke zabezpieczajacg (6). Odkreci¢ 4 wkrety (7) i wyjac kotko napedowe (8).

Odkrecic 5 srub (10) i zdemontowa¢ pozostate dwa zespoty.

Montujgc zespodt kétka (8), natozyé smar litowy na wat i ponownie umiescic¢ zawleczke (5), naktadke
zabezpieczajaca (6), podktadke przednia (3) i podktadke prowadzacg pasa napedu planetarnego (4).

Na wkret (2) natozy¢ , niebieski” klej do gwintéw i dokreci¢ momentem 9...11 N.m (6.6...8 Ibf.ft). Dokrecic¢ tez Sruby
w pozycji (7) i (10) momentem 9...11 N.m (6.6...8 Ibf.ft).
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8.9 MONTAZ, KONTROLA, NAPINANIE | WYMIANA PASA GtOWNEGO

Przektadnia maszyny jest wyposazona w jeden pas klinowy przekazujacy obroty na trzy uchwyty narzedziowe. Aby wymieni¢
pas, nalezy zdemontowac wszystkie uchwyty i adaptery. Nalezy tez zdja¢ uszczelke. Nalezy doktadnie sprawdzac wszelkie
powierzchnie cierne pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymieni¢ odpowiednie elementy. Aby zdjaé pokrywe dolng (poz. 1
Rys. 8.9.1), odkreci¢ Sruby (poz. 2) na przedniej powierzchni pokrywy. Podczas wymiany paséw zaleca sie wymiane wszystkich
uszczelek (o-ringéw i uszczelnienia pokrywy).

Rys. 8.9.1

Rys. 8.9.2 przedstawia schemat pasa. Aby zdjgc pas (1), odkrecié nakretke (3), trzy nakretki (2) oraz nakretke (5), tak aby
napinacz (6) mozna byto obréci¢ wokét osi srodkowej. Wyczysci¢ podktadki i przestrzen wokot, po czym sprawdzié, czy
wszystkie tozyska két pasowych i napinaczy sg w dobrym stanie technicznym (sprawdzi¢, czy nie wystepuje zbyt duzy luz lub
odgtos toczenia). Obrécenie napinacza umozliwi zmniejszenie odlegtosci Srodkowej w taki sposdb, ze pas zebaty mozna
zamocowac bez uzycia sity. Instalacja z uzyciem sity w zadnym wypadku nie jest dozwolona, bo moze spowodowac
uszkodzenie wysokiej jakosci, nierozciggliwej linki do napinania lub innych komponentéw. To uszkodzenie jest czesto
niewidoczne. Zatozy¢ pas (1) w sposdb przedstawiony na ponizszym schemacie, zwracajgc uwage na orientacje i potgczenie
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poszczegdlnych kotek. Poluzowaé nakretki (3) i (4), a nastepnie catkowicie poluzowaé nakretki napinacza (2), umozliwiajac
obrét napinacza z uzyciem minimalnej sity.

Przy pomocy nakretki (3) napia¢ pas, ponownie sprawdzajac prawidtowe potozenie pasa, a takze prawidtowe zazebienie
kazdego kota pasowego.

Obrdci¢ kotka, napinajac pas, aby umozliwi¢ réwnomierne roztozenie napiecia na catym pasie. Zmierzy¢ napiecie przy pomocy
czestotliwosciowego miernika napiecia (Optibelt 3 TT). Napiecie pasa powinno wynosi¢ 290-300 Hz po wykonaniu pomiaru w
pozycji A.

Dokreci¢ 3 nakretki (2), nakretke (5) i nakretke ograniczajgcg (4). Ponownie zmierzy¢ napiecie pasa, tak aby upewnic sie, ze nic
nie ulegto zmianie. Jako odniesienia przy wymaganym napieciu pasa mozna uzy¢ zamontowanej wczesniej podpory pod
warunkiem, ze nie zostata ona przesunieta w stosunku do swojej pozycji ustawionej fabrycznie.

UWAGA: NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO SWOJEGO
PIERWOTNEGO NAPIECIA

Rys. 8.9.2

9. USUWANIE

Jesli wraz z uptywem czasu maszyna nie nadaje sie juz do uzytku lub wymaga wymiany, nalezy przekazac¢ maszyne z
powrotem firmie Superabrasive lub najblizszemu dystrybutorowi, gdzie zostanie przeprowadzona profesjonalna utylizacja
zgodnie z przepisami i dyrektywami dotyczgcymi ochrony srodowiska.

10. DANE KONTAKTOWE PRODUCENTA

W razie potrzeby zwrdcenia sie do firmy Superabrasive Ltd. z pytaniami natury technicznej nalezy skorzystac z
ponizszych informacji kontaktowych.

Adres: Superabrasive Ltd.
Rabotnicheska 2A
BG-6140 Krun

Butgaria
E-mail: factory@superabrasive.com
Tel.: +3594316 4477
Faks: +3594316 44 66
Strona internetowa: www.superabrasive.com
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