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GWARANCIA | ZWROTY

ZASADY GWARANCII UDZIELANEJ NA MASZYNY LAVINA® ELITE
Aby zachowa¢ prawo do gwarancji, karte gwarancyjng nalezy przedtozy¢ firmie Superabrasive w terminie 30 dni od momentu zakupu.

Istnieje mozliwos¢ przestania wydruku karty gwarancyjnej pocztg lub przekazania jej drogg elektroniczng — patrz strona 2.

Firma Superabrasive gwarantuje, od momentu dostawy do przyjecia przez pierwszego odbiorce, ze zaréwno firma Superabrasive, badz
kazdy dystrybutor lub posrednik wyznaczony przez firme Superabrasive, sprzedaje nowe i nieuzywane produkty. Towary sg pozbawione
wad materiatdw i wad jakosci wykonania. Firma Superabrasive lub wyznaczony przez firme Superabrasive punkt naprawczy zobowigzuje
sie do wymiany lub naprawy wszelkich wad wystepujgcych w towarach, bedacych skutkiem nieprawidtowego zaprojektowania, wad
materiatéw i wad jakosci wykonania. Produkty poddane naprawie lub wymianie w okresie gwarancji zostang objete niniejsza gwarancjg
przez okres pozostajacy do terminu uptywu pierwotnego okresu gwarancji, lub przez dziewieédziesigt (90) dni, od momentu naprawy
lub wysytki zamiennika, w zaleznosci od tego, ktéra z opcji trwa dtuzej. W celu naprawy zostang uzyte nowe czesci zamienne lub
réwnowazne nowym.

Okres gwarancji wynosi 2 lata od momentu dostawy do i przyjecia przez pierwszego odbiorce lub 600 godzin roboczych maszyny, w
zaleznosci od tego, co bedzie mie¢ miejsce jako pierwsze. Firma Superabrasive pokryje koszty wysytki w przypadku przewozu maszyny do
firmy Superabrasive (lub wyznaczonego punktu naprawczego) i z powrotem do klienta (na terytorium sgsiadujacych ze sobg 48 standw),
jesli do uszkodzenia dojdzie i zostanie ono zgtoszone w ciggu 200 godzin roboczych. Koszty wysytki, o ile poniesie je firma Superabrasive,
nalezy uprzednio uzgodnic z firmg Superabrasive i uzyska¢ potwierdzenie z jej strony. Nastepnie klient bedzie zobowigzany do pokrycia
kosztow wysytki do firmy Superabrasive i z powrotem. Firma Superabrasive nie udzieli gwarancji na towary po uptywie okresu gwarancji
wynoszacego 2 lata od momentu dostawy i przyjecia przez pierwszego odbiorce lub 600 godzin pracy maszyny, w zaleznosci od tego,
ktora z opcji bedzie mie¢ miejsce jako pierwsza.

Firma Superabrasive nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wady spowodowane okolicznosciami majgcymi miejsce po dostawie
towaréow i w okresie, gdy towary znajdujg sie w posiadaniu nabywcy. Ponadto gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia lub
pogorszenia stanu produktu. Czesci zuzywalne nie sg objete gwarancjg. Firma Superabrasive nie ponosi odpowiedzialnosci za wady
powstate w wyniku stosowania nieoryginalnych czesci.

Gwarancja ulega wygasnieciu, jesli nabywca nie przestrzegat planu konserwacji przewidzianego w podreczniku maszyny i karcie
gwarancyjnej. Gwarancja ulega wygasnieciu, jesli nabywca wykonuje naprawy przedmiotowych towaréw we wiasnym zakresie lub jesli
naprawy wykonuje punkt naprawczy niezatwierdzony przez firme Superabrasive. Zakres odpowiedzialnosci firmy Superabrasive nie
obejmuje wad spowodowanych niewtasciwg konserwacja, nieprawidtowg obstugg, nieumiejetnie wykonang naprawa ze strony nabywcy
lub zmianami wprowadzanymi bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody firmy Superabrasive. To samo dotyczy wszelkich zmian towaréw
lub ustug wykonywanych przez podmiot inny niz firma Superabrasive, dystrybutor wyznaczony przez firme Superabrasive lub punkt
naprawczy zatwierdzony przez firme Superabrasive. Gwarancja nie ma zastosowania w przypadku wady wynikajacej z uzycia narzedzi lub
czesci niepochodzacych od firmy Superabrasive. Wymienione wadliwe czesci nalezy oddac¢ do dyspozycji firmy Superabrasive, po czym
stang sie one wtasnoscig firmy Superabrasive. Jesli w okresie gwarancji bedzie mie¢ miejsce wymiana takich wadliwych czesci, koszty
wysytki pokryje firma Superabrasive. W przypadku reklamacji w ramach gwarancji, gdy nie zostang stwierdzone jakiekolwiek wady, za
ktére odpowiedzialno$¢ ponosi firma Superabrasive, firma Superabrasive zyskuje prawo do ubiegania sie o zwrot kosztéw robocizny,
materiatéw i wysyiki, poniesionych przez siebie w nastepstwie ztozonej reklamacji.

Niniejsza gwarancja nie podlega przeniesieniu na inne osoby i dotyczy pierwszego witasciciela lub nabywcy tej maszyny.

ZASADY ZWROTU MASZYN LAVINA® ELITE

Istnieje mozliwos¢ zwrotu maszyn Lavinae ELITE na nastepujgcych warunkach:

W zadnym wypadku nie ma mozliwosci zwrotu maszyny firmie Superabrasive Inc. w zamian za uznanie lub w celu wykonania naprawy
bez uprzedniej zgody. W celu uzyskania zgody, a takze nadania numeru zwrotu nalezy skontaktowac sie z firma Superabrasive Inc. lub z
najblizszym dystrybutorem. Ten numer wraz z numerem seryjnym maszyny nalezy umieszcza¢ na wszystkich opakowaniach i
uwzglednia¢ w korespondencji. Maszyny zwrdcone bez uzyskania uprzedniej zgody pozostang witasnoscig nadawcy, w zwigzku z czym
firma Superabrasive Inc. nie bedzie za nie odpowiedzialna. Po uptywie 90 dni od daty wystawienia faktury zadna maszyna nie bedzie
podlegaé zwrotowi w zamian za uznanie.

Wysytka wszystkich zwrotéw moze mie¢ miejsce po uprzednim uiszczeniu kosztow wysytki. Istnieje mozliwos¢ zamiany zwrdconych
maszyn na inne urzadzenia lub czesci o rdwnowaznej wartosci wyrazonej w dolarach. Jesli nie dojdzie do wymiany maszyn, obowiazuje
optata za ponowne uzupetnianie zapaséw w wysokosci 15%.
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1. INFORMACIJE OGOLNE

Niniejszy podrecznik uzytkownika jest przeznaczony dla operatora maszyny Lavina® ELITE, technika serwisu, a takze dla kazdej osoby
zajmujacej sie obstugg lub serwisowaniem maszyny. Zaleca sie bardzo uwazne zapoznanie sie z instrukcjami i $ciste ich przestrzeganie.
Podrecznik zawiera informacje dotyczgce montazu, uzytkowania, przenoszenia i konserwowania maszyny do szlifowania i polerowania
Lavina® ELITE.

1.1 PRODUCENT

Firma Superabrasive zostata zatozona w 1987 roku i od tego momentu zajmuje sie produkcjg wysokiej jakosci narzedzi diamentowych
przeznaczonych dla branzy kamieniarsko-betoniarskiej. Na chwile obecng firma Superabrasive jest jednym ze swiatowych lideréw w
produkcji narzedzi diamentowych i maszyn do szlifowania podtozy. Firma Superabrasive stara sie dostarcza¢ swoim klientom jak
najlepszych rozwigzan, a takze umozliwic¢ zwiekszenie wydajnosci wykonywanej przez nich pracy.

1.2 OPIS OGOLNY

Maszyna Lavina® ELITE jest przeznaczona do szlifowania, polerowania i wygtadzania powierzchni betonowych, marmurowych,
granitowych, z wapieni i lastryko przy uzyciu narzedzi diamentowych. Dodatkowo maszyna nadaje sie do szlifowania drewnianych pokry¢
podtogowych.

Maszyna Lavina® ELITE jest maszyna obejmujgca trzy tarcze, ktdre mozna stosowac na mokro, jak i na sucho.

W celu uzyskania najlepszych wynikow nalezy stosowac wytgcznie narzedzia wyprodukowane lub zalecane przez firme Superabrasive i jej
dystrybutorow.

OSTRZEZENIE

Maszyna Lavina® ELITE zostata wyprodukowania i przystosowana wytgcznie do powyzszych zastosowan! Wszelkie inne
uzycie moze stanowic zagrozenie dla osob jg obstugujacych.

1.3 WARUNKI OTOCZENIA

Zakres temperatur odpowiednich do obstugi maszyny Lavina® ELITE wynosi od 5°C do 30°C. Podczas pracy na zewnatrz nie wolno
uzytkowac maszyny Lavina® ELITE w czasie opaddw deszczu lub $niegu. W czasie pracy wewnatrz pomieszczen obstuga maszyny
zawsze powinna odbywac sie w dobrze wietrzonych miejscach.

1.4 PRZYtACZE PROZNIOWE

Przytacze odpylacza prézniowego znajduje sie na wdzku. Maszyna Lavina® ELITE nie obejmuje odpylacza prézniowego. Uzytkownik musi
naby¢ odpylacz prézniowy oddzielnie. Odpylacz prézniowy nalezy dopasowaé do maszyn do szlifowania podtozy; w jego przypadku
przeptyw powietrza powinien wynosi¢ 310 m3/godz. przy podcisnieniu 21 kPa.

1.5 GtOWNE KOMPONENTY MASZYNY LAVINA® 20EU
Maszyna Lavina® ELITE sktada sie z dwdch gtéwnych sekcji komponentow:
1.5.1 Wazek, sktadajacy sie z nastepujacych elementéw:

*  Uchwyt — Uchwyt na ramie posiada regulacje wysokosci i umozliwia operatorowi prace w prawidtowej i bezpiecznej
postawie (patrz punkt 3 Przenoszenie i transport).

e Swiatta LED — (Rys. 1.1; Rys. 1.2) umozliwiajg operatorowi prace w mniej o$wietlonych miejscach. Istniejacy system
oswietlenia nigdy nie zastgpi odpowiedniego oswietlenia nad miejscem wykonywania pracy.

*  Panel sterowania (Rys. 1.3) jest umieszczony w gdrnej czesci ramy i zawiera przyciski oraz przetgczniki umozliwiajace
uruchomienie/zatrzymanie maszyny, ale tez pompy, Swiatet, przetgcznik sterowania obrotami, licznik godzin, przycisk
zatrzymania awaryjnego i port USB do tadowania telefonu.

*  Zbiornik wody znajduje sie po przeciwnej stronie ramy, tak ze napdér wody w zaden sposdb nie wptywa na
obstuge maszyny. Z drugiej strony masa ramy jest catkowicie zamortyzowana przez kota napedowe. Pompa
elektryczna rozpyla wode przez system mgty wodnej przedni lub wewnetrzny pod pokrywa.

*  Zasilacz

. Pompa wody

1.5.2 Gtowica maszyny, sktadajaca sie z nastepujacych elementéw:
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Silnik elektryczny jest zamontowany na ptycie podstawy i stuzy do napedzania trzech gtowic przy pomocy systemu
pasowego.

Naped planetarny pochodzi z silnika gtéwnego i jest przekazywany przez taricuch rolkowy Simplex.

Ostona samopoziomujaca zostata zaprojektowana, aby stykac sie z podtozem. W kazdym momencie, niezaleznie
od wysokosci uzytego narzedzia.

Uchwyt narzedziowy QuickChange stuzy do przytrzymywania narzedzi za pomoca ztgcza QuickChange (Wszystkie
nasze nowe narzedzia sg wyposazone w ztgcze QuickChange, w zwigzku z czym nie wystepuja juz uchwyty
piankowe).
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1.6 DANE TECHNICZNE

Lavina® 20EU

Napiecie/Hz 1 faza x 200-240 V 50-60 Hz
Natezenie Maks. 14 A

Moc 3 kw 4 KM
Predkos¢ obrotowa uchwytu narzedziowego 300-1100

Szeroko$¢ robocza 510 mm 20"
Srednica narzedzia (Ptyta standardu QuickChange) 3x225 mm 3x9”
Waga 201 kg 443 |bs
Sita docisku 86 kg 190 lbs
Zastosowanie na mokro i sucho

. e Zamek jezyczkowy E250 lub waz 2”
Przytacze weza prézniowego

Pojemnosc zbiornika wody 201 5,2 gal

Podawanie wody Strumien obwodowy i rozpylanie z przodu z uzyciem pompy

Dtugosc kabla 17,4 m 57 ft

Maszyna DxSxW 1709x557x1195 mm 67,3x21,9x47”

Opakowanie DxSxW skrzynia 1 1390x710x1400 mm 54,7x28.5x55,1”
1.7 DRGANIA

Wartosci drgan maszyny mieszczg sie w granicach ustalonych w dyrektywach i normach zharmonizowanych UE, o ile przy obstudze
maszyny Lavina® ELITE stosowane sg zalecane narzedzia, a sama obstuga odbywa sie w typowych warunkach.

EMISJE HALASU

Emisje hatasu mieszczg sie w granicach ustalonych w dyrektywach i normach zharmonizowanych UE, o ile przy obstudze maszyny
Lavina® ELITE stosowane s3 zalecane narzedzia, a sama obstuga odbywa sie w typowych warunkach. Jak okreslono jednak wczesniej,
operator musi stosowac ochronniki stuchu.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Na tabliczce znamionowej zostaty zamieszczone prawidtowe wartosci napiecia (V) i mocy (kW) (dla celéw obstugi);

Masa (dla celéw przewozu); rok produkcji i numer seryjny (dla celéw konserwacji).

OBStUGA KLIENTA

Aby uzyska¢ pomoc w sprawach zwigzanych z obstuga klienta i technicznych, nalezy sie skontaktowacé z najblizszym

dystrybutorem lub firmg Superabrasive Inc. pod numerem 1-800-987-8403 badZ odwiedzi¢ naszg strone internetowg
www.superabrasive.com ,, skad mozna pobraé elektroniczng wersje niniejszego podrecznika.

1.8 CERTYFIKATY CE
Maszyna Lavina® ELITE zostata zaprojektowana do prawidtowego dziatania w s$rodowisku elektromagnetycznym typu
przemystowego. Wyposazono j3 we wszystkie mechaniczne i elektryczne zabezpieczenia zgodne z nastepujacymi dyrektywami i
przepisami:
Maszyna Lavina® ELITE spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, dyrektywy kompatybilnosci elektromagnetycznej
(EMC) 2004/108/WE i dyrektywy niskonapieciowej 2006/95/WE.
Spetnia tez wymogi nastepujacych obowigzujacych norm BDS EN ISO 12100, BDS EN 13862, BDS EN ISO 13857, BDS EN 349, BDS EN ISO
13850, BDS EN 13732-1, BDS EN 953, BDS EN 1SO 13849-1, BDS EN 1037, BDS EN 1SO 5349-1, BDS EN ISO 11201, BDS EN ISO 3744, BDS
EN 1033:2002, BDS EN 60204-1, BDS EN 1837, BDS EN 61000-6-4, BDS EN 61000-6-2, BDS EN 61000-4-2, BDS EN 61000-4-4, BDS EN
61000-4-5, BDS EN 61000-4-11, BDS EN 55016-2-1
Wyniki badan sg cze$cig dokumentacji technicznej maszyn i mozna je otrzymac na specjalng prosbe. Maszyna jest dostarczana z
wyraznie widocznym znakiem CE oraz deklaracja zgodnosci WE.
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2. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA; ZALECANE UZYCIE

Maszyna LAVINA® ELITE

zostata zaprojektowana i wyprodukowana z przeznaczeniem do szlifowania i polerowania podtozy z betonu, lastryko i kamienia
naturalnego. Moze stuzy¢ do odnawiania, jak réwniez polerowania. Maszyne mozna stosowac na sucho lub mokro. W przypadku
stosowania na sucho nalezy stosowac podcisnienie o odpowiedniej wartosci. Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z
rozdziatem dotyczacym obstugi ztgcza prézniowego.

A OSTRZEZENIE

2.1 NIEDOZWOLONE UZYCIE
Maszyny NIE WOLNO uzywac:

Do zastosowan innych niz okreslone w rozdziale zawierajgcym opis ogdliny.

Do obroébki nieodpowiednich materiatow.

W srodowiskach, gdzie: Wystepujg zagrozenia wybuchem

W powietrzu utrzymuje sie wysokie stezenie pytdw lub substancji ropopochodnych
Wystepujg zagrozenia pozarowe

Wystepuja niekorzystne warunki. Obecne jest promieniowanie elektromagnetyczne.

/M OSTRZEZENIE

2.2 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Nalezy sie upewni¢, ze zostat ograniczony dostep do strefy roboczej, tak ze nie znajdg sie w niej jakiekolwiek osoby niezaznajomione z
obstuga maszyny. Ptyta narzedziowa i narzedzia s odpowiednio dopasowane do maszyny Nie brakuje jakichkolwiek czesci maszyny
Maszyna jest ustawiona w pionowej pozycji roboczej. Zabezpieczenia dziatajg prawidtowo. Kabel elektryczny przemieszcza sie swobodnie
i zawsze podaza za maszyna. Aby zapobiec uszkodzeniu kabla elektrycznego, w strefie, gdzie znajdujg sie kable elektryczne nie moga sie
poruszac jakiekolwiek pojazdy.

/\ OSTRZEZENIE
2.3 ZABEZPIECZENIA

Maszyna zostata wyposazona w szereg zabezpieczen, a wsrdd nich:

Przycisk zatrzymania awaryjnego.

Obrzeze ochronne i maska w celu ochrony ptyt narzedziowych.

Zabezpieczenia zapewniajg ochrone operatora i/lub innych oséb przed mozliwoscig wystgpienia obrazen ciata. Nie wolno ich usuwacé. Z
drugiej strony przed uzytkowaniem maszyny nalezy sie upewnié, ze wszystkie zabezpieczenia znajdujg sie we wtasciwych miejscach i
dziatajg w sposob prawidtowy. Ptyta zabezpieczajgca zapobiega poluzowaniu padéw QuickChange podczas uzytkowania.

/\ OSTRZEZENIE
2.4 FUNKCJE ZATRZYMANIA

Funkcje zatrzymania maszyny sg nastepujgce: Przycisk zatrzymania silnika (kategoria 1)
Przycisk awaryjny (kategoria 1)

/\ OSTRZEZENIE
2.5 BEZPIECZNE UZYTKOWANIE

Maszyna LAVINA® ELITE zostata skonstruowana w taki sposéb, aby eliminowa¢ wszelkie zagrozenia zalezne od jej uzytkowania. Nie mozna
jednak wyeliminowac¢ mozliwosci wystgpienia ewentualnego wypadku z udziatem maszyny. Nieprzeszkolony i niepoinstruowany operator
moze spowodowac wspotzalezne zagrozenia szczatkowe. Do tego typu zagrozen zalicza sie:

Zagrozenia wynikajace z nieprawidtowej pozycji roboczej operatora

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem sie: wynikajace z noszenia niewtasciwej odziezy roboczej

Zagrozenia zwigzane ze szkoleniem: wynikajgce z braku szkolenia z zakresu obstugi maszyny

UWAGA: W celu zmniejszenia dotkliwosci wszystkich skutkdw wyzej wymienionych zagrozen zaleca sie, aby operatorzy maszyny zawsze
przestrzegali instrukcji zawartych w tym podreczniku.

/\ OSTRZEZENIE
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2.6 RYZYKO SZCZATKOWE

Podczas typowej obstugi i cyklicznej konserwacji operator jest narazony na kilka zagrozen szczatkowych, ktérych nie mozna wyeliminowad ze
wzgledu na charakter powigzanych dziatan.

/\ OSTRZEZENIE

2.7 PRZED ROZPOCZECIEM

W obrebie obszaru roboczego nie moga by¢ obecne jakiekolwiek zanieczyszczenia ani przedmioty.

Operator przed swoim pierwszym kontaktem z maszyng zawsze musi zapoznac sie z trescig podrecznika i zwraca¢ uwage na wszelkie
instrukcje bezpieczenstwa.

Nalezy sprawdzac wszystkie potgczenia elektryczne i kable, aby upewni¢ sie, ze nie sg one uszkodzone.

Nalezy réwniez sprawdzac uziemienie zasilania. Nalezy przeprowadza¢ codzienne ogdlne kontrole maszyny, a takze kontrolowac ja przed
kazdym uzyciem.

Zawsze nalezy sprawdzac skutecznos¢ zabezpieczen: Zamontowac ptyte zabezpieczajgcg padéw QuickChange.

Zatrzymanie awaryjne musi dziata¢ prawidtowo

Zabezpieczenie narzedzi musi by¢ sprawne

Maszyna musi by¢ czysta

Nie wolno obstugiwac¢ maszyny podczas opaddw deszczu!

Upewnic sie, ze nie brakuje jakichkolwiek czesci, zwtaszcza po przewozie, naprawie lub konserwacji.

Przed napetnieniem zbiornika na wode nalezy upewnic sie, ze maszyna nie pracuje, a wytacznik gtéwny jest wytgczony.

Przed wtgczeniem maszyny nalezy sie upewnic, ze podstawa znajduje sie na podtozu; przed wtgczeniem maszyna nie moze by¢ ustawiona
pionowo!

/\ OSTRZEZENIE
2.8 OBSLtUGA MASZYNY

Podczas obstugi maszyny LAVINA® ELITE nalezy sie upewnic, ze w obrebie maszyny znajduje sie wytgcznie operator maszyny.
Podczas wykonywania pracy nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru.

Kabel elektryczny musi przemieszczac sie swobodnie; nie moze tez nosi¢ sladow uszkodzen.

Waz wody musi przemieszczac sie swobodnie; nie moze tez nosi¢ sladow uszkodzen.

Nalezy sprawdzi¢, czy obrabiane podtoze nie jest zbyt nieréwne. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

/\ OSTRZEZENIE

2.9 PO ZAKONCZENIU PRACY

Nalezycie wyczysci¢ maszyne i jej otoczenie

Oprdznié i wyczyscic zbiornik wody

Odtaczy¢ maszyne od zasilania i zwingc kabel elektryczny
Przechowywa¢ maszyne w bezpiecznym miejscu

A OSTRZEZENIE

2.10 OBSZAR ROBOCZY

Upewnic sie, ze w obrebie obszaru roboczego nie znajduja sie jakiekolwiek osoby lub pojazdy.

Upewnic sie, ze na drodze nie znajduja sie jakiekolwiek kable i weze. Zawsze sprawdzaé, czy na podtozu nie znajduja sie jakiekolwiek
zanieczyszczenia.

A\ OSTRZEZENIE
2.11 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE!J ($O1)

Podczas obstugi maszyny zawsze nosi¢ obuwie ochronne. Podczas obstugi maszyny zawsze nosi¢ ochronniki stuchu.

Wszystkie osoby w bezposrednim obszarze roboczym muszg nosic¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Podczas wymiany narzedzi zawsze nosi¢ rekawice ochronne. Zawsze stosowac odziez ochronng stosowng do warunkéw srodowiska
roboczego.
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/\ OSTRZEZENIE

2.12 OPERATOR

Maszyna LAVINA® ELITE.

Operator musi by¢ zaznajomiony z warunkami roboczymi maszyny. Obstugg maszyny moze zajmowac sie jednoczesnie tylko jeden
operator. Przed obstugg maszyny operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony i prawidtowo poinstruowany.

Operator musi przyswoi¢ wszystkie instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku.

Operator musi zapoznac sie ze zrozumieniem ze wszystkimi rysunkami i schematami w podreczniku oraz umiec je zinterpretowac.
Operator musi zna¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczgce obstugi maszyny.

Operator musi posiada¢ doswiadczenie w szlifowaniu podtozy.

Operator musi wiedzie¢, jak zachowad sie w sytuacji awaryjne;j.

Operator musi posiada¢ odpowiednig wiedze techniczng i przygotowanie zawodowe.

10
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3. PRZENOSZENIE | TRANSPORT
3.1 REGULACJA UCHWYTU

Uchwyt na ramie posiada regulacje wysokosci i umozliwia operatorowi prace w prawidtowej i
bezpiecznej postawie (Rys. 3.1, Rys. 3.2, Rys. 3.3 i Rys.3.5). Pozycja pionowa uchwytu umozliwia tatwe
przemieszczanie maszyny.

Rys. 3.2 Rys. 3.3 Rys. 3.4

3.2 OBRACANIE MASZYNY Z POZYCJI ROBOCZEJ W POZYCJE UMOZLIWIAJACA ZAMONTOWANIE NARZEDZI

Przed zmiang pozycji maszyny upewnic sig, ze zbiornik na wode jest pusty.
Nastepnie odwrdcic j3, umieszczajgc stope w poblizu skrzynki sterowniczej.

MIEJSCE
| PODNOSZENIA |

Rys. 3.6

3.3 PODNOSZENIE
Podnoszenie maszyny przy pomocy dzwigu jest mozliwe dzieki uchwytom zamocowanym na wézku (patrz Rys. 3.5 i Rys. 3.6). Nie wolno
umieszczad jakichkolwiek innych ciezaréw na maszynie. Zawsze stosowac urzadzenia dzwigowe o udzwigu co najmniej 300 kg.

11
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3.4 PRZECHOWYWANIE

Maszyne LAVINA® ELITE zawsze nalezy przechowywaé w suchych
warunkach. Zawsze nalezy ostania¢ maszyne LAVINA® ELITE na czas
transportu; w przeciwnym razie moze ona ulec uszkodzeniom w
czasie opadow deszczu lub $niegu.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli podczas przechowywania maszyny temperatura moze
spas¢ do lub ponizej 0°C, wowczas nalezy oprdzni¢ wode z
systemu, wykonujac nastepujgce czynnosci:

- Woyciaggnaé waz ze zbiornika (Rys. 3.7)
- Przy uzyciu sprezonego powietrza wydmuchaé wode z
systemu w dwdch potozeniach kurka.

Rys. 3.7

4. OBStUGA
4.1 KONTROLE WSTEPNE

Sprawdzi¢ obszar roboczy zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa. W przypadku uzycia na mokro napetnic zbiornik wody lub podtaczy¢
odpylacz prézniowy, upewniajac sie, ze waz prozniowy nie jest zgiety i podaza za maszyna.

Upewnic sie, ze silnik elektryczny jest podtaczony do zasilacza. Dopiero wtedy mozna podtaczy¢ kabel zasilania do sieci i uruchomic
maszyne.

12
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4.2 SYSTEM KONTROLI PRZEPLYWU WODY
Operator ma mozliwos¢ kierowania wody rozpylanej przed maszyng (Rys. 4.1), ustawiajac dzwignie w pozycji poziomej (Rys.
4.2). Po ustawieniu dZzwigni w pozycji pionowej (Rys. 4.2) woda bedzie rozpylana pod pokrywe maszyny. Regulator cisnienia
znajduje sie nad dzwignig (Rys. 4.3) i stuzy do sterowania ci$nieniem wody w uktadzie. Caty uktad sterowania przeptywem wody
(czesci gtowne i filtrujgce) przedstawiono na Rys. 4.4. Rys. 4.5 przedstawia natomiast sposéb demontazu i czyszczenia siatki
filtra.

W CELU OCHRONY UKtADU PRZED BRUDEM NALEZY STOSOWAC WYLACZNIE CZYSTA WODE.

Rys. 4.1 Rys. 4.2

WATER TANK

TEEJET CUP STRAINER
mesh 200

FILTER ORIFICE PLATE
mesh 80
iy
FILTER - FILTR

FILTER mesh 80 - FILTR sitko 80
WATER TANK - ZBIORNIK NA WODE
WATER PUMP - POMPA WODY
TEEJET CUP STRAINER mesh 200 -
SITKO MISECZKI sitko 200

ORIFICE PLATE - BLASZKA KRYZY
OUTSIDE NOZZLE - DYSZA
ZEWNETRZNA

WATER PUMP

WATER BALL"

“ OUTSIDE NOZZLE

Rys. 4.4

Rys. 4.5

13
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4.3 REGULACJA | MONTAZ NARZEDZI

Maszyna Lavina® 20EU jest wyposazona w uchwyt narzedziowy A63. Dzieki temu nowemu uchwytowi wszystkie nasze narzedzia korzystaja
ze ztgcza QuickChange. Aby zmienié narzedzia, w pierwszej kolejnosci nalezy odblokowa¢ element motylkowy (na Rys. 4.6 na niebiesko) za
pomocg dostarczonego klucza (jest on przedstawiony na Rys. 4.7), zdja¢ ptyte zabezpieczajaca (na Rys. 4.6 na czerwono), a nastepnie
zamontowa¢ wymagane narzedzia i ponownie natozy¢ ptyte zabezpieczajacg, tak aby narzedzia nie cofnety sie, obrdcic¢ i zablokowaé
element motylkowy (jak pokazano na Rys. 4.7). Jak przedstawiono na Rys. 4.6, w przypadku niektérych nowych narzedzi zajdzie potrzeba
demontazu ptyty zabezpieczajgcej, poniewaz wcale nie wymagaja one systemu blokujgcego, jednak w przypadku innych zawsze nalezy sie
upewnic, ze narzedzia sg bezpiecznie zablokowane.

W maszynie Lavina 20EU uchwyt jest fabrycznie wyposazony w 3 separatory.

Zamontowac narzedzia po upewnieniu sig, ze zawsze s3 czyste przed montazem.

OSTRZEZENIE: Narzedzia Quick Change zawsze nalezy blokowaé za pomoca elementu motylkowego (na Rys. 4.6 na niebiesko), klucza
do uchwytéw narzedziowych (Rys. 4.7) i sprawdzac, czy element motylkowy jest bezpiecznie zablokowany i przytrzymuje ptyte
zabezpieczajacy, tak aby nie odpadta.

4.4 PRZYLACZE PROZNIOWE
Aby podtaczy¢ odpylacz maszyne Lavina 20EU wyposazono w przewdd podcisnieniowy z zamkiem jezyczkowym do wlotu C250 / waz
prézniowy o $r. 2,5” (63 mm) (Rys. 4.8). Mozna tez zdemontowac adapter z zamkiem jezyczkowym i podtgczy¢ waz o srednicy zewn. 2”.
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4.5 PLYTA UKLADU STEROWANIA

1. Swiecacy przycisk ALARM S$wieci zwykle po
nacisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego.

2. tadowarka USB.

3. Przycisk STOP stuzy do zatrzymania silnika.

4. Przycisk zatrzymania awaryjnego stuzy do
zatrzymania silnika w sytuacji awaryjnej.

5. Swiecacy przycisk zasilania - $wieci, gdy

maszyna jest podtaczona do zasilania elektrycznego.

6. Przetacznik naprzéd/wstecz. Umozliwia wybér ruchu
naprzod dla obrotéw ptyt szlifujgcych w prawo lub wstecz
dla obrotéw ptyt szlifujgcych w lewo (zalecana
konfiguracja). Preferowanym kierunkiem pracy powinno
by¢ ustawienie, gdy przetgcznik jest ustawiony na ruch
naprzod. Kierunek obrotéw silnika (w lewo) wskazuje
strzatka na jego pokrywie.

7. Przetacznik pompy wody. Swieci na
pomaranczowo, gdy pompa wody pracuje.

8. Przetacznik Swiatet LED

C

‘w

Rys. 4.9
9. Kod QR. Po jego zeskanowaniu np. za pomocg smartfona w przegladarce wyswietli sie strona z instrukcjami maszyn Lavina.

10. Przetacznik gotowosci. Jesli zachodzi potrzeba uruchomienia silnika, powinien byé on ustawiony w pozycji ON, powodujac stan
gotowosc falownika (po wtaczeniu zaswieci). Po jego wytaczeniu falownik nie bedzie w stanie gotowosci, uniemozliwiajgc uruchomienie
silnika. Przetgcznik powrdci w swojg pozycje poczagtkowg po zwolnieniu.

11. Oprawka na miseczke.

12. Potencjometr. Steruje predkoscia obrotowa ptyt szlifujgcych w zakresie 300-1100 obr./min.

13. Przycisk uruchamiania. Umozliwia uruchomienie silnika (przetacznik gotowosci musi by¢ ustawiony w pozycji ON).

14. Cyfrowy tachometr. Wskazuje predko$¢ obrotowa (obr./ min.) ptyt szlifujgcych (a nie predkos$é obrotowg catej jednostki).
15. Przycisk Reset. Umozliwia zresetowanie alarmu falownika.

16. Uchwyt na telefon.

4.6 URUCHOMIENIE MASZYNY

W pierwszej kolejnosci nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami w rozdziatach Zabezpieczenia i Wskazéwki bezpieczeristwa. Nastepnie
nalezy zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (4), ustawi¢ przetacznik gotowosci (10) w pozycji ON (Wt.), aby przetaczy¢ maszyne do
trybu oczekiwania. Sprawdzi¢ potencjometr (12), upewniajac sie, ze zostat ustawiony na predkos¢ robocza. W przypadku pracy na mokro
nalezy pola¢ posadzke wodg, uruchamiajac pompe (7). W przypadku pracy na sucho nalezy sie upewnié, ze maszyna jest podtgczona do

odkurzacza. Na koniec mocno przytrzymac maszyne i nacisna¢ przycisk uruchamiania (13).

4.7 OBStUGA MASZYNY

Przesuwa¢ maszyne po podtozu w linii prostej, za kazdym razem nieznacznie zachodzac na pas poprzednio obrobionej powierzchni. Pracowac

przy zachowaniu statej predkosci, aby predkos¢ obrotowa narzedzi byta dostosowana do uziarnienia narzedzi. Unika¢ wibracji. Nie wolno
zatrzymywac maszyny, gdy narzedzia nadal pracujg, poniewaz bedzie to skutkowaé pozostawieniem $ladu na powierzchni posadzki. W
przypadku pracy na mokro nalezy wybraé docelowe miejsce polewania wodg za pomocg kurka (Rys. 4.2), a nastepnie od czasu do czasu
uruchamiaé pompe, aby pola¢ posadzke wodg. Pompe mozna uruchomié wytacznie, gdy silnik maszyny jest wigczony.

Podczas pracy na sucho nalezy od czasu do czasu sprawdzaé, czy na powierzchni posadzki nie nagromadzit sie pyt. Nalezy regularnie
sprawdzadé, czy urzadzenie prézniowe dziata w sposéb prawidtowy.

4.8 ZATRZYMANIE MASZYNY

Zatrzymanie maszyny musi sie odbywac¢ stopniowo do momentu zatrzymania silnika. Nie przestawac przemieszcza¢ maszyny przed
catkowitym zatrzymaniem silnika, poniewaz narzedzia mogg uszkodzi¢ powierzchnie.

Aby zatrzymaé maszyne:

1. Nacisng¢ przycisk STOP (3).

2.Ustawic przetgcznik ON/OFF (10) w potozeniu OFF (WYL.), co spowoduje odtgczenie zasilania do falownika. Zgasnie zielona kontrolka.
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5. NARZEDZIA | AKCESORIA

Klucz uchwytu narzedziowego (Rys. 5.1) stuzy do montazu i demontazu ptyty zabezpieczajgcej. Wykonujgc montaz zawsze nalezy
uzywac tego klucza.

Numer katalogowy to A03.00.00.00

Rys. 5.1

Ptyta zabezpieczajaca (Rys. 5.2) stuzy do zabezpieczania narzedzi QuickChange.
Numer katalogowy to A63.00.01

Rys. 5.2
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6. POWSZECHNIE UZYWANE NARZEDZIA
ZALECANE NARZEDZIA

Uwaga: Wszystkie nasze nowe narzedzia korzystajg ze ztacza , QuickChange”, o czym juz
wspomniano.

o "E / 2 y
-.-- System QuickChange i uchwyt narzedziowy umozliwia niezwykle szybka i wygodng wymiane narzedzi, a takze

odznacza sie dtugg zywotnoscig narzedzi, zapewniajgc oszczednosci na przestrzeni czasu. Pady QuickChange
--.' wystepuja w czterech rdéznych uziarnieniach przeznaczonych do supertwardego, Sredniego i miekkiego

| J (e | '[9 | betonu. Kazda ptyta ma jeden lub dwa segmenty (okragty lub prostokatny) lub segmenty trapezowe. Takie
& O 7 J
£ rozwigzanie pozwala dobra¢ agresywnos¢ szlifowania w zaleznosci od potrzeb.

s )

#
4 i

Pady do szlifowania Calibra: pady wytwarzane sg ze specjalnego spoiwa ceramiczno - diamentowego. To znakomite rozwigzanie do usuwania
trudnych do pozbycia sie zarysowan. Pozwalaja zaoszczedzi¢ cenny czas, eliminujgc koniecznos¢ wielokrotnego przemieszczania segmentéw
metalowych po powierzchni. Mozna je stosowac na mokro i na sucho. Najlepiej nadajg sie do obrébki twardych powierzchni betonowych.

Pady do polerowania NATO- odznaczajg sie zastosowang specjalng mieszankg zywiczna

przeznaczong do pracy na mokro i sucho, a takze unikatowa konstrukcjg z szerokimi
kanatami umozliwiajgcymi prace na powierzchni o wiekszej czystosci i zapewniajacymi
wysokiej jakosci potysk.

Pady do polerowania V-HARR- Premium s3 przeznaczone do mechanicznego polerowania i
odnawiania powierzchni betonowych; idealne do lastryko i twardych podtég kamiennych.
Zdecydowanie zaleca sie stosowanie ich do pracy na sucho.

- &
XK ) S
.:O ..4;3_@
e"ge " L
P ® @ ..Q
e | —
== T—

Nalezy stosowac wytacznie narzedzia zalecane przez firme Superabrasive. Wiecej informacji na temat opcjonalnych narzedzi
mozna znalez¢ na stronie www.superabrasive.com
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7. KONSERWACIJA | KONTROLE

7.1 CZYSZCZENIE

Maszyne nalezy utrzymywac w czystosci. Regularne czyszczenie maszyny pomoze wykry¢ i rozwigzac potencjalne problemy, zanim
dojdzie do jej uszkodzenia. Najwazniejsze, aby sprawdzad i czyscic ztacza tarcz narzedziowych, weze prézniowe, zbiornik wody i instalacje
propanu.

7.2 KONTROLA CO GODZINE
7.3 CODZIENNA KONTROLA

Po zakonczeniu pracy z maszyng Lavina® ELITE operator powinien przeprowadzi¢ ogledziny maszyny.
Wszelkie wady nalezy natychmiast usunaé. Zwraca¢ uwage na przewody zasilania, wtyczki, weze
prdézniowe, poluzowane potfaczenia skrecane.
. Uchwyty narzedziowe: Separatory i elementy elastyczne s3 czeSciami zuzywalnymi, w zwigzku z czym
| nalezy je poddawa¢ codziennym ogledzinom i w razie potrzeby wymieniaé. Sprawdzi¢, czy kotnierze
lub tarcze sg zamontowane i zabezpieczone we wtasciwym potozeniu. Nalezy tez sprawdzac uchwyty
zamkowe (motylkowe).
Sprawdzaé¢ separatory gumowe, upewniajac sie, ze uchwyty s3 zabezpieczone. Kotnierz
przytrzymujacy separatory (Rys. 7.1-1) nalezy przymocowac do jednostki. Jesli w tym miejscu
widoczna jest szczelina, oznacza to, ze wystepuja poluzowane Sruby zabezpieczajgce uchwyt. Aby
zapewnic¢ bezpieczng prace z maszyng, nalezy natychmiast dokreci¢ sruby. W przeciwnym razie
maszyna moze ulec powaznemu uszkodzeniu. Moment dokrecania $rub powinien wyniesé¢ 22...25
Nm (16...18 ft/Ibs).
Bardzo duze znaczenie ma regularne sprawdzanie srub (Rys. 7.1-2) zabezpieczajacych
zamocowanie uchwytu QuickChange do elementu bezpieczenstwa, tak ze nie odpadnie on w
przypadku uszkodzenia separatoréw. Mocowanie QuickChange nalezy utrzymywac w czystosci.

7.4 KONTROLA | NAPRAWA PO PIERWSZYCH 15 GODZINACH ROBOCZYCH

Sprawdzi¢ napiecie pasa po 15 godzinach roboczych maszyny.

Pokrywa dolna posiada pokrywe kontrolng (Rys. 7.2) umozliwiajacq szybka i tatwga kontrole i korekte
napiecia pasa. Zaleca sie sprawdzenie napiecia pasa po pierwszych 15 godzinach i w razie
koniecznosci jego napiecie. Aby uzyskac informacje na temat prawidtowego napiecia, nalezy przejsé
do rozdziatu ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW — Montaz pasa. Za kazdym razem, gdy otwierana jest
pokrywa kontrolna, nalezy pamietac, aby z powrotem zamontowaé wszystkie sruby.

7.5 KONTROLA | WYMIANA CO 200 GODZIN ROBOCZYCH

Co 200 godzin roboczych operator powinien doktadnie sprawdzi¢ wszystkie czesci maszyny.

Rys. 7.2
Najwazniejszg rzeczg jest sprawdzanie i wyczyszczenie potaczen ptyt narzedziowych, wezy prézniowych i zbiornika wody. Nalezy tez
sprawdzi¢ przeptyw wody. Sprawdzi¢ zespdt ostony. Upewnic¢ sie, ze kota sg czyste i obracajg sie w sposob prawidtowy. Sprawdzi¢
przyciski sterowania. Jesli wystepujg wadliwie dziatajace elementy sterowania, nalezy je natychmiast wymieni¢. Wymieni¢ zuzyte weze

prézniowe i weze wody.

Starannie sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce zespotdw szlifujgcych i wymienic te z
nich, ktére wykazujg oznaki zuzycia. Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z
rozdziatem Rozwigzywanie problemdw.

Otworzy¢ pokrywe serwisowg podstawy silnika (Rys. 7.2) (Rys. 7.3), aby sprawdzi¢
stan fancucha napedu planetarnego. Nasmarowac taricuch specjalnym srodkiem smarujgcym
do tanicuchdéw, po czym skorygowac zwis, o ile zachodzi taka potrzeba. Informacje na temat
korekty zwisu (patrz Rozwigzywanie problemoéw).

Zdemontowacd uchwyty narzedziowe (patrz rozdziat Rozwigzywanie probleméw), wymienié ’
wszystkie czesci (element elastyczny, separatory, uszczelnienia) wykazujgce najmniejsze Rys. 7.3

$lady uszkodzen lub zuzycia.

Przekaza¢ maszyne do autoryzowanego punktu serwisowego w celu przeprowadzenia ogdlnego przegladu silnika. Aby nie dopusci¢ do
zagrozen zwigzanych z niewtasciwym obchodzeniem sie z propanem, wezwac¢ wykwalifikowanego technika w celu przeprowadzenia
serwisowania maszyny, w tym kontroli emisji.

7.6 KONTROLA | WYMIANA CO 400 GODZIN ROBOCZYCH

Oprocz kontroli co 200 godzin roboczych nalezy wymienic pierscienie uszczelniajace i o przekroju V, co opisano w rozdziale
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW — WYMIANA JEDNOSTKI PASA | KOt PASOWYCH. Sprawdzi¢, czy pasy i tozyska s w dobrym stanie i w
razie potrzeby wymienié.

Przekaza¢ maszyne do autoryzowanego punktu serwisowego w celu przeprowadzenia ogdélnego przegladu silnika. Aby nie dopusci¢ do
zagrozen zwigzanych z niewtasciwym obchodzeniem sie z propanem, wezwac wykwalifikowanego technika w celu przeprowadzenia
serwisowania maszyny, w tym kontroli emisji.

7.7 PODCISNIENIE

Jak okreslono wczesniej, regularnie sprawdzac, czy weze i inne czesci nie s zapchane.

7.8 PRZECIEKI WODY

Natychmiast wymienia¢ wszelkie nieszczelne czesci, poniewaz woda moze spowodowac uszkodzenie maszyny.
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7.9 CZESCI MECHANICZNE
Czesci, takie jak pasy, pierscienie uszczelniajgce, zamykajgce, gwiazdy i separatory, a takze zespdt ostony sg narazone na zuzycie, w zwigzku z
czym nalezy je wymienia¢ w zaleznosci od potrzeb.

OBStUGA OKRES CZASU

Codziennie Co 200 godz. Co 400 godz.

Sprawdzac przewody zasilania, wtyczki, weze prézniowe, poluzowane potaczenia X

skrecane.

Sprawdzac separatory gumowe, elementy elastyczne, upewniajc sie, ze X

uchwyty sg zabezpieczone.

Sprawdzac i czyscic ztacza tarcz narzedziowych X

Sprawdzac i czyscic zbiornik wody, siatki filtrow i dysze rozpylajaca X X
Sprawdzac pierscienie uszczelniajace i tozyska zespotow szlifujacych X

Sprawdzac i smarowac taricuch napedu planetarnego X X

Wymienia¢ pierscien filcowy i pierscien o przekroju V
Sprawdzac pasy i fozyska

7.10 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Nie nalezy dopuszcza¢ do przenikania pytu do skrzynki sterowniczej, co moze spowodowac catkowite uszkodzenie stykéw. Usungc

(wydmuchac) wszelkie $lady kurzu.
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8. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

8.1 ODDZIELANIE GROWICY OD WOZKA

Rys. 8.1

1. Odkrecié cztery sruby i zdjg¢ panel; Rys. 8.2-1.

2. Odtaczy¢ elastyczny waz pod panelem; Rys. 8.2-2. Wszystkie przytgcza wody w maszynach pasuja do szybkoztaczy i ztaczy z
przyciskiem do szybkiego wypinania.

3. Odtaczy¢ kabel lampy i zdemontowa¢ lampe; Rys. 8.2-3.
4. Odkreci¢ cztery $ruby i zdjgé pokrywe; Rys. 8.2-4.

5. Odtaczy¢ elastyczny waz wychodzacy z pompy; Rys. 8.2-5.
6. Odtaczy¢ kabel do silnika od zasilacza; Rys. 8.2-6.

7. Zwolni¢ zacisk i odtgczy¢ waz ssacy od gtowicy; Rys. 8.2-7.

8. Upewnic sie, ze wszystko jest odtgczone; Rys. 8.2-8.

9. Oddzielanie wozka od gtowicy wymaga udziatu dwdch oséb — jedna przytrzymuje wézek, a druga wyciaga zawleczki; Rys.
8.2-9. Po wyciggnieciu zawleczek osoba przytrzymujgca wozek powinna ostroznie umiesci¢ go na podtozu; Rys. 8.1.
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Rys. 8.2
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8.2 DEMONTAZ/MONTAZ OStONY
Ostone bezpieczenstwa mozna demontowac i
montowac bez oddzielania wdzka od gtowicy
gtéwnej. Ustawi¢ maszyne w potozeniu do
wymiany narzedzi. Odkreci¢ cztery Sruby M5 z
metalowej pokrywy zapobiegajgcej opadnieciu
ostony bezpieczenstwa. Zdemontowac jeden z
trzech uchwytéw. Zdemontowac ostone
bezpieczenstwa.

8.3 WYMIANA PRZEWODU ZASILANIA |
WTYCZEK

Wymieniajgc przewdd zasilania lub wtyczki zawsze nalezy stosowac przewody i wtyczki o tych samych parametrach, co

oryginalne.

Nie wolno stosowa¢ przewoddw i wtyczek nizszej jakosci lub innego typu.

Ponadto nalezy wzig¢ pod uwage odlegtos¢ urzadzenia od Zrédta zasilania elektrycznego. Im ta odlegtos¢ jest wieksza, tym wieksza jest
rezystancja i mniejsze dostepne natezenie pradu na drugim koncu przewodu, co powoduje spadek napiecia i przejscie falownika w tryb
alarmu. Do tej sytuacji moze tez dojs¢, gdy kilka maszyn pracuje z wykorzystaniem tej samej linii lub gdy zrédto zasilania charakteryzuje sie
nizszymi wartosciami znamionowymi. Ogdlnie, dostarczany przez nas kabel zasilania mozna wydtuzy¢ dwukrotnie, a w przypadku potrzeby
uzyskania wiekszej dtugosci, nalezy wymieni¢ wszystkie kable na kable o wiekszym przekroju dopasowanym do dtugosci i warto$¢ natezenia.

8.4 DEMONTAZ UCHWYTU NARZEDZIOWEGO W CELU WYMIANY PIERSCIENI O PRZEKROJU V | FILCOWYCH

Rys. 8.5.1
K

Rys. 8.5.4

Rys. 8.5.5 Rys. 8.5.6 Rys. 8.5.7 Rys. 8.5.8

W celu sprawdzenia lub wymiany separatoréw i elementdéw elastycznych nalezy zdemontowac uchwyty narzedziowe.

W celu wykrecenia czterech $rub (Rys. 8.5.1) i zdemontowania uchwytu (Rys. 8.5.2) nalezy uzy¢ dtugiego narzedzia metrycznego 13 mm o
$rednicy zewnetrznej nie wiekszej niz 3/4". Po zdemontowaniu uchwytu narzedziowego mozna wymieni¢ uszczelnienia (piersciern o
przekroju V i filcowy).

Odkrecenie czterech srub z tbami szesciokatnymi kotnierza (Rys. 8.5.3) spowoduje poluzowanie adaptera. Wykreci¢ szes$¢ wkretéw nakrywki
(Rys. 8.5.4) zabezpieczajgcych pierscien filcowy. Wyjac pierscien filcowy, adapter i pierscien o przekroju V.

Zamontowac pierscien o przekroju V z wezszg krawedzig przekroju V skierowang do wewnatrz (Rys. 8.5.5); w tym celu po prostu
popchngé pierscien o przekroju V, tak aby jego gérna cze$é znalazta sie na tym samym poziomie, co gérna cze$¢ kota pasowego (Rys. 8.5.6).
Nastepnie umiesci¢ adapter i docisng¢ pierscien o przekroju V w dét przy pomocy adaptera (Rys. 8.5.7). Najnizsza krawedz pierscienia o
przekroju V powinna tylko nieznacznie stykac sie z jego powierzchnia $lizgowa. Zamontowacé adapter i pierscien filcowy na wierzchu (Rys.
8.5.7). Zamkna¢ uszczelnienia nakrywka (Rys. 8.5.8) i wkreci¢ sruby. Zawsze nalezy stosowac oryginalne sruby. Nie wolno dociskac
pierscienia o przekroju V palcami.
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8.5 DEMONTAZ | MONTAZ UCHWYTU NARZEDZIOWEGO W CELU WYMIANY SEPARATOROW | ELEMENTU
ELASTYCZNEGO

Po demontazu uchwytu narzedziowego mozna przystgpi¢ do wymiany wadliwych czesci — elementu elastycznego, separatordéw itd.
Podwazy¢ kotek blokujacy (Rys. 8.6.1), aby wyjaé podktadke ustalajgcg (Rys. 8.6.2). Wyjaé wkrety separatorow i nakretki elementu
elastycznego (Rys. 8.6.3; Rys. 8.6.4). Zdja¢ element elastyczny z ptyty standardu QuickChange (Rys. 8.6.5). Po zdemontowaniu uchwytu (Rys.
8.6.6; Rys. 8.6.7) wyczysci¢ czesci i wymieni¢ wadliwe na nowe. Na uchwycie zamontowa¢ nowe separatory, uzywajac nowych wkretéw i
nowego elementu elastycznego. Zatozy¢ podktadke ustalajgcag (Rys. 8.6.8) i wcisng¢ kotek blokujacy (Rys. 8.6.9). Dzieki temu podktadka nie
wypadnie podczas montazu uchwytu w maszynie.

Rys. 8.6.7

Upewnic sie, ze cztery Sruby mocujgce adapter
(Rys. 8.7.3) zostaty nalezycie dokrecone.
Zamontowac¢ uchwyt w maszynie przy pomocy
tego samego narzedzia, co opisane w punkcie
8.4 (Rys. 8.7.1; Rys. 8.7.2). Podktadke
ustalajgcg  nalezy umiesci¢ w  otworze
srodkowym C adaptera, a cztery Sruby w
otworach gwintowanych T (Rys. 8.7.3). Uchwyt
jest wysrodkowany na zewnetrznej Srednicy
adaptera.

Rys. 8.7.1 Rys. 8.7.2  Rys.8.7.3

Upewnic sie, ze uchwyt jest prawidtowo potfaczony z ptytg adaptera, po czym réwnomiernie dokreci¢ cztery sruby. Moment dokrecania
$rub powinien wynie$¢ 22...25 Nm (16...18 ft/Ibs). Montaz uchwytu bez podktadki ustalajacej (Rys. 8.6.2) jest NIEDOPUSZCZALNY,
poniewaz system zabezpieczajacy przed oddzieleniem czesci uchwytu w razie uszkodzenia separatorow i elementu elastycznego nie
bedzie skuteczny!
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Element motylkowy uchwytu mozna wymieni¢ bez
demontowania uchwytu maszyny.

Rys. 8.7.4 przedstawia widok tréjwymiarowy uchwytu i
jego czesci. Przedstawiona numeracja jest zgodna z
numeracjg czesci zamiennych.

Odkreci¢ dwie $ruby (Rys. 8.8.1) i zdjgé¢ pokrywe. Podnies¢ maszyne w potozenie do wymiany

narzedzi. Recznie obréci¢ uchwyty w celu przekrecenia gtowicy gtéwnej do momentu, gdy przez okno widoczny
jest napinacz taricucha (Rys. 8.8.2).
Poluzowa¢ o ¢wier¢ do potowy obrotu dwie nakretki napinacza faricucha poz. 3 (Rys. 8.8.2) i poz. 6 (Rys. 8.8.2);
napinacz powinien obrdci¢ sie z minimalnym luzem, bez pochylenia; nastepnie odkreci¢ nakretki poz. 2 (Rys.
8.8.2) i poz. 7 (Rys. 8.8.2). W celu napiecia taficucha poz. 4 wkreci¢ nakretke poz. 1 (Rys. 8.8.2). W celu napiecia
tancucha poz. 5 wkreci¢ nakretke poz. 8 (Rys. 8.8.2). Napinacz taricucha napedu planetarnego powinien
umozliwia¢ zachowanie zwisu taficucha wynoszacego 3...5 mm (1/8...3/16 cala) kontrolowanego w zakresie X
na drugim faricuchu Rys. 8.8.2). Po wykonaniu wkreci¢ dwie nakretki poz. 3 i poz. 6 (Rys. 8.8.2) i dwie nakretki
poz. 2 i poz. 7 (Rys. 8.8.2).

UWAGA: NIE WOLNO NAPINAC tANCUCHA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU

X

Rys. 8.8.2 2 /3 4 5 6 7 8
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8.7 MONTAZ NOWEGO tANCUCHA NAPEDU PLANETARNEGO

taricuchy napedu planetarnego s3 wymieniane na nowe, gdy skok/naped napinacza jest nieskuteczny lub taricuch stracit integralnos¢.
Zdemontowa¢ ostone, jak przedstawiono w punkcie 8.2 DEMONTAZ/MONTAZ OStONY.

Odkreci¢ dwie s$ruby (Rys. 8.8.1) i zdjgé pokrywe.
Podnies¢ maszyne w potozenie do wymiany narzedzi. Recznie
obréci¢ uchwyty w celu przekrecenia gtowicy gtéwnej do
momentu, gdy przez okno widoczny jest napinacz taincucha
(Rys. 8.8.2). Nastepnie oddzieli¢ wozek od gtowicy gtownej, jak
przedstawiono w punkcie 8.1 ODDZIELANIE GtOWICY OD
WOZKA. Podnie$¢ metalowg pokrywe, jak przedstawiono na
(Rys. 8.9.1 i Rys. 8.9.2). Poluzowac o ¢wier¢ do potowy obrotu
dwie nakretki napinacza faricucha poz. 3 (Rys. 8.8.2) i poz. 6
(Rys. 8.8.2); napinacz powinien obrdci¢ sie z minimalnym
luzem, bez pochylenia. Nastepnie odkreci¢ nakretki poz. 2 (Rys.
8.8.2) i poz. 7 (Rys. 8.8.2), a takze nakretki poz. 1 i poz. 8, aby
mie¢ mozliwos¢ demontazu dwdch starych taricuchéw.

Rys. 8.9.2

Zamontowac nowe tancuchy (Rys. 8.9.3 - Rys. 8.9.6) z uzyciem sworznia ogniwa faricucha i zawleczki. Najpierw naciggna¢ dtuzszy tarncuch
(Rys. 8.9.7; Rys. 8.9.8), a nastepnie drugi (Rys. 8.9.9; Rys. 8.9.10). Napinacz faricucha napedu planetarnego powinien umozliwia¢ zachowanie
zwisu taricucha wynoszacego 3...5 mm (1/8...3/16 cala) kontrolowanego w zakresie X (Rys. 8.8.2). Koniecznie nalezy dokreci¢ nakretki
zabezpieczajgce (Rys. 8.9.11; Rys. 8.9.12; Rys. 8.9.13; Rys. 8.9.14).

Rys. 8.9.11 Rys. 8.9.12 Rys. 8.9.13 Rys. 8.9.14
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UWAGA: NIE WOLNO NAPINAC tANCUCHA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU

UWAGA: PODCZAS PONOWNEGO MONTAZU METALOWEJ POKRYWY NALEZY ZACHOWAC BARDZO DUZA OSTROZNOSC,
ABY NIE USZKODZIC GUMOWEGO PIERSCIENIA O PRZEKROJU V. CHRONI ON tANCUCHY NAPEDU PLANETARNEGO PRZED
PYLEM | WILGOCIA. METALOWA POKRYWE NALEZY UMIESZCZAC RUCHEM W DOt PO DWOCH PRZEWODACH POZ. 8
(Rys. 8.9.1) | KRAWEDZIACH POZ. 9 (Rys. 8.9.1) | NOSNIKA SILNIKA.

8.8 WYMIANA NAPEDOWEGO KOtA tANCUCHOWEGO NAPEDU PLANETARNEGO | NAPINACZA tANCUCHA
NAPEDU PLANETARNEGO

Sprawdzic i powtdrzy¢ instrukcje w czesci
8.7 Montaz nowego faricucha napedu
planetarnego.

Odkrecic srube poz. 3, wyjag¢ koto tancucha poz.
5. Natozy¢ smar litowy na wat, po czym z
powrotem zamontowac koto i podktadke
przednia poz. 4, jak pokazano na Rys. 8.10.1.
Whkrecic¢ Srube, zawsze stosujac ,niebieski”
preparat do zabezpieczania gwintéw. Moment
dokrecania srub powinien wynies$¢ 22...25 Nm
(16...18 ft/Ibs).

Rys. 8.10.1

8.9 WYMIANA ZESTAWOW KOt PASOWYCH

Rys. 8.11.1 Rys. 8.11.2 ' Rys. 8.11.3
W celu uzyskania informacji na temat demontazu uchwytéw narzedziowych i pokrywy gérnej nalezy zapoznac¢ sie z poprzednimi
rozdziatami. Wykreci¢ wkrety pokrywy dolnej (Rys. 8.11.1). Oddzieli¢ zesp6t pokrywy dolnej (Rys. 8.11.2). Zdjg¢ o-ringi, aby ich nie zgubi¢
(Rys. 8.11.3).

Rys. 8.11.5 Rys. 8.11.6

Rys. 8.11.4

Mozna zdemontowac tylko dwa luzne kota pasowe (nienapedowe) bez zdejmowania ptyty podstawy silnika i silnika w gérnej czesci.
Poluzowa¢ nakretke w gdrnej czesci kota pasowego (Rys. 8.11.4). Ostroznie wyciggnac¢ zestaw przy pomocy tomoéw, jednak nie uzywac
zbyt duzej sity (Rys. 8.11.5) (Rys. 8.11.6).
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Rys. 8.11.7 Rys. 8.11.8 Rys. 8.11.9

Gdy zachodzi konieczno$¢ wymiany wszystkich zestawdw két pasowych, nalezy zdemontowac ptyte podstawy silnika i silnik. Przed
wyjeciem pasa odkrecic¢ srodkowe koto pasowe (aby nie obracato sie podczas odblokowywania) (Rys. 8.11.7) (Rys. 8.11.8).
Wyciagna¢ $rodkowe koto pasowe (Rys. 8.11.9).

Rys.8.11.22 Rys. 8.11.23 ' o Rys. 8.11.24
Odkrecié sruby (Rys. 8.11.10) i wyjaé ich wiecej (Rys. 8.11.11). Odblokowa¢ watek ustalajacy/tozysko (Rys. 8.11.12). Zdjgé pierscien
uszczelniajacy (Rys. 8.11.13).
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Ptyta podstawy silnika jest odblokowana. Jedynym sposobem jej demontazu jest wycisniecie tozyska przy uzyciu prasy do tozysk (Rys.
8.11.14) (Rys. 8.11.15). Demontaz kota napedowego: wyjac¢ Srube gérng w celu zwolnienia tulei (Rys. 8.11.16), popchna¢ tuleje z
podktadka (Rys. 8.11.17), docisnaé podktadke tulei, wyjaé tuleje (Rys. 8.11.18), wypchngac klin (Rys. 8.11.19). W tym momencie nastgpi
zwolnienie podktadki (Rys. 8.11.20), zdemontowac nakretke uszczelniajaca (Rys. 8.11.21). Mozna zwolni¢ koto pasowe przy pomocy
dwadch fomow, jednak nie wolno uzywac zbyt duzej sity (Rys. 8.11.22) (Rys. 8.11.23). Nacisng¢ nakretke uszczelniajgcg w celu demontazu
(Rys. 8.11.24), mocujac zabezpieczenie tylne przy pomocy uszczelniacza, wysrodkowaé otwory w celu zamontowania kota pasowego.
Wymienic¢ dwa inne kota pasowe, jak opisano powyzej. Najlepiej zdemontowac tez ptyte podstawy silnika w celu wymiany zespotéw rolek.

Odblokowac nakretke w gérnej czesci (Rys. 8.11.25). Kota pasowe mozna zwolni¢ przy pomocy dwdch tomoéw, jednak nie wolno uzywac zbyt
duzej sity (Rys. 8.11.26) (Rys. 8.11.27).

¥ &

Rys. 8.11.25 Rys. 8.11.26 Rys. 8.11.27

8.10 MONTAZ PASA

Rys. 8.12.2 Rys. 8.12.4

Rys. 8.12.9 Rys. 8.12.10
Sposéb montazu pasa zostat przedstawiony na Rys.
8.12.11. Zatozenie pasa jest mozliwe po ustawieniu
urzadzenia napinajacego w potozeniu poczatkowym:
- poluzowaé nakretki poz. 2
- dostatecznie poluzowac nakretki poz. 3 (lub
wykrecic je).
- odkreci¢ nakretke (poz. 4) i wyciggnac tuleje (poz.
5) z otworu D urzadzenia napinajacego (poz. 1), co
pozwoli na ustawienie urzadzenia napinajgcego w
pozycji przedstawionej na Rys. 8.12.11.
- zatozy¢ pas, wykonujac kolejno czynnosci
przedstawione na Rys. 8.12.2, Rys. 8.12.3 i Rys. 8.12.4.
(Istnieje tez mozliwos¢ zatozenia pasa na zestaw
zespotu rolek na samym koncu). Sprawdzi¢, czy pas
znajduje sie w odpowiednim miejscu w rowkach
kazdego zespotu kot pasowych i na Srodkowym kole
4 pasowym.

Rys. 8.12.11
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Umiesci¢ narzedzie napinajgce z powrotem w potozeniu, gdzie tuleja osi znajduje sie w otworze urzadzenia napinajacego (Rys.
8.12.5) (Mozna docisng¢ tuleje, dokrecajac nakretke poz. 4).

Dokreci¢ nakretki (poz. 2, Rys. 8.12.11), a nastepnie poluzowac je ponownie o pét obrotu. Umozliwi to obracanie sie napinacza
z minimalnym luzem. Napinacz nalezy obracaé¢ w kierunku dokrecania, tak aby mozna byto zamontowa¢ pas. Po zamontowaniu pasa
nalezy napiag¢ go przy pomocy urzadzenia Optikrik Il (zakres pomiarowy: 500-1400 N) (Rys. . . 8.13.2).
Dla nowego pasa wartos¢ napiecia wynosi 650 N. Wartos¢ napiecia zamontowanego pasa musi wynosi¢ 520 N.

UWAGA: NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO SWOJEGO
PIERWOTNEGO NAPIECIA

Dokreci¢ dwie nakretki sektorow i nakretke kontrujgcg urzadzenia napinajacego (Rys. 8.12.9). Zatozy¢ pierscien uszczelniajgcy w pokrywie
dolnej, po czym zamkng¢ maszyne (Rys. 8.12.11).

Ponowny montaz odbywa sie w ten sam sposéb.

Maszyna LAVINA® ELITE jest gotowa do pracy!

CIAPASA

8.11 KONTROLA NAPIE

Rys. 8.13.1 Rys. 8.13.2 ‘ Rys. 8.13.3 Rys. 8.13.4

Otworzy¢ pokrywe kontrolng, aby uzyskac dostep do pasa i urzadzenia napinajgcego (Rys. 8.13.1). Nalezy obrécié¢ caty system recznie i
kilkukrotnie sprawdzi¢ napiecie, aby sie upewnic, ze jest ono rownomierne w kazdym punkcie pasa. Zaleca sie pomiar napiecia pasa przy
pomocy urzgdzenia Optikrik Il (Zakres pomiarowy: 500—1400 N) (Rys. 8.13.2). Warto$¢ napiecia zamontowanego pasa musi wynosi¢ 520
N.

UWAGA:

NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON TRWALEMU USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO SWOJEGO
PIERWOTNEGO NAPIECIA

Poluzowa¢ nakretki kontrujgce (Rys. 8.13.3), delikatnie poluzowa¢ dwie nakretki urzadzenia napinajacego (Rys. 8.13.4), a nastepnie
dostosowac napiecie za pomoca widocznej nakretki. Po uzyskaniu prawidtowego napiecia nalezy dokreci¢ nakretki kontrujace i dwie
nakretki podpory. Ponowny montaz odbywa sie w ten sam sposéb.

NALEZY SPRAWDZIC NAPIECIE PASA PO PIERWSZYCH 15 GODZINACH ROBOCZYCH

9. USUWANIE

Jesli wraz z uptywem czasu maszyna nie nadaje sie juz do uzytku lub wymaga wymiany, nalezy przekaza¢ maszyne z powrotem firmie
Superabrasive lub najblizszemu dystrybutorowi, gdzie zostanie przeprowadzona profesjonalna utylizacja zgodnie z przepisami i
dyrektywami dotyczgcymi ochrony srodowiska.

10. DANE KONTAKTOWE PRODUCENTA

W razie potrzeby zwrdcenia sie do firmy Superabrasive Inc. z pytaniami natury technicznej nalezy skorzystac z
ponizszych informacji kontaktowych.

Adres: 9411 Jackson Trail Road, Hoshton GA 30548, Stany Zjednoczone
Email: info@superabrasive.us

Tel.: 706 658 1122

Faks: 706 658 0357
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11. CZESCI ZAMIENNE

SPECYFIKACJE ZESPOLOW | CZESCI

11.1 GROWNE CZESCI

Jezyk oryginatu Lavina® 20EU

11.1 LAVINA® 20E - GROWNE CZESCI

Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 A50.00.00.00 Swiatto LED z podstawa magnetyczng| 1
2 L20EU01.00.00 Zderzak 1
3 L20E10.00.00-1 Gtowica gtédwna 1
4 L255PS-07.03.00.00 Zespot sworzni 2
5 L20GX-02.00.00 Waz prézniowy 1
6 L20EU20.00.00 Wdzek 1
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11.2 ZDERZAK

Podr ecznik u zytkownika

Jezyk oryginatu

Lavina® 20EU

11.2 LAVINA® 20E — ZDERZAK
Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 L20EU01.00.01-K Zderzak prawa czesé 1
2 30301240103 Nakretka M6 DIN985 6
3 30313000348 KOLANKO - 1/4 INC - NPT1/4 1
4 L20GE01.00.02 Zderzak lewa czes¢ 1
5 30313000343 TROINIK - 1/4 INC - 1/4 INC 3
6 30301210048 Sruba M6X12 DIN 6921 10
7 30313000064 Dysza rozpylajaca 4
8 L20GX-01.10.02 Wktad do dyszy rozpylajacej 4
9 30301240015 Nakretka M20x1.5 DIN439-B 4
10 30313000344 Adapter 1/4 INC- NPT1/4 3
11 025x130 Rurka PE 2
12 30308000412 Zacisk 2
13 L20GX-01.00.03 Zderzak $rodkowa czes$¢ 1
14 025x280 Rurka PE 1
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11.3 WAZ PROZNIOWY

Lavina® 20EU

Rys. 11.3

11.3 LAVINA® 20e — W3z prézniowy

Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 L20GX-02.10.00 Przytacze podcisnienia 1
2 30301210051 Sruba M6x16 DIN6921 2
3 30301240098 Nakretka kotnierzowa M6DIN6923 2
4 30308000400 Zacisk do weza prézniowego 1
5 D50L470 Miekki waz prézniowy 1
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11.4 WOZEK
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11.4 LAVINA® 20EU — Wézek

Lp. Poz. nr Opis Szt. | Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 L20E21.00.00-K Rama 1 25 L25E20.50.00 Zespodt przedniego panelu 1
2 30312000043 Koto 2 26 30301230251 Whkret 4
3 L25X-20.00.03-1 Naktadka kota 2 27 L20E20.00.03 Pokrywa przednia 1
4 30301230015 Wkret 2 28 A60.00.00.00 Zespot pompy wody 1
5 L20GX-20.00.21-1 Uchwyt prawego pada 1 29 025X300 Rurka PE 2
6 30301210072 Sruba M8x16 DIN6921 8 30 A47.00.00.00 Zesp6t zaworu wody 1
7 30301240106 Nakretka M8 DIN985 12 31 A62.00.00.00 Zespét zbiornika 1
8 30301240106 Nakretka M8 DIN985 8 32 025X730 Rurka PE 1
9 30310000005 Pad 2 33 A49.00.00.00 Regulator do zespotu pompy wody 1
10 30311000749 Swiatto LED 1 34 038X500 Rurka PE 1
11 30301230262 Whkret 2 35 025X550 Rurka PE 1
12 30301240114 Nakretka M4 DIN 985 2 36 30301221012 Podktadka M6DIN9021 2
13 30311000818 Zacisk kablowy 1 37 L20GX-23.20.00 Bit blokujacy uchwyt 1
14 L20E20.00.06 Blaszka mocujaca kabel 1 38 L20GX-20.00.15 Ptytka podpory uchwytu 1
15 30301230066 Wkret M4x12 DIN 967 2 39 L20GX-23.30.00 Podpora uchwytu 1
16 30301240098 Nakretka M6 DIN 6923 2 40 L20GX-23.00.01 Pokrywa korica uchwytu 2
17 L20GX-23.10.00 Zespot uchwytu 1 41 30301210051 Sruba M6x16 DIN 6921 8
18 L20EU23.00.00 Skrzynka sterownicza 1 42 30301230257 Wkret M8x30 DIN 7984 4
19 L20E22.00.00 Zespot ptyty uktadu sterowania | 1 43 L20GX-23.00.11 Dzwignia blokujaca 1
20 30350000044 Uchwyt na telefon 1 a4 30301210109 Sruba M5x14 DIN 933 1
21 30301230243 Wkret M6x16 1SO 7380-F /10.9/ | 1 45 30301221002 Podktadka M5 DIN 125-A 1
22 L20E20.10.00 Zespot ptyty uchwytu zbiornika | 1 46 L20GX-23.00.02 Sworzen blokujacy koto 1
23 L20GX-20.00.22-1 Uchwyt lewego pada 1 47 30301230250 Wkret M6 x12 1SO 7380-1 /10.9/ 2
24 30301210051 Sruba M6x16 DIN 6921 4

11.5 POMPA WODY

Rys. 11.5
11.5 LAVINA® 20EU - POMPA WODY
Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 30326000002 Pompa 113C/M8234 1
2 30313000348 Kolanko, gwint NPT 2
3 30313000341 Ztacze skrecane 1
4 30313000056 Zatyczka szesciokatna wewnetrzna 1
5 30301221015 Podktadka M5 DIN 9021 4
6 30301240090 Nakretka M5 DIN 985 4
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Superabrasive Podr ecznik u zytkownika

11.6 ZAWOR KULOWY WODNY

Jezyk oryginatu

Lavina® 20EU

Rys. 11.6
11.6 LAVINA® 20EU — ZAWOR KULOWY WODNY

Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 30316000066 Zawor kulowy 1
2 30301230098 Whkret M6x16 DIN 912 1
3 30301210110 Sruba M5x16 DIN 6921 1
4 30313000348 Kolanko, gwint NPT 3
5 30301240103 Nakretka M6 DIN 985 1
6 30313000057 Korpus UNUJET 1
7 30313000058 Sitko miseczki TEEJET 1
8 30313000065 Blaszka kryzy 1
9 30313000060 ADAPTER UNUET 1
10 30313000339 Ztacze rurka-waz 1

11.7 REGULATOR POMPY WODY

i
W

Rys. 11.7

1/2019

11.7 LAVINA® 20EU — REGULATOR POMPY WODY

Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 30313000055 Regulator pompy wody 1
2 30313000349 ZtACZE SKRECANE WEWNETRZNE 1
3 30313000348 Kolanko, gwint NPT 1

36




Superabrasive Podr ecznik u zytkownika Jezyk oryginatu Lavina® 20EU

11.8 ZBIORNIK WODY

11.8 LAVINA® 20EU — ZBIORNIK WODY
Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 A62.00.00.01-K Zbiornik wody-K 1
2 30323000209 Filtr_LP 1/4 FNPT GFPP CB 80X80 SST CG BN 1
2.1 30313000077 Filtr
3 30313000342 Kolanko wewnetrzne, gwint NPTF -3/8 INC- NPT1/4 1
4 30316000001 Filtr 1
5 30313000348 Kolanko, gwint NPT 1
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Superabrasive Podr ecznik u zytkownika Jezyk oryginatu Lavina® 20EU 1/2019

11.9 ZESPOL PLYTY UKLADU STEROWANIA

11.9 ZESPOL PLYTY UKLADU STEROWANIA

Lp. Poz. nr Opis Szt. | Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 L20E22.00.00-K Zestaw do zespotu ptyty uktadu 1 10 30313000150 Tachometr 1
sterowania

2 30313000173 tadowarka USB 1 11 30311000701 Przycisk 1
3 30311000717 Przycisk zatrzymania awaryjnego 1 12 30311000700 Przycisk 1
4 30311000740 Swiecacy przycisk zasilania 1 13 30311000703 Przycisk 1
5 30311000721 Przetacznik 2 14 30311000741 Swiecacy przycisk 1
6 30311000731-K Przetacznik 1 15 30311000750 Nasadka 1
7 30311000732-K Przetacznik 1 16 L20GX-40.20.03 Podpora oprawki na miseczke | 1
8 30311000690 Potencjometr 1 17 30311000226 Kabel 1
9 30350000045 Oprawka na miseczke 1 18

Przetgczniki z poz. 6 i 7 nalezy zamawiac z zaznaczeniem podanych numerdw artykutu.
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Superabrasive Podr ecznik u zytkownika Jezyk oryginatu Lavina® 20EU 1/2019
11.10 LAVINA 20EU — CZF,SCI SKRZYNKI STEROWNICZEJ 200-240 V
2
\
4
5
16
6
Rys. 11.10
11.10 Lavina 20 EU — CZESCI SKRZYNKI STEROWNICZEJ 200-240 V
Lp. Poz. nr Opis Szt. Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 | L20E30.10.00 Metalowa skrzynka (tylko) 1 14.1 30311000193 |Wtykowa ptyta uktadu sterowania| 1
2 L20E23.40.01 Ptyta metalowej skrzynki 1 14.2 L20E23.20.01 Kabel 1
3 | 30311000403 Dtawik kablowy 20x1,5 1 15 30311000226 Ztacze kabla 1
3.1 | 30311000401 Dfawik kablowy 16x1,5 5 16 L20E23.41.00 Stabilizator napiecia 1
4 | 30313000109 Falownik Yaskawa (V 1000) 1 17 L20XE-30.02.00 Kabel ze ztgczem i wtykiem 1
5 | 30313000190 Zrédto zasilania 1 17.1 30311000040 Ztacze 1
6 | 30323000101 Filtr A1000-FIV1030 1 17.2 L20S-30.02.02 Kabel 1
7 | 30311000600 Wytacznik —4 A 2 17.3 30311000145 Wiyk 1
7.1 | 30311000612 Wytgcznik —2 A 3 18 L20E23.50.00 Zespot silnika elektrycznego 1
8 | L20E23.40.02 Szyna 2 18.1 30305000002 Silnik elektryczny 1
9 | 30311000190 Stycznik 1 18.2 L20E23.10.00 Kabel silnika elektrycznego 1
10 | 30311000511 Podstawa przekaznika 1 18.2.1 | 30311000042 Wiyk 1
11 | 30311000512 Przekaznik 1 18.2.2 L20E23.10.01 Kabel silnika elektrycznego 1
12 | 30311000524 Przekaznik diody 1 19 L20E23.60.00 Pompa wody z kablem 1
13 | 30311000041 Gniazdo 1 19.1 L20E23.60.01 Kabel 1
14 | L20E23.20.00 Kabel do ptyty uktadu 1 19.2 30326000002 Pompa wody 1
sterowania
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Superabrasive

11.11 CZESCI POKRYWY GORNEJ 1

Podr ecznik u zytkownika

Jezyk oryginatu

Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 30301210051 Sruba M6x16 DIN 6921 | 2
2 30301221022 Podktadka D35x1.4 2
8 3 L20E10.70.00 Zespot ostony 1
4 30301210048 Sruba M6X12 DIN 6921 | 2
5 L20E19.20.00 Pokrywa serwisowa 1
6 30301210031 Sruba M8X20 DIN 6921 | 6
7 L20E18.10.00-1 Lewy widelec 1
8 L20E18.20.00-1 Prawy widelec 8
9 30301230021 Whret M6;(113 ;SO 7380-F|
10 L20GX-19.00.00 Zespot pokrywy gornej
11 30302000044 Pierscien o przekrojuV | 1
typu A
12 30301210032 Sruba M8X35 DIN 6921 | 2
13 L20GX-15.00.29 Tuleja prowadzaca 2
Rys. 11.11
11.12 ZESPOt OSLONY
11.12 LAVINA®20EU - Zespot ostony
Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 30301210051 Sruba M6x16 DIN 6921 2
2 L20E10.72.00 Przytgcze podcisnienia 1
3 L20GX-05.00.01 Ostona 1
4 L20E10.71.00 Dolne przytacze podcisnienia 1
5 FBL1350-435857 Szczotka 1

Rys. 11.12

Lavina® 20EU

1/2019

11.11 LAVINA® 20EU — Czesci pokrywy goérnej 1
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Superabrasive

Podr ecznik u zytkownika

11.13 ZESPOt POKRYWY GORNE)J

Rys. 11.13

11.14 CZESCI POKRYWY DOLNEJ 1

Jezyk oryginatu Lavina® 20EU 1/2019
11.13 LAVINA®20EU - Zespo6t pokrywy gérnej

Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 L20GX-19.10.00 Pokrywa gérna 1

2 30301220001 Podktadka sprezysta M5 DIN 127| 4

3 30301210007 Sruba M5X10 DIN 933 4

4 30308000419 Zacisk 1

5 L20GX-19.00.05 Rurka 1

6 30301221022 Podktadka D35x1.4 2

7 30301210051 Sruba M6X16 DIN 6921 2

Rys. 11.14

11.14 LAVINA® 20EU — CZESCI POKRYWY DOLNEJ 1
Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 A63.00.00 Uchwyt narzedziowy A63 3
2 A42.03.00 Adapter 3
2.1 30301210072 Sruba M8x16 DIN 6921 4
3 30301230017 Whret M/Gi(ollg /D'N 7991 36
4 L25LS-14.00.03 Pokrywa zewnetrzna 3
5 30309000000 Pierscien filcowy 3
6 30302000005 Pierscien o przekroju V typu 3
A
7 L25LS-14.00.02 Kotnierz 3
8 30301210051 Sruba M6X16 DIN 6921 3
9 30301221012 Podktadka M6 DIN 9021-A 3
10 D4X2X1450 Uszczelka 1
11 L20NS-14.00.00 Zespot pokrywy dolnej 1
12 30301210110 Sruba M5X16 DIN 6921 12
13 L20NS-14.00.05 Pokrywa kontrolna 1
uszczelnienia
14 L20NS-14.00.04 Pokrywa kontrolna 1
15 30301210030 Sruba M5X12 DIN 6921 8
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Superabrasive

Podr ecznik u zytkownika

11.15 CZESCI NAPEDU PLANETARNEGO

Jezyk oryginatu

Lavina® 20EU

1/2019

Rys. 11.15

11.15 CZE§CI NAPEDU PLANETARNEGO

Lp. Poz. nr Opis Szt. Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 30301210017 Sruba M12x35 DIN 933 4 12.4 L21X-17.30.00 Podpora 2
2 30301220005 Podktadka sprezysta M12 DIN 127-B| 4 12.5 1L32D.10.00.24 Podktadka 2
3 30301221006 Podktadka M12 DIN 125-A 4 12.6 30301240095 Nakretka M8 DIN 6923 2
4 30305000002 Silnik elektryczny 1 12.7 L20GX-17.10.04 Podktadka 1
5 D4X2X650 Uszczelka 1 12.8 30301221004 Podktadka M8 DIN 125-A | 1
6 30301230056 Whkret M8x16 DIN 7991 /10.9/ 4 12.9 30301240106 Nakretka M8 DIN 985 1
7 L20E15.00.00 Ptyta podstawy 1 13 30301210078 Sruba M8x45 DIN 933 3
8 L20GX-15.00.01 Kotnierz 1 14 30301250002 Pierscieri zabezpieczajgcy B65| 1

DIN 471

9 L20GX-15.00.02 Koto taricuchowe 2 15 L20E10.00.08 Srodkowe koto pasowe 1
10 30301210048 Sruba M6X12 DIN 6921 8 16 L25SPS-00.00.00.15 Podktadka 1
11 06BH-35 taricuch 1 17 30301230002 Wkret M6x16 DIN 7991 /10.9/| 1
12 L20GX-17.00.00 Zespot napinacza 1 18 30308000103 Pas 1
12.1 | L20GX-17.10.00 Napinacz taricucha 1 19 30302000008 Uszczelka 1
12.2 | 30301240023 Nakretka M8 DIN 934 4 20 06BH-79 taricuch 1
12.3 121X-17.00.01 Zawleczka 2 21 30301260057 Klin 8X7X36 DIN 6885-A 1

42




Superabrasive

Podr ecznik u zytkownika

11.16 ZESTAWY KOt PASOWYCH

Jezyk oryginatu

Lavina® 20EU

1/2019

Rys. 11.16

11.16 LAVINA® 20EU - ZESTAWY KOt PASOWYCH

Lp. Poz. nr Opis Szt. Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 L20GX-16.00.00 Zestaw kota napedowego 1 6 L20NS-10.00.12 Sektor 1
1.1 L20S-16.00.11-K Kotnierz z uszczelka 1 7 L20NS-12.00.00 Podpora napinajaca 1
1.2 L20S-16.00.14 Podktadka odbijajaca 1 9 30301240099 Nakretka M10 DIN 934 3
1.3 L20GX-16.00.02 Koto taricucha napedowego 1 10 L32C-14.20.04 Nakretka 1
1.4 30301260060 Klin 5x5x16 DIN 6885-A 1 11 L20NS-10.00.11 Sektor 1
1.5 30301230042 Wkret M6X30 DIN 912 / 10.9 5 12 30301240095 Nakretka M8 DIN 6923 2
1.6 30301210030 Sruba M5X12 DIN 6921 1 13 L20X-11.00.00 Zespot kot pasowych 2
1.7 L25X-10.00.46 Podktadka 1 14 30301250003 Pierscien ustalajacy 1
2 30301250009 Pierscien ustalajacy 2 15 30301220004 Podkfadka sprezysta 1
3 30303000012 Zesp6t rolki 2 16 L20NS-10.00.14 Tuleja osi 1
4 L25SPS-00.00.00.34 Pierscien dystansowy 1 17 20GX-13.00.00 Zespot rolek 1

5 L20GX-10.00.10-K Tarcza 1
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Superabrasive

Podrecznik Jezyk oryginatu

11.17 CZESCI NAPEDOWEGO KOtA PASOWEGO

11.17 LAVINA® 20EU - CZESCI NAPEDOWEGO KOtA

PASOWEGO
Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 30301260055 Klin 5x5x25 DIN 6885-A 1
2 | L20GX-16.00.13-K Watek 1
3 30301260060 Klin 5x5x16 DIN 6885-A 1
4 L20S-16.00.11-K Kotnierz 1
5 30301230042 Whkret M6x30 DIN 912 /10.9/ 5
6 L20S-16.00.14 Podktadka 1
7 L20GX-16.00.03 Tuleja dystansowa 1
8 L20GX-16.00.02 Koto taricucha napedowego 1
9 L25X-10.00.46 Podktadka 1
10 30301210030 Sruba M5x12 DIN 6921 1
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Superabrasive Podrecznik Jezyk oryginatu

Lavina® 20EU

11.18 LAVINA®20EU — CZESCI UCHWYTU NARZEDZIOWEGO

1/2019

11.18 LAVINA®20EU - Czesci uchwytu narzedziowego (PATRz TEZ
RYS. 8.7.13) (POZ. 1 ZAWIERA POZ. 1.1; 1.2; 1.3/POZ. 1.3 ZAWIERA POZ. 1.3.1 itd.)
Lp. Poz. nr Opis Szt.
1 A63.10.00 Zesp6t QuickChange 1
11 AB3.12.00 Zestaw zamka 1
1.2 A41.11.00 Plyta QuickChange 1
13 |, A41.12.00 Zestaw zabezpieczajacy 1
1.3.1 A41.00.05 Podkladka A41 1
2 A25.00.10-K Separator z dwoma 6
wkretami
21 30301230161 Whkret Mij)l%zg /DIN 7991 |,
22 A25.00.10 Separator
3 A41.20.03-K Zestaw napedowy A4l
31 A41.20.03 Element elastyczny
> 30301240124 samozab’\elglg()rig::kzz\jaca M6 12
33 30301230131 Whkret M6X40 DIN 7991 6
/10.9/
3.4 30301230123 Whkret M?Tg% /DIN 7991 6
3.5 A41.21.00 Zestaw plyt 1
4 30301210072 Sruba M8x16 DIN 6921 4
5 A41.20.01 Kotnierz 1

Rys. 11.18
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